
研
究
１
－
卜
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程

鉄
鋼
業
の
場
合

坂
　
本

回禾

一二三四五
　
内
　
　
　
容

本
稿
の
意
図

資
本
制
的
労
働
過
程
の
発
展
過
程

鉄
鋼
業
に
お
け
る
機
械
化
の
発
展
段
階

鉄
鋼
業
に
お
け
る
作
業
・
管
理
組
織
の
発
展
段
階

む
す
び

本
稿
の
意
図

　
本
稿
は
、
独
占
段
階
の
資
本
主
義
に
お
け
る
労
働
過
程
の
発
展
過
程

を
あ
き
ら
か
に
し
よ
う
と
す
る
試
み
の
一
環
で
あ
る
。
本
稿
で
は
、
ま

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

ず
前
半
で
現
段
階
に
い
た
る
労
働
過
程
の
一
般
的
な
発
展
過
程
を
仮
説

的
に
提
示
し
、
後
半
で
は
こ
れ
を
分
析
視
角
と
し
て
、
と
く
に
独
占
段

階
成
立
期
に
お
け
る
鉄
鋼
業
（
具
体
的
に
は
ア
メ
リ
カ
鉄
鋼
業
）
の
労
働

過
程
の
発
展
段
階
を
あ
き
ら
か
に
し
て
み
た
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
労
働
過
程
の
発
展
過
程
の
分
析
と
は
、
一
体
ど
の
よ
う

な
意
義
を
も
っ
も
の
で
あ
ろ
う
か
。
い
う
ま
で
も
な
く
、
資
本
制
生
産

の
も
と
で
は
労
働
過
程
は
そ
れ
自
体
が
目
的
と
さ
れ
る
の
で
は
な
く
て
、

剰
余
価
値
生
産
過
程
の
手
段
と
し
て
意
義
を
も
つ
も
の
で
あ
る
。
し
た

が
っ
て
、
こ
の
場
合
に
は
、
ま
ず
第
一
に
労
働
過
程
は
他
な
ら
ぬ
資
本

に
ー
よ
る
労
働
力
の
消
費
過
程
で
あ
り
、
資
本
の
所
有
す
る
生
産
手
段
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
三
　
（
二
二
二
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

も
と
で
、
資
本
の
行
使
す
る
統
制
・
管
理
に
し
た
が
っ
て
進
め
ら
れ
る

こ
と
に
た
る
（
資
本
に
よ
る
労
働
の
包
摂
）
。
さ
ら
に
、
そ
の
成
果
で
あ
る

生
産
物
は
資
本
の
所
有
に
帰
属
す
る
こ
と
に
な
る
の
で
あ
る
。
こ
の
よ

う
た
経
済
的
条
件
の
も
と
で
は
、
労
働
過
程
の
技
術
的
・
杜
会
的
諾
条

件
の
変
化
は
当
然
っ
ぎ
の
よ
う
た
結
果
を
も
た
ら
す
こ
と
に
な
る
。
す

た
わ
ち
、
ま
ず
第
一
は
、
労
働
過
程
に
お
げ
る
労
働
者
へ
の
資
本
の
直

接
的
作
用
と
し
て
、
資
本
の
も
と
へ
の
労
働
の
包
摂
を
実
質
化
し
、
深

化
す
る
こ
と
で
あ
る
。
の
ち
に
、
説
明
す
る
よ
う
に
、
労
働
過
程
は
技
術

的
過
程
と
組
織
的
（
社
会
的
）
過
程
と
い
う
二
つ
の
側
面
を
も
つ
の
で

あ
る
が
、
こ
れ
ら
の
諸
側
面
の
諸
条
件
の
変
化
・
発
展
は
、
一
面
で
は

労
働
を
細
分
化
し
、
他
面
で
は
そ
れ
を
不
用
化
し
、
総
じ
て
労
働
を
単

純
化
す
る
こ
と
に
よ
っ
て
、
資
本
の
も
と
へ
の
労
働
の
実
質
的
包
摂
を

深
め
て
い
く
の
で
あ
る
。
さ
ら
に
第
二
の
結
果
は
、
い
う
ま
で
も
な
く

剰
余
価
値
生
産
の
発
展
、
と
く
に
そ
の
主
導
的
側
面
と
し
て
相
対
的
剰

余
価
値
生
産
の
発
展
で
あ
る
。
す
た
わ
ち
、
労
働
過
程
の
技
術
的
・
杜

会
的
諾
条
件
の
発
展
の
結
果
と
し
て
の
杜
会
的
労
働
の
生
産
力
の
発
展

は
、
こ
こ
で
は
資
本
の
生
産
力
の
発
展
と
し
て
あ
ら
わ
れ
る
の
で
あ
り
、

そ
れ
は
直
接
的
に
は
個
別
的
商
品
価
値
を
杜
会
的
商
品
価
値
以
下
に
下

げ
る
こ
と
に
よ
っ
て
、
ま
た
間
接
的
に
は
杜
会
的
商
品
価
値
そ
の
も
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
四
　
（
二
一
四
）

の
低
廉
化
を
と
お
し
て
労
働
力
の
価
値
を
低
廉
化
す
る
こ
と
に
。
よ
っ
て
、

い
ず
れ
に
し
て
も
剰
余
価
値
率
章
高
め
る
こ
と
に
寄
与
す
る
の
で
あ
る
。

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
）

こ
れ
が
、
労
働
過
程
の
発
展
の
資
本
主
義
的
た
結
果
で
あ
る
。
し
た
が

っ
て
、
い
ま
資
本
制
生
産
の
も
と
で
の
労
働
過
程
の
発
展
過
程
の
分
析

を
意
図
す
る
こ
と
は
、
と
り
も
な
お
さ
ず
資
本
制
生
産
の
本
質
を
規
定

す
る
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
発
展
過
程
お
よ
び
そ
の
現
実
的
基
礎
で

あ
る
資
本
の
も
と
へ
の
労
働
の
実
質
的
包
摂
の
深
化
過
程
を
あ
き
ら
か

に
す
る
こ
と
に
他
な
ら
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
発
展
過
程
に
つ
い
て
は
、
こ

れ
ま
で
『
資
本
論
』
第
一
部
第
一
、
二
、
三
、
四
お
よ
び
五
篇
の
論
理

規
定
を
基
礎
と
し
て
、
多
く
の
具
体
的
分
析
が
な
さ
れ
て
き
た
。
こ
れ

に
よ
っ
て
、
産
業
資
本
の
自
立
的
た
運
動
の
確
立
を
画
す
る
機
械
制
工

場
段
階
に
い
た
る
ま
で
の
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
発
展
諸
段
階
が
、

具
体
的
た
資
本
制
生
産
の
発
展
過
程
の
た
か
で
析
出
さ
れ
て
き
た
こ
と

は
周
知
の
と
お
り
で
あ
る
。
単
純
商
品
生
産
↓
小
資
本
家
経
営
（
以
上

は
ま
だ
本
来
的
な
剰
余
価
値
生
産
で
は
な
い
）
↓
単
純
働
業
経
営
↓
マ
ニ
ュ

フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
↓
機
械
制
工
場
と
い
う
経
営
の
発
展
諾
段
階
が
そ
れ
で

（
２
）

あ
る
。
し
か
し
、
産
業
資
本
の
確
立
以
後
、
一
方
で
は
そ
れ
白
身
が
そ

の
構
造
と
機
能
を
白
由
競
争
的
た
も
の
か
ら
独
占
的
た
も
の
へ
転
換
さ



せ
て
い
く
こ
と
に
な
っ
た
が
、
他
方
で
は
そ
の
本
質
を
規
定
し
て
い
る

相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
方
法
の
方
は
ど
の
よ
う
に
変
化
し
た
の
か
、

こ
の
点
は
か
な
ら
ず
し
も
明
確
に
は
規
定
さ
れ
て
い
な
い
よ
う
で
あ
る
。

も
ち
ろ
ん
先
進
資
本
主
義
諸
国
で
現
実
に
産
業
資
本
が
確
立
し
た
一
九

世
紀
中
期
段
階
か
ら
現
段
階
ま
で
の
一
世
紀
の
あ
い
だ
に
、
機
械
制
工

場
白
体
が
か
な
り
大
き
く
そ
の
内
容
を
変
化
さ
せ
て
い
る
こ
と
は
だ
れ

に
よ
っ
て
も
否
定
さ
れ
て
い
な
い
。
し
か
し
、
わ
た
く
し
が
こ
こ
で
間

題
と
し
た
い
の
は
、
一
方
で
は
こ
の
よ
う
に
機
械
制
工
場
の
変
化
が
指

摘
さ
れ
て
お
り
た
が
ら
、
他
方
で
は
こ
の
変
化
は
あ
く
ま
で
も
機
械
制

工
場
と
い
う
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
と
は
質
的
に
区
別
さ
れ
た
発
展
段

階
範
醇
の
内
部
的
な
変
化
に
す
ぎ
な
い
の
で
あ
り
、
Ｌ
た
が
っ
て
ま
た

こ
れ
は
い
わ
ぼ
量
的
な
変
化
で
あ
る
と
考
え
ら
れ
て
い
る
点
で
あ
る
。

も
ち
ろ
ん
、
一
九
世
紀
中
期
段
階
以
降
の
変
化
が
機
械
制
工
場
と
い
う

範
晴
を
前
提
と
し
た
変
化
で
あ
る
こ
と
は
ま
ち
が
い
な
い
。
し
か
し
、

こ
の
発
展
過
程
そ
の
も
の
の
な
か
に
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
方
法
の

質
的
に
新
ら
し
い
発
展
段
階
を
み
い
だ
す
こ
と
は
で
き
な
い
で
あ
ろ
う

か
。　

こ
の
点
を
理
解
す
る
た
め
に
、
相
対
的
剰
余
怖
値
生
産
の
諸
方
法
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
）

発
展
段
階
を
表
現
し
て
い
る
『
資
本
論
』
第
一
部
第
二
章
「
協
業
」

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

↓
第
二
一
章
「
分
業
と
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
」
↓
第
二
二
章
「
機
械

と
大
工
業
」
の
あ
い
だ
の
展
開
を
み
て
み
る
と
、
こ
こ
で
は
質
的
に
新

し
い
発
展
段
階
範
晴
の
成
立
は
つ
ね
に
前
段
階
の
範
曉
自
体
の
内
部
で

の
新
ら
し
い
発
展
段
階
の
成
立
に
他
な
ら
な
い
と
い
う
こ
と
が
注
目
さ

れ
ね
ぱ
な
ら
な
い
。
す
な
わ
ち
、
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ァ
段
階
と
は
分

業
に
も
と
づ
く
協
業
と
い
う
単
純
協
業
に
対
比
さ
れ
る
協
業
の
よ
り
高

次
の
発
展
段
階
に
他
た
ら
な
い
の
で
あ
り
、
さ
ら
に
機
械
制
工
場
段
階

と
は
機
械
を
基
軸
と
Ｌ
た
分
業
と
い
う
労
働
カ
（
者
）
を
基
軸
と
し
た

分
業
に
対
比
さ
れ
る
分
業
の
よ
り
高
次
の
発
展
段
階
に
他
な
ら
な
い
の

で
あ
る
。
し
た
が
っ
て
、
よ
り
高
次
の
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
方
法

の
発
展
を
分
折
す
る
作
業
と
は
、
ま
さ
に
ー
そ
れ
ま
で
の
発
展
段
階
範
騎

の
内
都
的
な
変
化
を
分
折
し
、
そ
の
な
か
で
決
定
的
に
新
し
い
要
因
の

導
入
（
上
述
の
場
合
で
い
え
ば
分
業
お
よ
び
機
械
と
い
う
要
因
の
導
入
）
に
よ

る
新
し
い
発
展
段
階
を
折
出
す
る
こ
と
で
あ
る
。
当
面
の
課
題
と
し
て

い
え
ば
、
産
業
資
本
の
運
動
の
確
立
以
後
に
お
け
る
相
対
的
剰
余
価
値

生
産
の
方
法
の
新
た
な
発
展
段
階
と
は
、
ま
さ
し
く
機
械
制
工
場
の
変

化
そ
れ
白
体
の
た
か
で
析
出
さ
れ
ね
ぼ
な
ら
な
い
の
で
あ
る
。
一
方
で

独
占
的
産
業
資
本
の
発
展
に
っ
い
て
多
く
の
分
折
が
進
め
ら
れ
て
い
る

反
面
で
、
こ
の
側
面
に
っ
い
て
は
あ
ま
り
明
確
に
さ
れ
て
い
な
い
よ
う

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
五
　
（
二
一
五
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
含
併
号
）

で
あ
る
。
本
稿
で
あ
え
て
独
占
段
階
に
。
お
け
る
労
働
過
程
の
発
展
過
程

を
と
り
あ
げ
、
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
方
法
の
新
た
な
発
展
段
階
を

折
出
し
て
み
ょ
う
と
す
る
ゆ
え
ん
で
あ
る
。

　
　
（
１
）
　
Ｋ
・
マ
ル
ク
ス
『
資
本
論
』
第
一
部
第
五
章
お
よ
び
第
一
〇
章
、

　
　
　
　
同
「
直
接
的
生
産
過
程
の
結
果
」
『
資
本
論
綱
要
』
（
岩
波
文
庫
版
）

　
　
　
　
一
八
二
～
一
八
九
ぺ
ー
ジ
参
照
。

　
　
（
２
）
　
た
と
え
ば
、
イ
ギ
リ
ス
に
お
け
る
資
本
制
生
産
の
発
展
に
つ
い
て

　
　
　
　
は
、
堀
江
英
一
『
近
代
ヨ
ｉ
ロ
ッ
パ
経
済
史
』
　
（
一
九
六
〇
年
、
日

　
　
　
　
本
評
論
新
社
）
第
三
、
四
、
五
篇
を
参
照
。

　
　
（
３
）
　
『
資
本
論
』
第
一
部
第
四
篇
に
お
け
る
第
二
章
↓
第
二
一
章
↓

　
　
　
　
第
；
一
章
の
展
開
が
、
単
純
に
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
諸
方
法
の

　
　
　
　
歴
史
的
展
開
を
説
明
し
て
い
る
と
い
っ
て
い
る
の
で
は
な
い
。
　
『
資

　
　
　
　
本
論
』
は
あ
く
ま
で
も
現
状
分
析
の
書
で
あ
り
、
こ
の
第
四
篇
の

　
　
　
　
展
開
も
、
直
接
に
は
当
時
の
も
っ
と
も
発
展
し
た
段
階
の
相
対
的
剰

　
　
　
　
余
価
値
生
産
の
方
法
、
す
な
わ
ち
機
械
制
工
場
を
、
そ
れ
を
構
成
し

　
　
　
　
て
い
る
諾
要
因
（
協
業
、
分
業
、
機
械
）
の
統
一
に
よ
っ
て
説
明
す

　
　
　
　
る
た
め
の
論
理
的
展
開
を
示
し
て
い
る
。
し
か
し
、
こ
の
論
理
的
展

　
　
　
　
開
は
、
よ
り
抽
象
的
な
要
因
か
ら
よ
り
具
体
的
な
要
因
へ
と
上
向
す

　
　
　
　
る
こ
と
に
よ
っ
て
進
め
ら
れ
る
弁
証
法
的
な
論
理
的
展
開
で
あ
る
が

　
　
　
　
ゆ
え
に
、
そ
れ
は
同
時
に
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
諸
方
法
の
歴
史

　
　
　
　
的
展
開
の
序
列
を
表
現
す
る
こ
と
に
な
っ
て
い
る
の
で
あ
る
。
以
上

　
　
　
　
の
点
、
く
わ
し
く
は
、
　
堀
江
英
一
『
（
改
訂
）
産
業
資
本
主
義
の
構

　
　
　
　
造
理
論
』
（
一
九
六
二
年
、
有
斐
閣
）
七
二
～
七
六
ぺ
ー
ジ
参
照
。

九
六
　
（
二
ニ
ハ
）

二
　
資
本
制
的
労
働
過
程
の
発
展
過
程

　
さ
て
、
現
在
到
達
し
て
い
る
労
働
過
程
の
発
展
段
階
を
基
準
と
し
て

み
た
と
き
、
こ
れ
ま
で
の
労
働
過
程
の
発
展
は
一
般
的
に
い
っ
て
ど
の

よ
う
な
諸
段
階
を
経
て
き
た
で
あ
ろ
う
か
。
ま
ず
は
じ
め
に
、
こ
の
こ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
）

と
を
仮
説
的
に
の
べ
て
お
き
た
い
。

　
資
本
制
生
産
の
基
礎
を
な
す
杜
会
化
さ
れ
た
労
働
過
程
の
発
展
を
考

察
す
る
場
合
に
は
、
は
じ
め
に
そ
れ
が
も
つ
二
つ
の
側
面
を
区
別
し
て

お
か
ね
ば
な
ら
な
い
。
す
な
わ
ち
、
労
働
過
程
は
、
一
面
で
は
「
人
間

が
人
問
と
自
然
と
の
物
質
代
謝
を
自
分
自
身
の
行
為
に
よ
っ
て
媒
介
し
、

観
制
し
、
統
制
す
る
一
過
程
」
（
『
資
本
論
』
青
木
文
庫
版
、
第
一
部
三
二
九

ぺ
ー
ジ
）
、
っ
ま
り
人
間
に
よ
る
自
然
の
加
工
過
程
で
あ
る
が
、
他
面
で

は
こ
の
過
程
は
集
団
的
な
人
問
の
編
成
さ
れ
た
労
働
組
織
に
よ
っ
て
に

な
わ
れ
ね
ぱ
な
ら
ず
、
こ
の
側
面
で
は
人
間
に
よ
る
人
問
の
加
工
過
程

で
あ
る
。
前
者
は
労
働
の
技
術
的
過
程
な
い
し
労
働
過
程
の
技
術
的
側

面
で
あ
り
、
後
者
は
労
働
の
組
織
的
過
程
な
い
し
労
働
過
程
の
組
織
的

側
面
で
あ
る
。
そ
し
て
、
労
働
過
程
は
、
こ
れ
ら
の
二
っ
の
側
面
の
相

互
作
用
に
よ
っ
て
展
開
し
て
い
く
も
の
で
あ
る
。
た
だ
し
、
こ
の
場

合
、
基
本
的
な
側
面
は
あ
く
ま
で
も
前
者
で
あ
り
、
前
者
の
発
展
を
代



表
す
る
労
働
手
段
は
「
労
働
が
行
わ
れ
る
杜
会
的
諸
関
係
（
す
な
わ
ち

労
働
の
組
織
灼
過
程
…
－
引
用
者
）
の
指
示
器
」
で
あ
る
こ
と
が
注
意
さ

　
　
　
　
　
（
２
）

れ
ね
ま
な
ら
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
こ
れ
ら
の
二
つ
の
過
程
Ｈ
側
面
は
、
さ
ら
に
そ
れ
ぞ
れ

対
立
す
る
二
つ
の
側
面
の
統
一
か
ら
成
立
っ
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
技

術
的
過
程
は
士
上
体
的
な
労
働
者
の
機
能
た
る
生
産
的
労
働
と
客
体
的
な

生
産
手
段
と
い
う
二
つ
の
側
面
か
ら
成
立
っ
て
お
り
、
ま
た
組
織
的
過

程
は
分
業
と
協
業
に
も
と
づ
い
て
作
業
す
る
労
働
（
作
業
労
働
）
と
そ
れ

ら
を
全
体
的
に
統
一
し
、
指
揮
す
る
労
働
（
管
理
労
働
）
と
い
う
二
っ
の

側
面
か
ら
成
立
っ
て
い
る
。
そ
し
て
、
労
働
の
二
つ
の
過
程
は
そ
れ
ぞ

れ
こ
の
よ
う
な
二
つ
の
側
面
の
相
互
作
用
に
よ
っ
て
展
開
し
て
い
く
の

で
あ
る
。
し
か
し
、
生
産
手
段
の
私
的
所
有
に
も
と
づ
く
資
本
制
生
産

に
お
い
て
は
、
こ
れ
ら
の
対
立
的
側
面
が
敵
対
的
な
矛
盾
に
転
化
す
る
。

す
な
わ
ち
、
資
本
を
代
表
す
る
生
産
手
段
と
管
理
労
働
が
賃
労
働
た
る

作
業
労
働
と
敵
対
的
た
関
係
に
立
つ
こ
と
に
な
る
の
で
あ
る
。
こ
れ
が

資
本
制
的
な
杜
会
的
労
働
過
程
の
具
体
的
な
内
容
で
あ
る
。

　
以
上
の
点
に
留
意
し
て
、
具
体
的
に
杜
会
的
労
働
過
程
の
発
展
を
説

明
し
て
み
る
と
、
っ
ぎ
の
よ
う
に
な
る
。
出
発
点
は
、
そ
の
上
で
は
じ

め
て
本
来
の
資
本
制
生
産
が
は
じ
ま
る
単
純
協
業
で
あ
る
。

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

　
第
一
。
単
純
協
業
段
階
　
　
こ
の
段
階
の
基
本
的
な
労
働
手
段
は
、

質
的
に
は
単
純
商
品
生
産
段
階
の
場
合
と
お
な
じ
く
道
具
お
よ
び
容
器
、

し
か
も
単
純
な
道
具
と
容
器
（
以
下
、
両
者
を
含
め
て
道
具
と
い
う
）
で
あ

る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
の
作
業
は
い
う
ま
で
も
な
く
道
具
に
１
も
と

づ
く
手
工
業
で
あ
る
。
こ
う
し
て
技
術
的
側
面
か
ら
み
れ
ぼ
前
段
階
か

ら
の
決
定
的
な
変
化
は
な
い
が
、
組
織
的
側
面
か
ら
み
れ
ぼ
一
つ
の
大

き
な
変
化
が
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
こ
で
は
す
で
に
一
っ
の
場
所
に
多

数
の
労
働
者
が
集
積
さ
れ
て
い
る
。
こ
の
段
階
の
労
働
の
生
産
力
を
観

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
）

定
し
て
い
る
主
要
な
側
面
は
、
こ
の
協
業
の
発
展
で
あ
る
。

　
第
二
。
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
段
階
　
　
こ
の
段
階
の
基
本
的
な
労

働
手
段
は
や
は
り
道
具
で
あ
る
が
、
こ
の
段
階
に
な
る
と
そ
れ
自
体
に

一
定
の
分
化
と
集
中
化
が
み
ら
れ
、
よ
り
単
能
化
さ
れ
た
道
具
お
よ
び

複
合
化
さ
れ
た
道
具
が
発
展
し
て
い
る
。
し
か
し
、
作
業
は
依
然
と
し

て
手
工
業
で
あ
る
。
こ
の
よ
う
な
技
術
的
側
面
の
変
化
に
対
し
て
、
そ

れ
を
主
と
し
て
規
定
し
て
お
り
、
し
た
が
っ
て
こ
の
段
階
の
労
働
の
生

産
力
を
規
定
し
て
い
る
主
要
な
側
面
は
、
分
業
の
発
展
で
あ
る
。
こ
れ

に
よ
っ
て
、
協
業
的
基
礎
が
よ
り
一
層
拡
大
さ
れ
る
こ
と
は
い
う
ま
で

　
　
（
４
）

も
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
以
上
の
よ
う
な
単
純
協
業
お
よ
び
分
業
に
毛
と
づ
く
協

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
七
　
（
二
一
七
）
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業
と
い
う
労
働
の
杜
会
化
と
と
も
に
、
さ
ら
に
労
働
に
お
け
る
作
業
と

管
理
の
分
化
が
進
む
。
し
か
し
、
ま
だ
作
業
が
手
工
業
的
に
行
な
わ
れ

て
い
る
こ
れ
ら
の
諸
段
階
に
お
い
て
は
、
作
業
目
的
・
作
業
計
画
の
設

定
機
能
お
よ
び
集
団
作
業
の
監
督
機
能
（
労
務
管
理
機
能
）
が
資
本
の
管

理
機
能
と
し
て
分
化
し
た
に
と
ど
ま
り
、
個
々
の
作
業
の
執
行
に
か
か

わ
る
一
切
の
諸
機
能
は
ま
だ
作
業
労
働
老
（
以
下
、
作
業
者
と
い
う
）
－
１
手

工
業
的
熟
練
作
業
者
の
機
能
の
な
か
に
内
包
さ
れ
て
い
た
。
か
れ
は
引

受
け
た
計
画
を
さ
ら
に
「
い
か
に
作
る
か
」
と
い
う
段
階
に
ま
で
具
体

化
し
、
そ
れ
を
自
ら
の
責
任
に
お
い
て
執
行
し
て
い
た
の
で
あ
り
、
ま

だ
作
業
管
理
機
能
と
作
業
執
行
機
能
と
を
結
合
し
て
い
た
。
し
た
が
っ

て
、
こ
こ
で
は
す
で
に
資
本
家
の
も
っ
管
理
機
能
の
一
部
（
労
務
管
理

機
能
）
が
特
定
の
労
働
者
に
ゆ
ず
り
渡
さ
れ
て
い
た
が
、
こ
の
管
理
労

働
者
（
以
下
、
管
理
者
と
い
う
）
の
機
能
は
ま
だ
形
式
的
な
も
の
に
と
ど

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
５
）

ま
ら
ざ
る
を
え
な
か
っ
た
の
で
あ
る
。

　
な
お
、
い
う
ま
で
も
な
く
、
以
上
二
つ
の
段
階
は
、
そ
れ
ぞ
れ
、
機

械
制
工
場
股
階
の
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
内
容
を
規
定
す
る
『
資
本

論
』
第
一
都
第
一
一
章
お
よ
び
第
二
一
章
の
論
理
規
定
の
そ
れ
自
体
と

し
て
の
歴
史
的
存
在
形
態
で
あ
る
。

　
第
三
。
機
械
制
工
場
段
階
　
　
こ
の
段
階
は
道
具
・
容
器
か
ら
機
械

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
八
　
（
二
一
八
）

・
装
置
（
以
下
、
両
者
を
含
め
て
機
械
と
い
う
）
へ
の
労
働
手
段
の
変
革
と

そ
れ
ら
の
体
系
的
結
合
Ｈ
機
械
体
系
の
成
立
に
よ
っ
て
確
立
す
る
。
こ

れ
に
。
よ
っ
て
、
作
業
は
手
工
業
か
ら
機
械
操
作
作
業
に
転
換
す
る
。
こ

の
段
階
の
労
働
の
生
産
力
を
規
定
す
る
主
要
な
側
面
は
、
こ
の
側
面
で

あ
る
。
こ
の
機
械
の
成
立
に
よ
っ
て
は
じ
め
て
、
労
働
過
程
の
技
術
的

側
面
が
労
働
の
生
産
力
の
発
展
の
主
導
的
側
面
と
な
る
。
そ
し
て
、
こ

の
段
階
に
お
い
て
は
、
逆
に
こ
の
機
械
が
分
業
を
根
本
的
に
再
編
成
し
、

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
６
）

協
業
的
基
礎
を
画
期
的
に
拡
大
さ
せ
る
こ
と
に
た
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
こ
の
よ
う
な
機
械
の
成
立
は
、
さ
ら
に
、
作
業
を
主
観

的
で
複
雑
な
も
の
か
ら
客
観
的
で
単
純
な
も
の
へ
転
換
す
る
こ
と
に
よ

っ
て
、
か
つ
て
の
手
工
業
的
熟
練
作
業
者
の
諸
機
能
を
分
解
し
、
か
れ

白
身
の
果
た
し
て
い
た
作
業
管
理
機
能
を
管
理
者
の
機
能
と
し
て
集
中

す
る
こ
と
に
な
る
。
こ
れ
に
よ
っ
て
、
一
方
で
は
作
業
者
は
精
神
的
機

能
を
ま
っ
た
く
喪
失
し
た
文
字
通
り
の
作
業
者
と
な
り
、
他
方
で
は
管

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
７
）

理
者
は
そ
の
実
質
的
な
地
位
を
確
立
す
る
こ
と
に
。
な
る
。

　
な
お
、
い
う
ま
で
も
な
く
、
こ
の
段
階
は
、
　
『
資
本
論
』
第
一
部
が

最
終
的
に
説
明
し
よ
う
と
し
た
杜
会
的
労
働
過
程
、
し
た
が
っ
て
相
対

的
剰
余
価
値
生
産
の
発
展
段
階
で
あ
る
。
そ
し
て
そ
れ
は
ま
た
、
現
実

に
『
資
本
論
』
が
書
か
れ
た
段
階
に
到
達
さ
れ
て
い
た
杜
会
的
労
働
過



程
の
も
っ
と
も
迷
ん
た
娑
で
あ
っ
た
。

　
以
」
上
は
、
実
は
す
で
に
周
知
の
こ
と
で
あ
り
、
多
く
を
説
明
す
る
必

要
は
た
い
。
問
題
は
こ
の
先
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
い
ま
説
明
し
た
杜

会
的
労
働
過
程
の
も
っ
と
も
進
ん
だ
発
展
段
階
で
あ
る
機
械
制
工
場
段

階
は
、
現
実
に
は
主
要
な
先
進
諸
因
の
諾
産
業
部
門
で
一
八
世
紀
末
期

か
ら
一
九
世
紀
中
期
段
階
に
確
立
し
た
の
で
あ
る
が
、
そ
れ
以
後
現
在

ま
で
の
約
一
世
紀
の
あ
い
だ
に
こ
の
段
階
の
内
容
白
体
に
大
き
な
変
化

が
生
じ
、
そ
の
た
か
で
杜
会
的
労
働
過
程
の
、
し
た
が
っ
て
相
対
的
剰

余
価
値
生
産
の
方
法
の
新
た
な
発
展
段
階
が
実
班
し
て
い
る
よ
う
に
思

わ
れ
る
の
で
あ
る
。
機
械
制
工
場
と
い
う
段
階
範
晴
自
体
の
内
的
た
発

展
が
杜
会
的
労
働
過
程
の
新
た
な
発
展
段
階
の
成
立
を
意
味
し
う
る
こ

と
の
論
理
的
な
根
拠
は
す
で
に
は
じ
め
に
説
明
し
た
が
、
こ
こ
で
は
そ

の
う
え
に
立
っ
て
、
そ
の
旦
一
休
的
な
内
容
、
す
な
わ
ち
機
械
制
工
場
の

二
つ
の
発
展
段
階
を
仮
説
的
に
説
明
す
る
こ
と
に
す
る
。

　
１
　
技
術
的
過
程
の
発
展
段
階

　
い
　
個
別
機
械
の
発
展
段
階

　
い
う
ま
で
も
た
く
、
機
械
は
そ
れ
ま
で
人
問
の
手
に
よ
っ
て
直
接
操

作
さ
れ
て
い
た
道
具
が
一
個
の
白
立
し
た
機
構
一
」
よ
っ
て
操
作
さ
れ
る

こ
と
に
よ
っ
て
成
立
す
る
も
の
で
あ
り
、
そ
れ
に
よ
っ
て
人
間
の
作
業

　
　
　
　
独
占
段
階
成
↓
１
則
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

機
能
は
そ
の
機
構
Ｈ
機
械
の
操
作
に
転
換
す
る
。
そ
の
場
合
、
人
問
は

三
段
階
の
作
業
を
反
復
し
な
け
れ
ぼ
な
ら
な
い
。
す
な
わ
ち
、
¢
ま
ず

機
械
に
労
働
対
象
を
供
給
し
（
取
付
け
や
装
入
）
、
　
機
械
を
運
転
し
て

加
工
目
的
を
実
現
し
、
　
そ
の
後
に
完
成
生
産
物
を
機
械
か
ら
除
去

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
８
）

（
取
り
は
ず
し
や
注
出
）
し
な
け
れ
ぼ
な
ら
な
い
。
こ
れ
ら
の
三
段
階
の

作
業
は
、
そ
の
性
格
か
ら
、
　
い
ま
目
的
実
現
作
業
（
◎
）
と
労
働
対
象

の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
（
＠
と
　
）
の
二
つ
に
区
分
し
て
お
く
の
が

好
郁
合
で
あ
ろ
う
。

　
さ
て
、
こ
の
よ
う
な
機
械
操
作
作
業
の
領
域
区
分
の
観
点
か
ら
み
て

み
る
と
、
現
実
に
一
八
世
紀
未
期
に
急
潮
化
す
る
イ
ギ
リ
ス
で
の
機
械

導
入
を
出
発
占
一
と
し
て
一
九
世
紀
第
三
・
四
半
期
ま
で
に
先
進
諾
国
で

成
立
Ｌ
、
こ
の
段
階
を
支
配
す
る
機
械
は
、
主
と
し
て
目
的
実
現
作
業

そ
の
も
の
を
に
な
う
に
と
ど
ま
る
も
の
で
あ
っ
た
。
た
と
え
ぱ
、
後
に

説
明
す
る
鉄
鋼
業
に
お
け
る
装
置
は
そ
の
典
型
的
な
も
の
で
あ
っ
た
。

し
た
が
っ
て
、
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後
処

理
は
す
べ
て
人
問
の
手
に
よ
っ
て
な
さ
れ
ね
ぼ
た
ら
な
か
っ
た
。
こ
れ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
９
）

は
、
作
業
機
能
の
機
械
化
の
第
一
段
階
で
あ
る
。

　
エ
、
こ
で
、
っ
ぎ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
さ
ら
に
の
こ
さ
れ
た
労
働
対

象
の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
も
機
械
化
さ
れ
ね
ぼ
な
ら
た
く
な
る
の
で

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
九
九
　
（
二
一
九
）
。
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あ
る
が
、
現
実
に
こ
の
過
程
が
進
み
は
じ
め
る
の
は
一
八
九
〇
年
代
以

降
で
あ
り
、
と
り
わ
け
一
九
二
〇
年
代
以
降
の
こ
と
で
あ
る
。
こ
れ
に

よ
っ
て
、
機
械
は
目
的
実
現
作
業
を
げ
」
な
う
主
機
械
と
労
働
対
象
の
準

備
．
泰
後
処
理
作
業
を
に
な
う
補
助
機
械
か
ら
成
る
複
合
的
な
機
械
と

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
０
）

た
る
。
こ
れ
は
、
作
業
機
能
の
機
械
化
の
第
二
段
階
で
あ
る
。
こ
の
場

合
、
こ
の
よ
う
な
複
雑
な
機
構
を
も
つ
機
械
の
成
立
は
、
す
で
に
そ
れ

を
支
え
る
動
力
源
１
１
原
動
機
の
変
革
を
前
提
と
し
て
い
る
こ
と
が
重
要

で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
そ
れ
ま
で
の
主
要
た
原
動
機
で
あ
っ
た
蒸
気
機

関
は
、
同
一
の
運
動
を
反
復
す
る
多
数
の
機
械
を
連
動
さ
せ
う
る
よ
う

な
強
力
さ
を
も
っ
て
い
た
が
、
そ
の
各
部
分
が
そ
れ
ぞ
れ
異
な
る
強
さ

と
速
さ
の
運
動
を
求
め
る
機
械
に
適
応
し
う
る
よ
う
な
融
通
性
と
経
済

性
を
も
っ
て
は
い
な
か
っ
た
か
ら
で
あ
る
。
こ
の
よ
う
た
発
展
段
階
の

機
械
は
、
そ
れ
ぞ
れ
独
自
の
原
動
機
を
必
要
と
す
る
の
み
な
ら
ず
、
さ

ら
に
そ
の
各
部
分
の
運
動
に
適
応
す
る
よ
う
な
複
数
の
原
動
機
さ
え
も

必
要
と
す
る
よ
う
に
た
る
の
で
あ
る
が
、
こ
の
よ
う
な
動
力
の
要
求
は

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
ｕ
）

電
動
機
と
内
燃
機
関
の
導
入
に
よ
っ
て
解
決
さ
れ
た
の
で
あ
る
。

　
以
上
、
個
々
の
作
業
に
内
在
す
る
二
つ
の
領
域
に
お
け
る
機
械
化
に

よ
っ
て
機
械
化
の
二
つ
の
発
展
段
階
を
区
分
し
た
が
、
こ
れ
は
、
機
械

化
の
全
面
化
と
い
う
観
点
か
ら
み
て
、
機
械
制
工
場
の
大
き
な
二
っ
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
〇
　
（
二
二
〇
）

発
展
段
階
を
画
す
る
こ
と
に
な
る
。
し
か
し
、
こ
の
こ
と
は
、
さ
ら
に

次
項
で
説
明
す
る
機
械
体
系
の
発
展
段
階
と
重
ね
あ
わ
せ
て
理
解
さ
れ

ね
ぼ
な
ら
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
以
上
で
は
機
械
化
領
域
の
拡
大
の
観
点
か
ら
基
本
的
な

発
展
段
階
区
分
を
し
た
が
、
他
面
こ
れ
に
よ
っ
て
は
個
々
の
機
械
が
ど

の
程
度
に
人
問
の
作
業
機
能
を
不
用
化
し
て
い
る
か
と
い
う
機
械
化
の

深
化
の
側
面
は
不
明
で
あ
る
。
上
述
の
基
本
的
な
発
展
段
階
区
分
は
さ

ら
に
こ
の
観
点
か
ら
の
発
展
段
階
区
分
に
よ
っ
て
補
わ
れ
ね
ぱ
な
ら
な

い
。
つ
ぎ
に
、
こ
れ
を
説
明
し
て
お
く
。
こ
の
場
合
、
目
的
実
現
作

業
に
お
い
て
も
、
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
に
お
い
て
も
、

二
っ
の
系
列
の
機
能
が
複
合
し
て
い
る
こ
と
に
注
目
し
な
け
れ
ぼ
な
ら

な
い
。
す
な
わ
ち
、
一
つ
は
正
常
次
過
程
の
進
行
に
お
い
て
必
要
と
さ

れ
る
作
業
機
能
で
あ
り
、
も
う
一
つ
は
前
者
の
過
程
の
進
行
中
に
生
起

し
て
く
る
労
働
手
段
と
労
働
対
象
の
結
合
状
態
の
異
常
に
対
し
て
修
正

を
加
え
る
作
業
機
能
で
あ
る
。
前
者
は
シ
ー
ケ
ソ
ス
作
業
機
能
、
後
者

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
２
）

は
修
正
作
業
機
能
と
よ
ぼ
れ
る
も
の
で
あ
る
。
な
お
、
道
具
に
も
と
づ

く
手
工
業
の
場
合
に
お
い
て
は
、
こ
の
二
つ
の
機
能
は
明
確
に
分
化
し

た
い
で
進
行
す
る
。
こ
れ
ら
は
、
道
具
の
運
動
が
人
間
の
手
の
直
接
的

操
作
か
ら
は
な
れ
て
客
観
的
な
一
運
動
機
構
に
移
っ
た
と
き
、
は
じ
め



て
明
確
に
分
化
し
て
意
識
さ
れ
る
よ
う
に
な
る
も
の
で
あ
る
。
と
一
」
ろ

で
、
機
械
化
の
深
化
は
、
具
体
的
に
、
は
こ
れ
ら
の
二
つ
の
機
能
の
機
械

に
よ
る
代
替
の
程
度
に
よ
っ
て
規
定
さ
れ
る
こ
と
に
た
る
。
こ
の
場
合
、

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
３
）

機
械
化
に
四
っ
の
発
展
段
階
を
区
分
す
る
こ
と
が
で
き
る
。
す
な
わ

ち
、　

¢
　
手
動
機
械
の
段
階
　
　
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
道
具
の
運
動

は
あ
き
ら
か
に
人
問
の
手
か
ら
は
な
れ
て
客
観
的
な
一
運
動
機
構
に
、
よ

っ
て
に
な
わ
れ
る
よ
う
に
な
っ
て
い
る
が
、
そ
の
も
っ
と
も
プ
リ
、
ミ
テ

ィ
ブ
な
も
の
で
あ
り
、
機
械
の
始
動
か
ら
止
動
に
い
た
る
一
連
の
作
業

シ
ー
ケ
ソ
ス
は
人
問
の
操
作
に
ま
か
さ
れ
て
い
る
。
そ
の
意
味
で
は
、

こ
の
機
械
は
ま
だ
逆
旦
一
的
性
格
を
強
く
の
こ
し
て
い
る
。
（
た
と
え
ば
、

電
動
ハ
ン
ド
・
ド
リ
ル
や
ス
プ
レ
ー
・
ガ
ン
な
ど
。
自
動
車
も
こ
の
段
階
に
入

る
。
）

　
　
　
半
自
動
機
械
の
段
階
　
　
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
機
械
は
人

問
に
よ
っ
て
始
動
さ
れ
る
と
一
連
の
作
業
シ
ー
ケ
ン
ス
を
自
動
的
に
完

結
す
る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
シ
ー
ヶ
ソ
ス
作
業
機
能
の
不
用
化

が
実
現
し
て
い
る
。
し
か
し
、
こ
の
場
合
に
は
、
白
動
的
に
進
行
す
る

の
は
一
回
の
作
業
シ
ー
ケ
ソ
ス
限
り
で
あ
る
か
ら
、
ま
だ
人
間
が
く
り

返
し
始
動
を
与
え
て
や
ら
ね
ぼ
な
ら
な
い
。
す
な
わ
ち
、
こ
れ
は
、
い

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

わ
ぼ
単
一
サ
イ
ク
ル
の
自
動
機
械
で
あ
る
。
　
（
た
と
え
ば
、
通
常
の
旋
盤

や
フ
ラ
イ
ス
盤
な
ど
。
）

　
　
　
白
動
機
械
の
段
階
　
　
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
機
械
は
一
た

ん
始
動
さ
れ
る
と
白
動
的
に
一
連
の
作
業
シ
ー
ヶ
ン
ス
を
完
結
す
る
の

み
な
ら
ず
、
白
動
的
に
っ
ぎ
の
作
業
シ
ー
ヶ
ン
ス
を
開
始
し
、
自
動
的

に
作
業
の
反
復
を
進
め
る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
シ
ー
ケ
ン
ス
作

業
機
能
の
不
用
化
が
全
く
完
全
な
も
の
と
な
る
。
こ
れ
は
、
い
わ
ぼ
反

復
サ
イ
ク
ル
の
白
動
機
械
で
あ
る
。
（
た
と
え
ば
、
自
動
送
り
プ
レ
ス
機

や
自
動
包
装
機
な
ど
。
）

　
＠
　
自
動
修
正
機
械
の
段
階
　
　
以
上
三
つ
の
発
展
段
階
を
経
る
な

か
で
、
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
機
能
の
不
用
化
が
完
成
さ
れ
る
が
、
作
業
の

進
行
に
お
け
る
も
う
一
つ
の
機
能
で
あ
る
修
正
作
業
機
能
は
、
普
通
に

は
ま
だ
人
問
の
機
能
に
ま
か
さ
れ
て
い
る
。
い
か
に
機
械
が
自
動
的
に

作
業
を
反
復
・
持
続
で
き
る
能
力
を
そ
な
え
て
い
て
も
、
作
業
進
行
中

に
機
械
と
労
働
対
象
と
の
結
合
状
態
に
不
正
常
が
生
起
し
た
場
合
に
は
、

人
問
の
手
に
よ
っ
て
修
正
を
加
え
ね
ぼ
な
ら
な
い
の
で
あ
る
。
し
か
し
、

い
ま
や
こ
の
機
能
も
ま
た
不
用
化
さ
れ
る
。
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、

機
械
は
シ
ｉ
ヶ
ン
ス
作
業
機
能
の
み
な
ら
ず
修
正
作
業
機
能
を
も
不
用

化
す
る
。
こ
こ
に
い
た
っ
て
、
人
問
の
直
接
的
な
作
業
機
能
は
全
面
的

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
一
　
（
二
二
一
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
箪
二
・
三
合
併
号
）

に
不
用
化
さ
れ
る
こ
と
げ
」
な
る
。

　
一
般
的
に
作
業
機
能
の
不
用
化
と
い
う
観
点
か
ら
す
る
機
械
化
の
深

化
は
、
以
上
四
っ
の
発
展
段
階
に
区
分
し
て
整
理
す
る
こ
と
が
で
き
る
。

こ
れ
に
よ
っ
て
、
さ
き
に
示
し
た
機
械
化
領
域
の
拡
大
と
い
う
観
点
か

ら
の
基
本
的
な
発
展
段
階
を
、
よ
り
具
体
的
一
」
理
解
す
る
こ
と
が
で
き

る
で
あ
ろ
う
。

　
閉
　
機
械
体
系
の
発
展
段
階

　
前
項
で
は
個
々
の
機
械
を
と
り
あ
げ
、
機
械
化
領
域
の
拡
大
と
い
う

観
点
か
ら
そ
の
某
本
的
た
二
つ
の
発
展
段
階
を
区
分
し
た
が
、
こ
こ
で

は
、
さ
ら
に
機
械
を
そ
の
体
系
的
結
合
体
で
あ
る
機
械
体
系
と
し
て
と

り
あ
げ
、
そ
れ
を
や
は
り
お
な
じ
視
点
か
ら
み
て
い
く
。
そ
の
場
合
、

機
械
体
系
も
や
は
り
二
つ
の
発
展
段
階
を
も
つ
と
い
う
こ
と
が
で
き
る
。

こ
れ
は
、
っ
ぎ
の
よ
う
な
根
拠
に
も
と
づ
く
も
の
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、

ま
ず
機
械
が
導
入
さ
れ
る
前
提
と
な
る
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
の
作
業

組
織
を
論
理
的
に
み
て
み
る
と
、
こ
こ
に
は
、
分
業
の
結
果
と
し
て
必

然
的
に
大
き
く
二
つ
の
領
域
の
作
業
が
で
き
あ
が
っ
て
い
た
。
一
つ
は

細
分
化
さ
れ
た
個
々
の
加
工
作
業
そ
の
も
の
で
あ
り
、
も
う
一
つ
は
連

関
す
る
個
々
の
加
工
作
芙
を
結
合
す
る
運
搬
作
業
で
あ
る
。
前
者
は
程

度
の
差
は
あ
れ
熟
練
作
業
で
あ
る
が
、
後
者
は
人
間
な
ら
准
で
も
で
き

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
二
　
（
二
二
二
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
４
）

る
よ
う
な
不
熟
練
作
業
で
あ
る
。
そ
こ
で
、
こ
の
よ
う
た
マ
ニ
ュ
フ
ァ

ク
チ
ュ
ア
の
作
業
組
織
を
論
理
的
前
提
と
す
る
機
械
の
導
入
は
、
当
然

そ
の
前
提
の
論
理
的
内
容
を
反
映
し
て
二
つ
の
発
展
段
階
を
も
つ
こ
と

に
な
る
と
考
え
ら
れ
る
の
で
あ
る
が
、
実
際
に
も
や
は
り
そ
れ
は
二
っ

の
発
展
段
階
を
と
っ
て
進
む
こ
と
に
な
っ
た
。
す
な
わ
ち
、

　
ま
ず
第
一
段
階
の
機
械
体
系
は
、
個
々
の
加
工
作
業
を
に
な
う
機
械

（
加
工
作
業
機
）
と
そ
の
原
動
機
と
し
て
の
蒸
気
機
関
の
導
入
に
よ
っ

成
立
す
る
も
の
で
あ
る
。
現
実
に
一
八
世
紀
未
期
か
ら
一
九
世
紀
第
三

・
四
半
期
に
い
た
る
ま
で
に
先
進
諸
国
の
諸
産
業
部
門
で
成
立
し
た
機

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
５
）

械
体
系
は
、
主
と
し
て
こ
の
よ
う
な
内
容
の
も
の
で
あ
っ
た
。
し
か
し
、

こ
の
段
階
に
こ
う
し
て
各
加
工
作
業
を
に
な
う
機
械
の
導
入
に
よ
っ
て

で
き
あ
が
る
機
械
体
系
は
、
機
械
体
系
で
あ
る
と
し
て
も
、
そ
れ
は
主

と
し
て
原
動
機
を
共
通
に
す
る
と
い
う
点
で
結
合
さ
れ
た
機
械
体
系
で

あ
り
、
機
械
体
系
編
成
の
基
本
的
内
容
を
た
す
労
働
対
象
の
流
れ
に
よ

る
統
制
と
い
う
視
点
か
ら
み
れ
ば
、
ま
だ
き
わ
め
て
ル
ー
ズ
な
結
合
体

で
あ
っ
た
。
す
な
わ
ち
、
こ
こ
で
は
、
も
ち
ろ
ん
加
工
作
業
機
は
工
程

順
に
配
列
さ
れ
て
お
り
、
労
働
対
象
は
こ
れ
ら
の
各
工
程
を
順
次
に
前

進
せ
し
め
ら
れ
て
い
く
わ
け
で
あ
る
が
、
し
か
し
、
こ
の
労
働
対
象
の

前
進
が
時
問
的
に
統
制
さ
れ
、
そ
れ
に
よ
っ
て
各
工
程
の
作
業
が
相
互



に
緊
密
に
結
合
さ
せ
ら
れ
る
よ
う
に
な
っ
て
は
い
な
か
っ
た
。
工
、
れ
は
、

一
？
」
は
も
ち
ろ
ん
各
工
程
を
結
合
す
る
作
業
、
す
な
わ
ち
運
搬
作
茱

が
ま
っ
た
く
手
作
業
で
行
わ
１
れ
て
い
た
二
と
に
よ
る
が
、
さ
ら
に
各
工

程
の
作
業
の
結
合
を
時
問
に
よ
っ
て
統
制
す
る
と
い
う
工
程
管
理
の
方

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
６
）

式
が
確
立
し
て
い
な
か
っ
た
こ
と
に
よ
る
も
の
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
機

械
体
系
で
あ
る
と
は
い
え
、
い
ま
だ
形
式
的
な
機
械
体
系
で
あ
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
こ
の
よ
う
な
機
械
体
系
は
、
新
た
な
機
械
と
新
た
な
工

程
管
理
の
方
式
が
導
入
さ
れ
る
こ
と
に
よ
っ
て
、
新
た
な
発
展
段
階
に

到
達
す
る
こ
と
｝
」
な
る
。
す
な
わ
ち
、
ま
ず
第
一
に
、
前
段
階
に
お
い

て
は
ま
だ
手
作
業
に
の
こ
さ
れ
て
い
た
運
搬
作
業
に
機
械
（
運
搬
作
業

機
）
が
導
入
さ
れ
、
加
工
作
業
に
加
え
て
こ
こ
で
も
手
作
業
が
放
逐
さ

れ
る
。
二
れ
に
よ
っ
て
、
連
続
す
る
工
程
問
に
お
げ
る
労
働
対
象
の
全

運
動
が
機
械
に
よ
っ
て
処
理
さ
れ
る
よ
う
に
な
る
。
し
か
し
、
こ
の
よ

う
な
全
両
的
な
機
械
化
は
、
同
時
に
動
力
源
Ｈ
原
動
機
の
変
革
な
し
に

は
不
可
能
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
蒸
気
機
関
は
同
一
の
運
動
を
す
る
多

数
の
機
械
を
連
動
さ
せ
る
よ
う
た
強
力
さ
を
も
っ
て
い
た
が
、
そ
れ
ぞ

れ
白
由
自
在
た
運
動
を
求
め
る
個
々
の
機
械
に
適
応
し
う
る
よ
う
な
融

通
性
と
経
済
性
を
も
っ
て
は
い
な
か
っ
た
。
し
か
し
、
各
工
程
に
お
げ

る
加
工
作
業
機
、
運
搬
作
業
機
が
そ
れ
ぞ
れ
独
白
の
強
さ
と
速
さ
の
運

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

動
を
必
要
と
す
る
二
の
全
面
的
機
械
化
の
段
階
に
お
い
て
は
、
当
然
各

機
械
が
独
ｎ
の
原
動
機
を
必
要
と
す
る
よ
う
二
な
る
。
そ
し
一
、
二
れ
は
、

篶
、
は
り
電
動
機
と
内
燃
機
閑
の
導
入
こ
、
一
っ
！
、
解
決
さ
れ
た
の
で
あ
る
。

し
か
し
、
こ
う
し
一
、
新
た
な
機
械
体
系
の
編
戊
が
成
立
し
た
と
し
て
も
、

そ
れ
白
体
に
ょ
っ
て
は
第
一
段
階
の
機
械
体
系
の
変
革
は
な
お
ま
だ
半

ぼ
に
達
し
た
に
す
ぎ
な
い
。
こ
二
に
、
さ
わ
に
各
工
程
の
作
業
の
結
合

を
時
間
に
よ
っ
て
統
制
す
る
と
い
う
新
ら
し
い
工
程
管
理
の
方
式
を
導

入
す
る
こ
と
に
よ
っ
て
、
機
械
体
系
は
ま
っ
た
く
新
ら
し
い
発
展
段
階

　
　
　
　
　
　
　
（
１
７
）

に
達
す
る
こ
と
に
な
る
。
こ
れ
は
、
真
に
内
都
的
な
統
一
を
確
立
し
た

実
質
的
な
機
械
体
系
で
あ
る
。
二
の
よ
う
な
機
械
体
系
へ
の
変
革
は
、

一
八
九
〇
年
代
以
峰
に
進
展
し
は
じ
め
た
と
考
え
ら
れ
る
。

　
以
上
、
機
械
を
、
ま
ず
悩
別
的
に
、
さ
ら
に
体
系
的
一
」
と
り
あ
げ
、

機
械
化
領
域
の
拡
大
と
い
う
視
点
か
ら
そ
の
基
本
的
な
発
展
段
階
を
区

分
し
て
き
た
が
、
い
ず
れ
に
し
て
も
ほ
ぼ
一
八
九
〇
年
代
ご
ろ
を
境
と

し
、
イ
、
新
ら
し
い
発
展
段
階
に
入
っ
て
い
く
よ
う
に
思
わ
れ
る
。
（
た
だ

し
、
そ
れ
が
本
陪
灼
に
確
立
さ
れ
る
の
は
一
九
二
〇
年
以
降
に
な
る
と
以
わ
れ

る
。
）
二
の
新
ら
し
い
発
展
段
階
は
、
一
言
で
い
え
ぼ
全
面
的
機
械
化
の

段
階
と
い
う
二
と
が
で
き
る
で
あ
ろ
う
。
そ
し
て
重
要
な
こ
と
は
、
こ

の
よ
う
な
全
面
的
隣
械
化
が
ま
っ
た
く
新
ら
し
い
原
動
機
の
導
入
を
前

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
三
　
（
二
二
三
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

提
と
し
て
い
る
こ
と
で
あ
る
。
新
ら
し
い
原
動
機
と
し
て
の
電
動
機
と

内
燃
機
関
、
と
く
に
前
者
の
画
期
的
意
義
の
一
つ
は
、
た
ん
に
機
械
の

外
部
か
ら
動
力
を
供
給
す
る
だ
け
に
と
ど
ま
っ
た
蒸
気
機
関
と
は
異
な

り
、
そ
れ
自
身
が
機
械
の
内
部
機
構
の
一
都
と
な
る
こ
と
に
よ
っ
て
機

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
８
）

械
そ
の
も
の
の
運
動
形
態
を
大
き
く
変
革
し
た
こ
と
で
あ
る
。
こ
れ
に

よ
っ
て
、
さ
き
に
説
明
し
た
よ
う
な
そ
れ
ま
で
機
械
化
さ
れ
な
い
で
の

こ
さ
れ
て
い
た
領
域
が
機
械
化
さ
れ
る
こ
と
に
な
っ
た
の
で
あ
る
。
そ

し
て
、
こ
の
よ
う
な
機
械
化
の
発
展
段
階
を
内
包
す
る
機
械
制
工
場
は
、

お
な
じ
く
機
械
制
工
場
で
あ
る
と
し
て
も
、
す
で
に
新
た
な
発
展
段
階

の
そ
れ
で
あ
る
と
い
う
べ
き
で
あ
ろ
う
。

　
２
　
組
織
的
過
程
の
発
展
段
階

　
以
上
の
よ
う
な
機
械
化
の
発
展
が
、
作
業
に
お
け
る
分
業
と
協
業
を

よ
り
一
層
深
化
・
発
展
さ
せ
る
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
が
、
そ
れ
は

他
方
で
は
作
業
と
管
理
の
組
織
的
関
係
に
新
た
な
二
つ
の
発
展
段
階
を

つ
く
り
だ
す
。
す
な
わ
ち
、
さ
き
に
の
べ
た
よ
う
に
、
機
械
体
系
の
成

立
と
と
も
に
ー
作
業
管
理
機
能
を
自
立
的
に
に
な
う
実
質
的
た
管
理
老
が

成
立
す
る
の
で
あ
る
が
、
こ
の
管
理
者
は
最
初
の
段
階
に
１
お
い
て
は
作

業
管
理
の
た
め
の
準
備
、
執
行
お
よ
び
結
果
分
析
に
わ
た
る
全
面
的

な
機
能
を
一
身
に
に
な
う
も
の
で
あ
り
、
い
わ
ゆ
る
万
能
職
長
で
あ
っ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
四
　
（
二
二
四
）

た
。
こ
の
よ
う
な
状
態
は
、
組
織
的
に
は
い
わ
ゆ
る
単
純
な
直
系
組
織

（
ラ
ィ
ン
組
織
）
段
階
の
管
理
組
織
に
よ
っ
て
表
現
さ
れ
て
い
た
。
実
際

に
、
一
九
世
紀
未
期
ご
ろ
ま
で
支
配
し
て
い
た
の
は
こ
の
よ
う
な
管
理

組
織
で
あ
っ
た
と
思
わ
れ
る
。

　
し
か
し
、
さ
き
に
の
べ
た
よ
う
な
機
械
化
の
発
展
と
と
も
に
。
、
管
理

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
９
）

者
の
機
能
は
分
化
し
、
管
理
組
織
は
複
雑
化
す
る
。
す
な
わ
ち
、
一
つ

に
は
新
た
な
機
械
体
系
の
発
展
に
よ
っ
て
工
程
管
理
の
重
要
性
が
高
ま

る
こ
と
に
よ
っ
て
、
ま
た
一
っ
に
は
個
々
の
作
業
管
理
に
お
け
る
科
学

的
合
理
性
と
計
画
性
に
対
す
る
要
請
が
強
ま
る
こ
と
に
よ
っ
て
、
そ
れ

ら
の
た
め
に
必
要
な
計
画
・
準
備
お
よ
び
結
果
分
折
の
業
務
が
量
的
に

も
質
的
に
も
格
段
に
変
化
し
て
く
る
。
そ
し
て
こ
の
よ
う
な
事
態
は
、

当
然
作
業
管
理
機
能
を
も
は
や
一
人
の
管
理
者
だ
け
に
担
当
さ
せ
る
こ

と
を
不
可
能
に
す
る
。
そ
こ
で
、
こ
の
よ
う
な
事
態
を
解
決
す
る
た
め

に
、
作
業
管
理
機
能
が
内
包
し
て
い
る
管
理
の
た
め
の
計
画
・
準
備
お

よ
び
結
果
分
析
の
業
務
を
自
立
化
さ
せ
、
こ
れ
を
資
本
家
に
直
属
す
る

ス
タ
ッ
フ
部
門
（
新
た
な
管
理
者
群
）
に
よ
っ
て
担
当
さ
せ
る
よ
う
に
な

る
。
こ
れ
に
よ
っ
て
、
さ
ら
に
旧
来
の
管
理
者
か
ら
も
精
神
的
機
能
の

多
く
が
は
く
奪
さ
れ
、
か
れ
は
も
っ
ぱ
ら
作
業
管
理
機
能
の
執
行
業
務

の
み
を
担
当
す
る
こ
と
に
な
る
の
で
あ
る
。
こ
の
よ
う
な
管
理
老
は
い



わ
ぼ
単
能
職
長
と
よ
ぼ
れ
る
べ
き
も
の
で
あ
り
、
こ
の
よ
う
な
状
態
は
、

組
織
的
に
は
い
わ
ゆ
る
ス
タ
ッ
フ
制
直
系
組
織
（
ラ
イ
ン
．
ア
ン
ド
．
ス

タ
ッ
フ
組
織
）
段
階
の
管
理
組
織
に
よ
っ
て
表
現
さ
れ
る
も
の
で
あ
る
。

こ
の
よ
う
な
管
理
組
織
へ
の
編
成
替
は
、
実
際
に
は
一
九
世
紀
未
期
以

降
の
こ
と
で
あ
り
、
と
く
に
一
九
二
〇
年
代
以
降
の
こ
と
と
考
え
ら
れ

（
２
０
）

る
。　

こ
う
し
て
、
機
械
制
工
場
は
、
技
術
的
過
程
に
お
い
て
だ
け
で
は
な

く
、
組
織
的
過
程
に
お
い
て
も
や
は
り
二
つ
の
発
展
段
階
が
区
別
さ
れ

う
る
の
で
あ
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
　
『
資
本
論
』
第
一
部
第
二
二
章
で
は
、
相
対
的
剰
余
価

値
生
産
の
も
っ
と
も
具
体
的
な
観
定
と
し
て
機
械
体
系
に
も
と
づ
く
機

械
制
工
場
が
説
明
さ
れ
て
い
る
の
で
あ
る
が
、
そ
れ
白
身
の
も
っ
以
上

の
よ
う
な
二
つ
の
発
展
段
階
に
つ
い
て
は
規
定
さ
れ
て
い
な
い
。
し
か

し
、
こ
れ
は
当
然
の
こ
と
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
の
第
二
二
章
で

は
、
も
っ
ぱ
ら
第
一
二
章
で
説
明
さ
れ
た
道
具
と
分
業
に
も
と
づ
く
マ

ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
に
対
す
る
機
械
制
工
場
の
発
展
・
優
越
性
の
側
面

が
あ
き
ら
か
に
さ
れ
て
い
る
の
で
あ
る
。
そ
Ｌ
て
こ
れ
は
、
現
実
に
ま

す
ま
す
多
く
の
産
業
部
門
で
機
械
体
系
を
導
入
し
た
工
場
が
、
マ
ニ
ュ

フ
ァ
ク
チ
ュ
ァ
と
の
競
争
に
お
い
て
勝
利
を
お
さ
め
っ
つ
あ
っ
た
一
九

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

世
紀
中
期
段
階
の
先
進
諾
国
、
と
く
に
イ
ギ
リ
ス
の
現
状
の
発
展
段
階

を
忠
実
に
反
映
す
る
も
の
で
あ
っ
た
と
考
え
ら
れ
る
。
し
か
し
、
一
九

世
紀
未
期
以
降
の
段
階
に
お
い
て
は
、
現
実
の
経
済
構
造
の
展
開
の
主

要
な
側
面
は
工
場
と
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ァ
の
競
争
お
よ
び
前
老
の
勝

利
と
い
う
側
面
か
ら
工
場
間
の
競
争
と
そ
の
な
か
で
の
工
場
そ
の
も
の

の
よ
り
高
次
の
発
展
と
い
ラ
側
面
へ
転
換
し
て
い
っ
た
。
そ
し
て
そ
の

基
本
的
な
内
容
を
な
し
て
い
た
の
は
、
さ
き
に
説
明
し
た
よ
う
な
機
械

化
の
新
た
な
発
展
で
あ
っ
た
こ
と
は
い
う
ま
で
も
た
い
。
そ
こ
で
重
要

な
こ
と
は
、
こ
の
こ
と
が
必
然
的
に
『
資
本
論
』
第
一
部
第
二
二
章
ま

で
の
相
対
的
剰
余
価
値
生
産
の
諾
方
法
に
つ
い
て
の
展
開
の
具
体
化
を

求
め
る
こ
と
に
な
る
と
い
う
こ
と
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
れ
に
よ
っ

て
、
第
二
二
章
で
の
機
械
制
工
場
に
つ
い
て
の
抽
象
的
・
一
般
的
た
揚

定
を
機
械
制
工
場
の
プ
リ
ミ
テ
ィ
ブ
な
特
殊
的
一
段
階
と
し
て
限
定
し
、

そ
の
上
に
工
り
高
次
の
機
械
制
工
場
の
段
階
を
設
定
す
る
こ
と
が
必
要

と
な
る
の
で
あ
る
。

　
こ
う
し
て
、
杜
会
的
労
働
過
程
の
発
展
、
し
た
が
っ
て
ま
た
相
対
的

剰
余
価
値
生
産
の
方
法
の
発
展
は
四
つ
の
段
階
を
も
つ
こ
と
に
な
る
の

で
あ
る
。
さ
し
あ
た
り
問
題
に
な
る
の
は
、
も
ち
ろ
ん
機
械
制
工
場
の

二
つ
の
発
展
段
階
で
あ
る
。

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
五
　
（
二
二
五
）



（
１
）

（
２
）

（
３
）

（
４
）

（
５
）

（
６
）

（
７
）

（
８
）

（
９
）

立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
靖
二
・
三
合
併
号
）

　
な
お
、
こ
こ
で
の
説
明
は
、
拙
稿
二
九
世
紀
巾
葉
に
お
け
る
資

本
の
直
按
灼
生
産
過
程
」
『
経
済
論
叢
」
第
一
〇
二
巻
第
五
号
（
一
九

六
八
年
一
一
月
）
の
内
宥
に
対
す
る
修
正
と
補
足
を
合
ん
で
い
る
。

　
芝
円
進
午
『
人
…
化
と
人
格
の
理
、
論
』
　
（
一
九
六
一
年
、
青
木
書

店
）
第
三
革
を
参
照
。

　
『
賞
本
論
』
第
一
部
第
二
革
お
よ
び
上
林
皿
治
郎
『
日
本
産
業

論
日
（
一
九
六
七
年
、
ミ
ネ
ル
ヴ
ァ
書
肝
）
一
四
〇
～
一
四
三
ぺ
ー
ジ

参
照
。

　
『
資
本
論
』
第
一
部
第
一
二
革
お
よ
び
上
林
貰
治
郎
、
前
掲
書
、

一
四
二
～
一
五
一
ぺ
ー
ジ
参
照
。

　
、
　
　
　
『
工
場
菅
理
』
（
一
九
五
〇
年
、
新
紀
元
社
）
第
一
章
参

照
。　
『
資
本
論
』
第
一
部
第
二
二
章
、
と
く
に
第
一
節
お
よ
び
第
四
節

参
照
。

　
『
貸
本
論
』
第
一
節
第
二
二
章
第
四
節
お
よ
び
藻
利
重
隆
、
前
掲

書
、
第
一
市
参
煩
。

　
『
竃
９
胃
仰
　
９
０
亭
訂
茅
昌
一
箒
一
く
需
Ｏ
巨
量
＞
署
彗
斗
一

奉
雪
ざ
ｇ
ｏ
ｑ
一
Ｈ
旨
・
。
・
邦
訳
『
技
術
構
成
と
経
済
』
（
巾
野
研
二
訳
、

一
九
四
二
年
、
痩
応
書
房
）
　
一
八
六
～
一
・
八
九
ぺ
ー
ジ
。

　
ま
た
、
こ
の
段
階
の
代
表
的
な
機
械
で
あ
る
紡
紙
業
の
精
紡
機
に

つ
い
て
い
え
ば
、
こ
こ
で
の
篠
巻
取
換
え
お
よ
び
玉
揚
げ
作
業
は
、

ま
っ
た
く
精
紡
工
の
手
作
業
に
よ
っ
て
行
わ
れ
て
い
る
。
こ
の
よ
う

な
状
態
は
現
在
で
も
ま
だ
支
配
灼
で
あ
る
が
、
ご
く
最
近
、
臼
動
玉

揚
げ
機
（
オ
ー
ト
・
ド
ッ
フ
ァ
ー
）
が
導
入
さ
れ
つ
つ
あ
る
こ
と
は
、

こ
の
作
業
の
機
械
化
の
新
ら
し
い
段
階
を
示
す
も
の
と
し
て
注
目
に

（
１
０
）

（
ｕ
）

一
〇
六
（
二
二
六
）

価
す
る
。
こ
の
点
に
つ
い
て
は
、
労
働
宥
労
働
統
計
調
査
部
編
『
労

働
生
産
性
統
計
朋
査
報
告
（
昭
和
四
一
年
度
）
」
四
三
ぺ
ー
ジ
参
照
。

　
こ
の
よ
う
な
発
展
段
階
が
も
っ
と
も
明
瞭
に
あ
ら
わ
れ
る
の
は
口

的
実
現
作
業
が
装
附
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
て
い
る
場
合
で
あ
り
、
そ

の
も
っ
と
も
典
型
的
な
例
の
一
つ
が
本
稿
後
半
で
説
明
す
る
熔
鉱
炉

や
製
鋼
炉
の
場
合
で
あ
る
。
し
か
し
、
〔
的
実
現
作
業
が
機
械
（
た

だ
し
装
附
と
対
比
さ
れ
る
狭
義
の
機
械
）
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
る
場

合
に
つ
い
て
も
お
な
じ
こ
と
が
い
え
る
。
こ
の
場
合
に
は
、
具
体
的

に
は
白
動
送
込
み
お
よ
び
送
出
し
機
の
導
入
が
そ
の
阿
期
を
な
す
で

あ
ろ
う
。

　
上
林
貰
治
郎
『
日
本
工
業
発
達
火
論
』
　
（
一
九
四
八
年
、
学
生
書

房
）
四
二
～
四
三
ぺ
ー
ジ
参
照
。

　
な
お
、
工
業
用
原
動
機
と
し
て
電
動
機
が
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
な

る
の
は
、
一
八
八
○
年
代
以
降
で
あ
る
。
主
要
な
技
術
上
の
指
裸
は

っ
ぎ
の
と
お
り
で
あ
る
。
１
一
八
六
九
年
に
、
ベ
ル
ギ
ー
の
技
術

者
Ｚ
・
ｎ
・
グ
ラ
ム
に
よ
っ
て
実
用
的
な
最
初
の
発
電
機
（
直
流
）
が

完
成
さ
れ
た
。
そ
の
後
一
八
七
五
年
に
は
、
フ
ラ
ン
ス
の
技
術
者
Ｈ

・
フ
ォ
ン
テ
ー
ヌ
に
よ
っ
て
は
じ
め
て
発
電
機
が
同
時
に
電
動
機
と

し
て
も
作
用
し
う
る
こ
と
が
証
明
さ
れ
た
。
さ
ら
に
一
八
九
一
年
に

は
、
ロ
シ
ア
の
技
術
者
Ｍ
・
○
・
ド
リ
ー
ヴ
ォ
・
ド
ブ
ロ
ヴ
ォ
ー
リ

ス
キ
ー
に
よ
つ
て
三
棚
交
流
電
動
機
お
よ
び
三
相
交
流
変
圧
器
が
完

成
さ
れ
、
電
力
の
遠
距
離
輪
送
の
問
題
が
解
決
さ
れ
た
。
以
上
、
ソ

ビ
エ
ト
科
学
ア
カ
デ
ミ
ー
『
技
術
の
歴
吏
』
　
（
山
崎
俊
雄
他
訳
、
一

九
六
六
年
、
東
京
図
書
）
第
二
分
冊
四
一
二
ぺ
ー
ジ
お
よ
び
四
二
三

～
四
三
〇
ぺ
ー
ジ
参
照
。



（
１
２
）

（
１
３
）

（
１
４
）

（
１
５
）

　
ま
た
、
内
猟
機
閉
が
火
川
”
に
確
ｔ
さ
れ
る
の
も
、
や
は
り
一
八

八
○
年
代
以
峰
で
あ
る
、
主
及
な
技
術
上
の
桁
枠
は
つ
ぎ
の
と
お
り

で
あ
る
。
－
一
、
へ
七
八
午
に
、
ド
イ
ツ
の
技
術
者
Ｘ
・
Ａ
・
オ
ッ

ト
ー
に
よ
っ
て
川
サ
イ
ク
ル
・
ガ
ス
機
閉
Ｈ
「
オ
ッ
ト
ー
・
サ
イ
ク

ル
」
が
完
、
吠
さ
れ
、
ｎ
年
の
パ
リ
万
Ｎ
博
伍
会
で
＾
く
一
汁
価
さ
れ

た
。
さ
ら
に
一
八
八
五
年
に
は
、
や
は
り
ド
イ
ツ
の
技
術
考
Ｇ
・
ダ

イ
ム
ラ
ー
に
よ
っ
て
「
オ
ッ
ト
ー
・
サ
イ
ク
ル
」
を
利
川
し
た
ガ
ソ

リ
ン
陵
閉
が
完
成
さ
れ
、
　
一
八
八
九
年
に
は
こ
れ
が
ｎ
動
小
や
モ
ー

タ
ー
・
ボ
ー
ト
に
取
付
け
ら
れ
た
。
ま
た
こ
れ
と
ほ
と
ん
ど
お
な
じ

こ
ろ
、
や
は
り
ド
イ
ツ
の
技
術
者
ベ
ン
ツ
も
独
ｎ
に
ガ
ソ
リ
ン
幾
閑

を
作
り
、
ｎ
動
束
に
取
付
け
、
連
柾
に
戊
功
し
た
。
以
上
、
ソ
ビ
エ

ト
科
学
ア
カ
デ
、
・
・
１
、
前
掲
吉
、
四
三
九
ぺ
ー
ジ
お
よ
び
巾
山
禿
人

郎
『
機
械
入
門
」
（
一
九
六
五
年
、
坑
牒
舌
、
い
）
一
〇
六
～
一
一
四
ぺ

ー
ジ
を
参
…
一
。

　
森
政
弘
『
舳
御
と
忙
概
』
（
Ｎ
Ｈ
Ｋ
竹
柵
科
学
雌
｝
篶
Ｎ
巻
、
一
九

六
八
年
、
口
木
放
送
出
版
協
・
会
）
　
一
四
三
～
一
兀
八
ぺ
－
ジ
。

　
以
下
、
四
つ
の
介
蛙
没
幣
区
分
は
、
Ｇ
・
Ｈ
・
ア
ン
バ
ー
お
よ
び

Ｐ
・
Ｓ
・
ア
ン
バ
ｉ
に
よ
る
「
オ
ー
ト
メ
ー
シ
ヨ
ン
の
判
粁
廿
、
へ
一
準
」

の
は
じ
め
の
六
岐
陪
を
参
考
に
し
、
こ
れ
を
ｗ
構
戊
し
た
も
の
で
あ

る
。
　
９
ｐ
リ
箏
ｏ
勺
．
ｃ
つ
．
＞
昌
一
Ｕ
ｏ
グ
＞
ｂ
斗
○
昌
＜
ｏ
｛
＞
三
〇
昌
竺
｛
○
ｐ

宕
震
・
邦
沢
『
オ
ー
ト
メ
ー
シ
ヨ
ン
の
維
辻
」
（
依
〔
昇
訳
、
　
一
九
六

九
年
、
学
献
阯
）
第
一
音
ド
を
参
照
。

　
『
血
本
淋
』
第
一
部
靖
二
一
車
、
五
七
四
ぺ
ー
ジ
お
よ
び
五
八
三

ぺ
ー
ジ
。

　
『
賞
本
論
』
第
一
部
狢
二
二
章
靖
一
節
参
順
。

独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

三 （
！
６
）

（
１
７
）

（
１
８
）

（
１
９
）

（
２
０
）

　
一
。
昧
利
仮
峰
、
前
掲
篶
、
第
四
午
四
お
よ
び
、
九
を
参
…
…
一
。
こ
れ
は
、

内
穴
灼
に
は
、
泌
利
教
、
以
の
い
わ
れ
る
「
品
、
仮
川
職
場
作
業
紅
繊
」

の
ユ
幣
に
州
「
す
る
、

　
こ
れ
は
、
内
俗
的
に
は
、
泌
利
教
投
の
い
わ
れ
る
「
流
れ
作
業
紅

繊
」
の
以
暗
に
杣
当
す
る
。

　
ソ
ビ
エ
ト
科
〃
子
ア
カ
デ
、
・
、
１
、
甘
…
一
掲
丸
〕
、
四
一
二
～
四
二
ニ
ペ
ー

ジ
。　

し
か
し
、
理
｛
、
人
に
は
、
こ
の
よ
う
な
ぺ
応
が
た
だ
ち
に
完
成
す
る

わ
け
で
は
な
い
。
二
っ
の
側
阿
の
允
蛙
は
そ
れ
ぞ
れ
あ
る
～
皮
独
〕

什
を
も
っ
て
お
り
、
そ
れ
ら
の
あ
い
だ
に
時
川
的
な
ず
れ
が
生
じ
う

る
。
只
休
的
に
は
、
後
半
に
〃
川
す
る
鉄
棚
業
の
場
介
に
み
ら
れ
る

と
お
り
で
あ
る
。

　
以
上
、
藻
利
互
、
隆
『
経
常
竹
理
総
論
（
新
訂
仮
）
」
（
一
九
五
六
年
、

千
介
劣
い
リ
第
七
・
八
市
を
参
服
。

鉄
蜘
業
に
お
け
る
機
械
化
の
発
展
段
階

　
前
一
節
で
は
、
機
械
制
工
場
の
発
展
が
、
杜
会
的
労
働
過
程
の
二
つ
の

側
而
の
い
ず
れ
か
ら
み
て
も
、
二
つ
の
段
階
を
も
つ
こ
と
を
仮
説
的
に

説
明
し
た
。
も
ち
ろ
ん
、
そ
れ
は
、
す
で
に
一
定
の
実
証
的
な
根
拠
を

も
っ
も
の
と
し
て
説
明
し
た
の
で
あ
る
が
、
ま
だ
ほ
と
ん
ど
体
系
的
な

事
実
に
よ
っ
て
正
明
さ
れ
た
も
の
で
は
な
く
、
あ
く
ま
で
も
仮
説
で
あ

る
。

一
〇
七
　
（
二
二
七
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

　
そ
こ
で
、
こ
こ
で
は
さ
し
あ
た
り
鉄
鋼
業
を
と
り
あ
げ
、
そ
こ
で
の

杜
会
的
労
働
過
程
の
発
展
を
具
体
的
に
追
っ
て
み
た
い
。
そ
れ
に
よ
っ

て
、
上
述
の
よ
う
な
シ
ェ
ー
マ
を
い
さ
さ
か
な
り
と
も
事
実
の
な
か
で

確
か
め
る
こ
と
が
で
き
る
で
あ
ろ
う
。
た
だ
し
、
こ
こ
で
対
象
と
す
る

の
は
、
一
八
七
〇
年
代
か
ら
ほ
ぽ
一
八
九
〇
年
代
前
半
ま
で
の
い
わ
ゆ

る
独
占
段
階
移
行
期
と
一
八
九
〇
年
代
後
半
か
ら
第
一
次
世
界
大
戦
ま

で
の
い
わ
ゆ
る
独
占
段
階
成
立
期
に
お
け
る
ア
メ
リ
ヵ
鉄
鋼
業
の
場
合

で
あ
る
。
（
な
お
、
こ
こ
で
鉄
鋼
業
の
社
会
的
労
働
過
程
を
と
り
あ
げ
る
場
合
、

そ
の
全
範
囲
を
対
象
と
す
る
こ
と
は
で
き
な
い
し
、
ま
た
そ
の
必
要
も
な
い
と
思

わ
れ
る
。
い
う
ま
で
も
な
く
、
普
通
鉄
鋼
業
と
い
う
場
合
に
は
そ
の
基
本
的
な
過

程
と
し
て
製
銑
、
製
鋼
、
圧
延
の
三
過
程
を
合
む
の
で
あ
る
が
、
こ
こ
で
は
さ
し

あ
た
り
対
象
を
製
銑
、
製
鋼
の
二
過
程
に
限
定
し
て
お
く
こ
と
に
す
る
。
）

　
と
こ
ろ
で
、
こ
の
場
合
、
鉄
鋼
業
を
と
く
に
分
折
対
象
と
す
る
こ
と

の
積
極
的
な
意
義
は
た
に
か
。
こ
こ
で
は
、
ま
ず
第
一
に
、
鉄
鋼
業
が

こ
の
段
階
の
主
要
た
先
進
資
本
主
義
諸
国
の
再
生
産
構
造
に
お
い
て
占

め
る
位
置
が
問
題
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
鉄
鋼
業
は
、
資
本
制
的
再
生

産
構
造
が
成
立
し
て
以
来
一
貫
し
て
生
産
手
段
生
産
部
門
の
、
と
り
わ

け
労
働
手
段
用
原
材
料
生
産
都
門
と
し
て
の
中
心
的
位
置
を
占
め
て
き

た
の
で
あ
る
が
、
資
本
の
有
機
的
構
成
の
高
度
化
と
と
も
に
再
生
産
構

造
で
の
そ
の
比
重
を
高
め
、
と
く
に
一
九
世
紀
第
三
・
四
半
紀
以
降
に

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
八
　
（
二
二
八
）

お
い
て
は
、
い
ず
れ
の
先
進
諸
国
で
も
そ
れ
ま
で
の
繊
維
工
業
部
門
に

代
っ
て
再
生
産
構
造
の
基
軸
的
位
置
を
占
め
る
よ
う
に
な
っ
て
い
た
。

そ
し
て
、
こ
の
よ
う
な
再
生
産
構
造
上
の
位
置
を
基
礎
と
し
て
、
い
ず

れ
の
先
進
諸
国
で
も
こ
こ
で
も
っ
と
も
早
く
本
格
的
な
独
占
の
成
立
が

進
ん
だ
の
で
あ
り
、
ま
た
そ
れ
が
資
本
主
義
を
独
占
段
階
の
そ
れ
に
転

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
）

換
さ
せ
る
う
え
で
決
定
的
な
役
割
を
果
た
し
た
の
で
あ
る
。
し
た
が
っ

て
、
こ
こ
で
鉄
鋼
業
を
と
り
あ
げ
る
ま
ず
第
一
の
意
義
は
、
こ
の
よ
う

な
独
占
段
階
へ
の
転
換
期
に
お
け
る
再
生
産
構
造
上
の
中
心
部
門
で
、

労
働
過
程
が
ど
の
よ
う
な
発
展
段
階
に
達
し
て
い
た
か
、
ま
た
達
し
よ

う
と
し
て
い
た
か
を
知
る
こ
と
で
あ
る
。

　
さ
ら
に
第
二
に
、
鉄
鋼
業
の
生
産
技
術
的
内
容
が
間
題
で
あ
る
。
い

ま
、
工
業
部
門
を
生
産
技
術
的
内
容
に
よ
っ
て
、
化
学
的
工
業
部
門
と

機
械
的
工
業
都
門
と
に
区
分
す
る
と
す
れ
ば
、
い
う
ま
で
も
た
く
こ
こ

で
対
象
と
す
る
範
囲
の
鉄
鋼
業
（
製
銑
過
程
と
製
鋼
過
程
）
は
化
学
的
工

業
部
門
で
あ
る
。
と
こ
ろ
で
、
こ
の
化
学
的
工
業
都
門
と
は
、
機
械
的

工
業
部
門
が
素
材
の
変
形
加
工
と
組
立
加
工
を
技
術
的
内
容
と
す
る
の

に
対
し
て
、
素
材
の
変
質
加
工
を
技
術
的
内
容
と
す
る
も
の
で
あ
る
。

し
た
が
っ
て
、
そ
の
労
働
対
象
に
つ
い
て
み
る
と
、
機
械
的
工
業
部
門

で
は
そ
れ
が
基
本
的
に
固
体
で
あ
る
の
に
対
し
て
、
化
学
的
工
業
部
門



で
は
液
体
、
気
体
お
よ
び
微
紛
体
な
ど
の
流
体
で
あ
り
、
ま
た
、
労
働

手
段
に
っ
い
て
み
れ
ぼ
、
前
者
で
は
本
来
の
作
茱
機
が
基
本
的
な
も
の

で
あ
る
の
に
対
し
て
、
後
者
で
は
特
殊
た
作
茉
機
と
し
て
の
装
雌
が
基

本
的
な
も
の
で
あ
る
。
そ
し
て
、
こ
の
よ
う
な
披
術
的
諾
条
件
は
必
然

的
に
そ
こ
で
の
労
働
過
程
の
性
格
に
も
大
き
な
差
典
を
作
り
だ
す
こ
と

に
な
る
。
そ
こ
で
、
い
ま
鉄
鋼
業
の
労
働
過
程
の
発
展
過
程
を
分
析
す

る
と
す
れ
ぼ
、
そ
れ
に
ょ
っ
て
さ
ら
に
一
般
的
に
化
学
的
工
業
部
門
の

労
働
過
程
の
発
展
過
程
に
っ
い
て
も
そ
の
諾
条
件
と
形
態
を
あ
き
ら
か

に
す
る
こ
と
が
で
き
る
で
あ
ろ
う
。
し
か
も
一
九
世
紀
未
期
以
降
、
と

り
わ
け
一
九
二
〇
年
代
以
降
、
先
進
諾
因
の
再
生
産
構
造
の
展
開
傾
向

の
う
え
に
あ
ら
わ
れ
た
重
要
な
特
徴
は
、
消
費
手
段
用
に
し
ろ
労
働
手

段
用
に
し
ろ
原
材
料
生
産
に
お
い
て
天
然
素
材
に
代
っ
て
人
工
合
成
素

材
が
大
き
な
比
重
を
占
め
る
よ
う
に
な
っ
た
こ
と
、
す
な
わ
お
化
学
的

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
）

工
業
部
門
の
役
割
が
著
し
く
大
き
く
な
っ
た
こ
と
で
あ
っ
た
。
し
た
が

っ
て
、
化
学
的
工
業
部
門
の
労
働
過
程
の
発
展
過
程
に
注
目
す
る
こ
と

は
、
独
占
段
蹄
の
労
働
過
程
の
発
展
過
程
を
あ
き
ら
か
に
す
る
う
え
で
、

特
に
重
要
な
意
義
を
も
っ
て
い
る
の
で
あ
る
。

　
さ
て
、
こ
れ
か
ら
具
体
的
に
鉄
鋼
業
の
杜
会
的
労
働
過
程
の
、
と
く

に
独
ト
ロ
段
階
移
行
期
お
よ
び
成
立
期
に
お
け
る
発
展
と
そ
れ
に
よ
っ
て

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

到
達
さ
れ
た
発
展
殴
階
を
説
明
し
て
み
よ
う
。
本
節
で
は
、
ま
ず
技
術

的
過
程
の
発
展
、
具
体
的
に
は
機
械
化
の
発
展
を
説
明
す
る
。

１
　
個
別
装
置
の
発
展
段
階

　
個
々
の
作
業
に
は
、
目
杓
実
現
作
業
と
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後
処

理
作
業
と
い
う
二
っ
の
作
業
領
域
が
内
包
さ
れ
て
お
り
、
そ
れ
ぞ
れ
の

領
域
で
固
有
の
機
械
が
導
入
さ
れ
う
る
こ
と
、
し
た
が
っ
て
個
々
の
作

業
で
成
立
す
る
機
械
は
目
的
実
現
作
業
を
に
な
う
主
機
械
と
労
働
対
象

の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
を
に
な
う
補
助
機
械
か
ら
成
る
複
合
的
な
機

械
で
あ
る
こ
と
、
そ
し
て
こ
の
よ
う
な
機
械
の
成
立
に
っ
い
て
は
二
っ

の
段
階
的
な
発
展
が
考
え
ら
れ
る
こ
と
、
以
上
の
こ
と
は
さ
き
に
説
明

し
た
と
お
り
で
あ
る
。
こ
れ
か
ら
、
具
体
的
に
鉄
鋼
業
の
機
械
化
（
た
だ

し
そ
の
主
要
な
工
程
で
の
機
械
化
）
を
み
て
い
こ
一
）
と
す
る
場
合
、
こ
の
よ

う
な
機
械
の
構
造
的
た
理
解
は
と
り
わ
け
重
要
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、

さ
し
あ
た
り
対
象
と
す
る
熔
鉱
工
程
に
お
い
て
も
銑
鉄
精
錬
工
程
に
お

い
て
も
、
主
機
械
と
し
て
は
も
っ
ぱ
ら
装
置
が
使
用
さ
れ
て
い
る
の
で

あ
る
が
、
こ
こ
で
は
、
一
方
で
は
そ
れ
ら
の
装
置
白
体
の
大
規
模
性
に

よ
っ
て
、
し
た
が
っ
て
他
方
で
は
そ
れ
に
よ
っ
て
処
理
さ
れ
る
労
働
対

象
の
大
量
性
と
重
量
性
に
よ
っ
て
、
上
述
の
よ
う
な
二
っ
の
作
業
領
域

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
〇
九
　
（
二
二
九
）
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の
独
白
的
な
役
割
が
と
り
わ
け
重
要
に
た
っ
て
い
る
か
ら
で
あ
る
。

　
１
　
目
的
実
現
作
業
の
機
械
化

　
○
Ｄ
熔
鉱
工
程

　
ま
ず
、
製
銑
過
程
の
中
心
工
程
で
あ
る
熔
鉱
工
程
に
つ
い
て
み
て
み

る
。
こ
こ
で
使
わ
れ
て
い
る
装
置
は
、
い
う
ま
で
も
な
く
熔
鉱
炉
で
あ

る
。
ま
ず
は
じ
め
に
、
そ
の
現
段
階
な
姿
を
説
明
し
て
お
く
。

　
周
知
の
よ
う
に
。
、
一
般
的
に
装
置
は
、
労
働
対
象
の
変
質
加
工
を
主

内
容
と
す
る
労
働
過
程
に
お
い
て
、
人
問
に
よ
っ
て
直
接
に
操
作
さ
れ

て
い
た
容
器
が
客
観
的
な
一
運
動
機
構
に
よ
っ
て
操
作
さ
れ
る
よ
う
に

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
）

な
る
こ
と
に
よ
っ
て
成
立
す
る
特
殊
な
機
械
て
あ
る
。
熔
鉱
炉
に
つ
い

て
い
え
ぼ
、
直
接
に
労
働
対
象
の
変
質
加
工
（
酸
化
鉄
の
還
元
）
が
進
行

す
る
炉
体
と
、
そ
の
た
め
の
物
理
的
・
化
学
的
諸
条
件
を
客
観
的
に
付

与
す
る
送
風
機
お
よ
び
熱
風
炉
が
、
こ
の
よ
う
な
装
置
成
立
の
一
般
的

な
条
件
を
表
現
し
て
い
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
装
置
は
、
よ
り
具
体
的
に
い
え
ぼ
、
回
分
式
（
童
Ｏ
プ

・
。
壱
試
昌
）
と
連
続
式
（
８
昌
昌
Ｏ
易
。
。
壱
宥
昌
）
と
い
う
発
展
段
階
を
異
に

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
４
）

す
る
二
つ
の
類
型
を
と
っ
て
存
在
す
る
。
す
た
わ
ち
、
前
者
は
、
労
働

対
象
を
容
器
に
装
入
し
、
そ
の
容
器
内
の
環
境
を
特
定
の
状
態
に
保
ち
、

一
定
時
問
を
経
過
さ
せ
て
労
働
対
象
の
変
質
加
工
を
完
了
す
る
も
の
で

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
〇
　
（
二
三
〇
）

あ
り
、
こ
の
場
合
に
は
加
工
が
終
了
す
る
毎
に
生
産
物
を
容
器
か
ら
取

出
し
、
あ
ら
た
め
て
労
働
対
象
を
装
入
す
る
と
い
う
反
復
操
作
を
必
要

と
す
る
も
の
で
あ
る
。
こ
れ
に
対
し
て
、
後
者
は
、
労
働
対
象
が
容
器

内
を
流
動
し
て
い
く
あ
い
だ
に
種
々
の
環
境
を
経
過
し
、
そ
の
あ
い
だ

に
労
働
対
象
の
変
質
加
工
を
完
了
す
る
も
の
で
あ
り
、
こ
の
場
合
に
は

労
働
対
象
の
装
入
、
取
出
し
を
反
復
操
作
す
る
必
要
は
な
く
、
装
入
と

取
出
し
が
独
自
に
連
続
的
に
行
わ
れ
う
る
も
の
で
あ
る
。
も
ち
ろ
ん
、

後
者
の
類
型
の
装
置
が
よ
り
進
ん
だ
発
展
段
階
の
も
の
で
あ
る
。
熔
鉱

炉
に
つ
い
て
い
え
ぼ
、
こ
れ
は
、
炉
頂
か
ら
連
続
的
に
装
入
さ
れ
る
鉄

鉱
石
と
コ
ー
ク
ス
を
炉
腹
か
ら
連
続
的
に
注
入
さ
れ
る
熱
風
に
よ
っ
て

加
熱
・
熔
融
さ
せ
、
同
時
に
こ
れ
に
。
よ
っ
て
酸
化
鉄
を
還
元
さ
せ
、
還

元
し
た
純
粋
の
鉄
分
を
炉
底
に
漸
次
貯
溜
し
て
い
く
装
置
で
あ
る
。
こ

れ
が
す
で
に
連
続
式
の
装
置
で
あ
る
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
回
分
式
お
よ
び
連
続
式
と
い
う
装
置
の
発
展
段
階
を
、

さ
き
に
説
明
し
た
よ
う
な
作
業
機
能
の
不
用
化
を
示
す
機
械
化
の
四
っ

の
発
展
段
階
に
対
応
さ
せ
て
理
解
す
る
と
す
れ
ぼ
、
前
者
か
ら
後
者
へ

の
発
展
は
　
半
白
動
機
械
の
段
階
か
ら
　
自
動
機
械
の
段
階
へ
の
発
展

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
５
）

を
意
味
す
る
と
い
っ
て
よ
か
ろ
う
。
な
ぜ
な
ら
、
後
者
に
お
い
て
は
、

す
で
に
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
そ
の
も
の
が
消
減
し
て
し
ま
っ
て
い
る
か
ら



で
あ
る
。
た
お
二
れ
に
よ
っ
て
、
さ
ら
に
回
分
、
式
の
装
置
は
、
¢
手
動

段
階
と
　
半
自
動
の
段
階
、
連
続
式
の
装
置
は
　
白
動
の
段
階
と
＠
自

動
修
正
の
段
階
と
い
う
、
そ
れ
ぞ
れ
二
っ
の
発
展
段
階
を
内
包
す
る
二

と
に
な
る
。
そ
こ
で
、
こ
の
よ
う
な
視
点
か
ら
熔
鉱
炉
を
み
る
な
ら
ぼ
、

そ
れ
は
、
現
段
階
に
お
い
て
は
、
ま
ず
上
述
の
よ
う
に
連
続
的
送
風
に

よ
る
連
続
的
熔
鉱
を
実
現
し
、
そ
．
れ
に
よ
っ
て
す
で
に
シ
ー
ヶ
ン
ス
作

業
を
不
用
化
し
た
自
動
段
階
の
装
置
で
あ
る
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い

が
、
さ
ら
に
そ
の
上
に
い
く
つ
か
の
某
本
的
な
部
面
で
人
間
に
よ
る
修

正
作
業
を
不
用
化
し
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
熔
鉱
炉
の
目
的
実
現
作
業

に
お
い
て
は
、
一
方
で
は
連
続
的
送
風
を
進
め
る
と
同
時
に
、
そ
れ
と

平
行
し
て
た
え
ず
つ
ぎ
の
よ
う
た
諸
作
業
　
　
羽
口
て
の
送
風
流
量
の

制
御
、
熱
風
温
度
お
よ
び
熱
風
炉
温
度
の
制
御
、
熱
風
炉
の
切
換
え
、

送
風
温
度
の
制
御
、
送
風
微
の
送
風
量
・
送
風
庄
力
の
制
仙
、
送
風
機

吸
込
み
管
で
の
流
最
の
制
御
な
ど
の
修
正
作
業
が
必
要
と
さ
れ
て
い
る

が
、
現
段
階
に
お
い
て
は
こ
れ
ら
の
諸
作
業
も
種
々
の
自
動
調
節
計
に

　
　
　
　
　
　
　
　
（
６
）

よ
っ
て
白
動
化
さ
れ
る
に
い
た
っ
て
い
る
。
し
た
が
っ
て
、
現
在
の
熔

鉱
炉
は
、
あ
き
ら
か
に
自
動
修
正
段
階
の
装
置
な
い
し
そ
の
段
階
に
接

近
し
っ
っ
あ
る
装
置
て
あ
る
と
い
う
二
と
が
で
き
る
。
現
実
一
」
は
、
た

し
か
に
こ
こ
で
も
ま
だ
機
械
監
視
作
業
は
残
存
し
て
い
る
が
、
こ
れ
は

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

直
接
的
に
は
機
械
操
作
と
は
結
び
っ
か
な
い
、
問
接
的
な
作
業
な
の
で

あ
る
（
た
と
え
ば
、
記
録
を
取
る
こ
と
や
、
非
常
時
態
の
処
理
な
ど
）
。

　
さ
て
、
周
知
の
よ
う
に
ー
、
熔
鉱
炉
が
ま
ず
装
置
と
し
て
成
立
し
た
の

は
、
世
界
史
的
に
み
れ
ぼ
一
八
世
紀
中
期
か
ら
未
期
に
か
け
て
で
あ
り
、

ま
ず
イ
ギ
リ
ス
に
お
い
て
で
あ
っ
た
。
そ
の
技
術
的
内
容
は
、
ふ
い
ご

と
水
車
に
よ
る
送
風
機
構
か
ら
送
風
シ
リ
ソ
ダ
ー
と
蒸
気
機
関
に
よ
る

送
風
機
構
へ
の
発
展
を
基
礎
と
す
る
、
木
炭
熔
鉱
炉
か
ら
石
炭
な
い
し

コ
ー
ク
ス
熔
鉱
炉
へ
の
移
行
で
あ
っ
た
。
さ
ら
に
、
一
八
三
〇
年
前
後

か
ら
は
、
こ
の
送
風
機
構
に
熱
風
炉
が
結
合
さ
れ
る
こ
と
に
よ
り
、
基

本
的
な
技
術
的
内
容
に
お
い
て
現
在
の
熔
鉱
炉
の
姿
が
で
き
あ
が
っ
た
。

そ
し
て
、
こ
の
場
合
に
特
徴
的
な
こ
と
は
、
以
上
の
よ
う
た
装
置
と
し

て
の
成
立
が
同
時
に
連
続
式
の
装
置
、
Ｌ
た
が
っ
て
白
動
段
階
の
そ
れ

　
　
　
　
　
　
　
（
７
）

で
あ
っ
た
こ
と
で
あ
る
。

　
な
お
、
こ
の
よ
う
な
装
置
と
し
て
の
熔
鉱
炉
が
ア
メ
リ
カ
に
導
入
さ

れ
は
じ
め
る
の
は
、
よ
う
や
く
一
八
三
〇
年
代
未
ご
ろ
か
ら
で
あ
り
、

こ
の
石
炭
な
い
し
コ
ー
ク
ス
熔
鉱
炉
が
木
炭
熔
鉱
炉
を
銑
鉄
生
産
量
に

お
い
て
渉
駕
す
る
の
は
、
一
八
五
〇
年
代
に
入
っ
て
か
ら
の
こ
と
で
あ

る
。
さ
ら
に
、
前
者
の
う
ち
で
本
来
の
コ
ー
ク
ス
熔
鉱
炉
の
生
産
量
が

石
炭
を
直
接
燃
料
と
す
る
熔
鉱
炉
の
そ
れ
を
凌
駕
す
る
の
は
、
一
八
七

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
一
　
（
二
三
一
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
●
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立
ー
ジ

成
二

の
表
ぺ

本
７
２
３
０
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資
第
２
る

弩
島

カ
ペ
８
表

リ
５
０
第
２
１

　
ー
ジ
ー

メ
　
一
第

高
じ

彦
出
１
５
８
ぺ

醐
薫

裂
簑

出
９
６
一
－
表

料
Ｇ
ぺ
ｕ

資（

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
８
）

○
年
代
中
ご
ろ
以
降
の
こ
と
で
あ
る
。

　
さ
て
、
装
置
の
発
展
は
、
一
般
的
に
単
一
装
置
能
力
の
巨
大
化
と
い

う
特
徴
的
な
形
態
を
と
る
。
熔
鉱
炉
の
場
合
も
そ
う
で
あ
り
、
そ
の
も

っ
と
も
典
型
的
な
場
合
の
一
つ
で
あ
る
。
さ
し
あ
た
り
炉
一
基
あ
た
り

平
均
生
産
量
の
計
算
に
よ
っ
て
こ
れ
を
示
し
て
み
る
と
、
ア
メ
リ
カ
の

場
合
は
第
－
表
の
と
お
り
で
あ
る
。
こ
の
表
に
よ
れ
ぼ
、
炉
一
基
あ
た

り
年
平
均
生
産
量
は
、
ア
メ
リ
カ
で
コ
ー
ク
ス
熔
鉱
炉
が
主
導
的
位
置

を
占
め
る
よ
う
に
な
っ
た
一
八
七
〇
年
代
中
ご
ろ
か
ら
第
一
次
大
戦
直

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
■

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
二
一
　
（
二
三
二
）

前
ま
で
の
ほ
ぼ
四
〇
年
間
に
六
、
○
○
○
ト
ン
か
ら
一
五
、
○
○
○
○
ト

ソ
ヘ
、
約
二
五
倍
に
増
大
し
て
い
る
。
こ
の
炉
一
基
あ
た
り
の
生
産
量

の
増
大
は
、
複
合
的
な
諸
要
因
に
よ
っ
て
規
定
さ
れ
て
い
る
。
し
か
し
、

そ
の
も
っ
と
も
基
本
的
な
要
因
を
な
し
て
い
る
の
は
、
装
置
の
大
容
量

　
　
　
（
９
）

化
で
あ
る
。
も
ち
ろ
ん
、
そ
れ
は
装
置
の
大
容
量
化
だ
け
の
結
果
で
は

な
く
、
原
料
の
諸
条
件
や
送
風
の
諸
条
件
の
変
化
に
よ
っ
て
も
大
き
く

変
化
す
る
。
し
か
し
、
長
期
的
に
み
れ
ぱ
装
置
の
大
容
量
化
が
生
産
量

増
大
の
も
っ
と
も
大
き
な
要
因
と
し
て
作
用
し
て
い
る
と
考
え
て
ま
ち

が
い
な
い
。
し
た
が
っ
て
、
う
え
に
示
し
た
数
字
は
、
同
時
に
こ
の
期

岬
　
　
　
　
瓢
島
欝
篶
確

岬
　
　
　
繋
二
雌
驚

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
ｆ
ｄ
ｅ
５
　
本
あ
動
異
確

数
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
い
此
州
醐
　
　
・
の
稼
相
正

炉
ｎ
ｎ
Ｔ
（
め
と
，
の
り

燃
　
　
　
　
鮒
乱
脈
誼
繁

繊
　
　
　
　
堆
盗
誌
警
吐
。

破
　
　
　
燃
灘
蟻
瓢

第
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
所
３
ｔ
｝
一
一
料
炉
差
す
わ
よ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
出
１
９
１
精
ぺ
資
の
り
出
思
め

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
料
比
ユ
島
４
）
中
な
算
と
か

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
資
丁
．
ｍ
小
１
７
注

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（

３

ｒ
ｏ
　
４

４

３

９

１
■
　
４

１

５

１
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‘
■
－

９

３

｝
｝
｝

１

７
‘
（
０
７
‘
Ｏ
リ
Ｏ
）
Ｆ
Ｏ

ｏ
ｏ
「
ｏ
５
５
７
６

１
、
９

ｏ
◎
　
１

９

８

３

Ｆ
Ｏ
　
Ｏ
Ｊ

Ｏ

８

１

１

９

３

｝
｝
｝

ユ

７
ｎ
６
７
１
■
９
＾
ｏ
Ｊ

一
Ｌ
ｏ
８
７
‘
ｏ
ｏ
’
ｏ
ｏ
＾

■
１
４

Ｆ
ｏ
　
４

４

３

６

ｎ
６
　
Ｅ
Ｊ

Ｏ

４

１

１

９

３

｝
｝
｝

ユ

○
リ
一
■
Ｏ
（
Ｏ
Ｏ
）
１
１
一
〇
〇

’
ｏ
ｏ
）
６
Ｆ
ｏ
ｏ
ｏ
２

１ｌ
ｌ

次

数炉の中

篶
一
一
一
ト
～
～
～
～
Ｏ

ｏ
）
Ｏ
（
）

Ｏ
（
）
（
）

動

９
０
０
０
０
５

年

１
１
一
つ
＾
ｏ
ｏ
４

稼

能
力
別
内
訳
（
日
産
）



問
に
お
げ
る
装
置
の
大
容
量
化
を
端
的
に
示
す
も
の
で
あ
る
。
さ
ら
に
、

一
九
一
〇
年
前
後
に
お
け
る
日
産
能
カ
ラ
ソ
ク
別
の
熔
鉱
炉
数
を
示
し

て
み
る
と
、
第
２
表
の
と
お
り
で
あ
る
。
こ
れ
に
よ
れ
ば
、
一
九
一
〇

年
前
後
の
一
〇
年
問
に
お
い
て
は
、
一
方
で
は
日
産
二
〇
〇
ト
ソ
以
下

の
炉
が
急
速
に
減
少
し
、
他
方
で
は
四
〇
〇
ト
ソ
以
上
の
炉
が
支
配
的

た
も
の
に
な
り
つ
つ
あ
る
こ
と
が
わ
か
る
。

　
以
上
が
独
占
段
階
成
立
期
の
熔
鉱
炉
の
発
展
段
階
で
あ
る
が
、
こ
の

段
階
と
現
段
階
と
の
あ
い
だ
に
は
さ
ら
に
大
き
な
隔
り
が
あ
る
。
一
っ

は
量
的
な
点
、
す
た
わ
ち
い
ま
の
べ
た
炉
能
力
の
点
で
あ
る
。
一
九
一

〇
年
段
階
に
お
い
て
は
、
目
産
能
力
四
〇
〇
～
五
〇
〇
ト
ソ
の
炉
が
支

配
的
な
も
の
に
な
り
つ
つ
あ
っ
た
が
、
そ
れ
か
ら
六
〇
年
後
の
現
段
階

に
お
い
て
は
約
一
〇
倍
化
し
、
四
〇
〇
〇
～
五
〇
〇
〇
ト
ン
の
炉
が
支

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
０
）

配
的
な
も
の
に
な
り
っ
っ
あ
る
。
こ
れ
は
、
さ
き
に
も
の
べ
た
よ
う
に

そ
の
す
べ
て
が
装
置
の
大
容
量
化
の
結
果
で
は
な
い
が
、
そ
れ
が
主
要

な
も
の
で
あ
る
。
さ
ら
に
も
う
一
っ
の
大
き
な
隔
り
は
、
質
的
な
点
で

あ
る
。
す
な
わ
ち
、
現
段
階
に
お
い
て
は
、
さ
き
に
説
明
し
た
よ
う
に

熔
鉱
炉
の
目
的
実
現
作
業
に
お
け
る
環
境
諾
条
件
、
と
り
わ
け
送
風
の

流
量
、
温
度
、
圧
力
な
ど
の
諸
条
件
を
整
備
す
る
た
め
に
必
要
と
さ
れ

る
修
正
作
業
は
、
す
で
に
種
々
の
自
動
調
節
計
の
導
入
に
よ
っ
て
ほ
ぼ

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

完
全
に
白
動
化
さ
れ
て
い
る
が
、
一
九
一
〇
年
段
階
に
お
い
て
は
、
こ

の
作
業
は
ま
だ
ま
っ
た
く
人
間
の
判
断
と
操
作
に
よ
ら
ざ
る
を
え
な
い

状
態
で
あ
っ
た
。
し
か
も
、
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
科
学
的
な
判
断

の
基
準
を
提
供
し
う
る
よ
う
な
計
測
器
の
体
系
的
な
導
入
さ
え
ま
だ
き

わ
め
て
不
十
分
で
あ
っ
た
た
め
に
、
こ
の
作
業
は
主
と
し
て
経
験
的
な

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
１
）

基
準
に
も
と
づ
く
判
断
に
よ
ら
な
げ
れ
ば
な
ら
な
か
っ
た
。
し
た
が
っ

て
、
；
日
で
い
え
ば
、
一
九
一
〇
年
段
階
か
ら
現
段
階
へ
の
推
移
の
あ

い
だ
に
－
は
、
自
動
段
階
、
と
は
い
え
ま
だ
そ
の
プ
リ
ミ
テ
ィ
ブ
な
段
階

か
ら
自
動
修
正
段
階
へ
の
質
的
な
発
展
が
あ
っ
た
の
で
あ
る
。
こ
の
発

展
は
、
と
く
に
。
環
境
条
件
制
御
の
た
め
の
種
々
の
自
動
調
節
計
が
一
般

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
２
）

的
に
普
及
し
て
く
る
第
二
次
大
戦
以
降
の
こ
と
で
あ
る
。

　
の
銑
鉄
精
錬
工
程

　
っ
ぎ
に
、
製
鋼
過
程
の
中
心
工
程
で
あ
る
銑
鉄
緒
錬
工
程
に
っ
い
て

み
て
み
る
。
こ
こ
で
使
わ
れ
て
い
る
装
置
は
、
い
う
ま
で
も
な
く
製
鋼

炉
で
あ
る
。
ま
ず
は
じ
め
に
、
そ
の
現
段
階
的
な
姿
を
説
明
し
て
お
く
。

　
製
鋼
炉
に
は
、
平
炉
、
転
炉
、
電
気
炉
な
ど
が
あ
る
が
、
現
在
も
っ

と
も
広
く
使
わ
れ
て
い
る
の
は
、
周
知
の
よ
う
に
平
炉
と
転
炉
で
あ
る
。

平
炉
に
１
っ
い
て
い
え
ぱ
、
直
接
に
労
働
対
象
の
変
質
加
工
（
銑
鉄
の
合
有

す
る
炭
素
な
ど
の
酸
化
）
が
進
行
す
る
熔
解
室
と
そ
の
た
め
物
理
的
・
化

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
三
　
（
二
三
三
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

学
的
諸
条
件
を
客
観
的
に
付
与
す
る
送
風
機
お
よ
び
蓄
熱
室
が
、
ま
た

転
炉
に
つ
い
て
い
え
ば
、
平
炉
の
熔
解
室
に
。
あ
た
る
壷
型
の
炉
体
と
空

気
な
い
し
純
酸
素
吹
込
み
機
が
、
そ
れ
ぞ
れ
さ
き
に
説
明
し
た
装
置
成

立
の
一
般
的
条
件
を
表
現
し
て
い
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
平
炉
お
よ
び
転
炉
は
お
な
じ
く
装
置
で
あ
り
な
が
ら
、

熔
鉱
炉
と
は
異
な
っ
た
類
型
Ｈ
発
展
段
階
の
装
置
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、

そ
れ
ら
は
い
ず
れ
も
、
熔
解
室
な
い
し
炉
体
に
装
入
さ
れ
た
労
働
対
象

に
対
し
て
一
定
時
問
、
一
定
の
物
理
的
・
化
学
的
諾
条
件
を
付
与
す
る

こ
と
に
よ
っ
て
変
質
加
工
を
ほ
ど
こ
し
、
こ
れ
を
反
復
す
る
、
回
分
式

の
装
置
で
あ
る
。
し
か
も
、
こ
れ
ら
の
製
鋼
炉
に
お
い
て
は
、
始
動
か

ら
止
動
に
い
た
る
一
系
列
の
作
業
シ
ー
ケ
ソ
ス
の
ほ
と
ん
ど
が
ま
だ
人

間
の
判
断
と
操
作
に
よ
っ
て
進
め
ら
れ
て
い
る
。
空
気
お
よ
び
燃
料

（
重
油
と
酸
素
）
の
送
入
の
自
動
転
換
は
、
作
業
シ
ー
ケ
ソ
ス
に
お
け
る

唯
一
の
白
動
化
さ
れ
た
部
分
で
あ
る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
れ
ら
の
製
鋼

炉
は
、
実
は
ま
だ
完
全
に
は
半
自
動
段
階
に
も
達
し
て
い
た
い
、
も
っ

と
も
プ
リ
、
ミ
テ
ィ
ブ
な
段
階
の
装
置
な
の
で
あ
る
。
も
ち
ろ
ん
、
製
鋼

炉
は
、
一
方
で
は
こ
の
よ
う
に
作
業
シ
ー
ケ
ソ
ス
を
人
問
の
機
能
に
よ

っ
て
い
る
が
、
他
方
一
定
の
物
理
的
・
化
学
的
諸
条
件
を
確
保
す
る
た

め
の
修
正
作
業
に
お
い
て
は
、
す
で
に
い
く
っ
か
の
都
面
で
人
問
の
機

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
四
（
二
三
四
）

能
を
代
替
し
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
炉
内
圧
力
の
制
御
、
空
気
・
酸
素

・
重
油
の
流
量
の
制
御
に
も
と
づ
く
炉
内
温
度
お
よ
び
燃
焼
の
制
御
、

蓄
熱
室
温
度
配
分
の
制
御
、
重
油
温
度
の
制
御
な
ど
の
修
正
作
業
は
、

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
３
）

現
在
す
で
に
自
動
調
節
計
の
導
入
に
よ
っ
て
自
動
化
さ
れ
つ
つ
あ
る
。

し
か
し
、
こ
の
よ
う
な
環
境
諸
条
件
の
修
正
作
業
の
自
動
化
は
、
こ
れ

ら
の
製
鋼
炉
の
基
本
的
な
性
格
…
発
展
段
階
を
変
え
る
も
の
で
は
た
い
。

回
分
式
装
置
の
目
的
実
現
作
業
に
お
い
て
は
、
あ
く
ま
で
も
シ
ー
ケ
ン

ス
作
業
が
主
要
な
役
割
を
演
じ
て
い
る
の
で
あ
り
、
そ
の
た
め
の
環
境

諸
条
件
の
確
保
は
や
は
り
副
次
的
な
役
割
を
演
ず
る
も
の
だ
か
ら
で
あ

る
。
こ
れ
ら
の
製
鋼
炉
に
と
っ
て
は
、
ま
ず
な
に
よ
り
も
熔
鉱
炉
に
み

ら
れ
る
よ
う
な
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
を
不
用
化
す
る
連
続
化
を
確
立
す
る

こ
と
（
自
動
段
階
の
確
立
）
、
そ
の
上
で
さ
ら
に
，
環
境
諸
条
件
の
修
正
作
業

の
自
動
化
を
確
立
す
る
こ
と
（
自
動
修
正
段
階
の
確
立
）
が
発
展
の
基
本
的

　
　
　
　
　
（
１
４
）

な
展
望
で
あ
る
。

　
さ
て
、
製
鋼
炉
が
平
炉
お
よ
び
転
炉
と
い
う
形
態
で
装
置
と
し
て
成

立
し
た
の
は
、
周
知
の
よ
う
に
一
八
六
〇
年
代
か
ら
一
八
八
○
年
代
に

か
け
て
の
こ
と
で
あ
る
。
一
八
五
〇
年
代
末
と
六
〇
年
代
末
に
イ
ギ
リ

ス
で
相
次
い
で
実
現
し
た
転
炉
と
平
炉
は
、
ひ
き
っ
づ
く
「
大
不
況
」

期
に
ア
メ
リ
カ
、
ド
イ
ツ
を
は
じ
め
と
す
る
先
進
諸
国
に
急
速
に
普
及



し
、
旧
来
の
銑
鉄
精
錬
法
で
あ
る
バ
ド
ル
法
お
よ
び
る
つ
ぼ
法
（
い
ず

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
５
）

れ
も
容
器
段
階
の
精
錬
法
）
に
代
替
し
た
。
　
た
だ
し
製
鋼
炉
の
場
合
に
、
・

熔
鉱
炉
の
場
合
と
対
比
し
て
特
徴
的
な
こ
と
は
、
こ
の
よ
う
た
装
置
と

し
て
の
成
立
が
連
続
式
で
は
な
く
て
回
分
式
の
装
置
の
成
立
で
あ
っ
た

こ
と
で
あ
る
。
そ
Ｌ
て
、
こ
の
よ
う
な
技
術
的
性
格
は
、
そ
の
成
立
時

よ
り
現
在
に
い
た
る
ま
で
基
本
的
に
変
化
は
な
い
。

　
と
こ
ろ
で
、
単
一
装
置
能
力
の
巨
大
化
と
い
う
装
置
発
展
の
特
徴
的

た
形
態
は
、
製
鋼
炉
に
お
い
て
も
例
外
で
は
な
い
。
も
ち
ろ
ん
、
こ
れ

も
ま
た
某
本
的
に
は
装
置
の
大
容
量
化
に
よ
る
も
の
で
あ
る
。
ま
ず
平

炉
に
つ
い
て
み
れ
ぼ
、
一
八
七
九
年
に
は
、
す
べ
て
の
炉
が
一
熔
解
あ

た
り
能
力
七
～
一
〇
ト
ン
の
あ
い
だ
に
あ
っ
た
。
し
か
し
、
一
八
八
九

年
に
は
二
〇
～
三
〇
ト
ン
の
炉
が
普
通
と
た
り
、
一
八
九
九
年
に
は
五

〇
ト
ン
の
炉
が
か
な
り
多
く
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
な
っ
て
く
る
。
一
九

数
判

炉
０
９

平
１
９
［
］
（
男力能表３第

下
ン
ン
ン
上
以
ト
ト
ト
以
ン
５
９
６
９
７
９
ン
ト
～
～
～
ト
９
０
０
０
０
４
５
（
ｏ
７
８

（
一
熔
解
あ
た
り
）
能
力
別
内
訳

１ 　
　
　
乱

　
ｏ
ｆ
｝
よ

　
ｔ
．
ぴ
に

　
ｅ
ｎ

　
ｍ
皿
８
２

　
れ
Ｏ
ｅ

　
ａ
　
　
，
１

）
Ｐ
ｅ
ｂ

所
庚
肌
”

出
　
　
ｍ
８
，

料
Ｓ
ｍ
２
４

資
じ
ｃ
わ
皿

（

〇
四
年
に
は
、
総
数
四
八

九
基
の
炉
の
う
ち
一
六
九

基
が
五
〇
ト
ソ
炉
、
六
基

が
六
〇
ト
ン
炉
で
あ
っ
た

報
告
さ
れ
て
い
る
。
さ
ら

に
、
一
九
〇
九
年
に
お
け

独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
労
的
働
過
程
（
坂
本
）

）年
！
４
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９
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９
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ユ

２

９
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１

‘

１

１
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９

７
ゴ

９

－

．

９

Ｏ

５
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８

３

Ｏ

９

１

７

９４
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－
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－

）
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数

ン

数

ン
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ト

ト

欠
、
｛

り
（

り
（

’

た
力

た
力
－

あ
能

あ
能

■

炉
基
産

炉
基
産

年

１
日

１
日

炉

炉

平

転

■
書

．
ｃ
ユ
掲

　
ム
Ｕ
弘
方
Ｏ
，
一

ｃ
ｅ
精
ぴ
｝
ｍ
“
ｍ
一
〇
び

Ｃ
よ

ｏ
ｆ
お

血
８
３
ｅ
ｍ
１
，

れ
８

岬
ｅ
ｓ
ｅ
団

Ｄ
　
ａ

　
Ｔｓ

ｕ
４
９

　
２
）
一

所
４
８
出
２
料
岬償

○るよに表のジーぺ
９
８３

○

みの炉転－マセ
ツ
ベは内）（）注（

る
総
数
七
〇
六
基
の
炉
の

一
熔
解
あ
た
り
能
力
別
構

成
は
、
第
３
表
の
と
お
り

で
あ
る
。
こ
れ
に
よ
れ
ぼ
、

総
炉
数
の
約
半
数
が
五
〇

ト
ン
以
上
の
炉
で
あ
る
こ

と
が
わ
か
る
。
ま
た
こ
の

な
か
に
は
、
す
で
に
一
二

五
ト
ン
炉
が
二
基
あ
ら
わ

れ
て
い
る
と
報
告
さ
れ
て

　
（
１
６
）

い
る
。
さ
ら
に
、
こ
の
よ

う
な
平
炉
の
発
展
は
、
第

４
表
に
示
す
よ
う
な
一
炉

あ
た
り
日
産
能
力
の
計
算
に
よ
っ
て
も
、
同
様
に
あ
き
ら
か
で
あ
る
。

こ
れ
に
よ
れ
ば
、
平
炉
の
一
炉
あ
た
り
日
産
能
力
は
一
八
九
九
年
か
ら

一
九
〇
九
年
の
一
〇
年
間
に
、
五
九
ト
ン
か
ら
八
八
ト
ソ
ヘ
、
約
一
・

五
倍
に
増
大
し
て
い
る
こ
と
が
わ
か
る
。
他
方
、
転
炉
に
つ
い
て
も
、

ほ
ぽ
同
様
の
こ
と
を
示
す
こ
と
が
で
き
る
。
す
な
わ
ち
、
転
炉
の
能
力

は
一
八
七
九
年
に
は
一
熔
解
あ
た
り
五
ト
ソ
が
普
通
で
あ
っ
た
が
、
一

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
五
　
（
二
三
五
）
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八
八
九
年
に
は
一
〇
～
一
ニ
ト
ソ
炉
が
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
た
り
、
一

八
九
九
年
に
は
二
〇
ト
ン
炉
が
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
な
っ
た
と
報
告
さ

れ
て
い
る
。
し
か
し
、
転
炉
の
場
合
に
は
、
そ
れ
以
降
一
九
一
〇
年
段

階
に
い
た
る
あ
い
だ
に
は
、
こ
れ
以
上
大
観
模
な
炉
の
発
展
は
報
告
さ

れ
て
お
ら
ず
、
ま
た
他
方
で
は
、
ト
ロ
ペ
ナ
ス
転
炉
な
ど
の
小
型
転
炉

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
７
）

（
一
〇
ト
ン
以
下
）
が
普
及
す
る
傾
向
が
あ
っ
た
。
　
こ
の
こ
と
は
、
こ
の

期
問
に
お
け
る
一
炉
あ
た
り
目
産
能
力
の
推
移
の
な
か
に
も
あ
き
ら
か

で
あ
る
。
第
４
表
を
参
照
。
一
八
九
九
年
以
降
、
ベ
ヅ
セ
マ
ー
転
炉
に

限
っ
て
い
え
ぼ
、
一
炉
あ
た
り
日
産
能
力
は
わ
ず
か
な
が
ら
増
大
し
て

い
る
に
も
か
か
わ
ら
ず
、
転
炉
全
体
と
し
て
み
れ
ぼ
、
む
し
ろ
低
下
な

い
し
低
滞
の
状
態
に
あ
る
。
こ
の
結
果
、
転
炉
は
、
ア
メ
リ
カ
で
は
一

九
世
紀
未
期
ま
で
鋼
生
産
の
主
導
的
な
手
段
で
あ
っ
た
が
、
総
炉
数
の

推
移
に
示
さ
れ
る
よ
う
に
、
一
八
九
〇
年
代
後
半
以
降
急
速
に
平
炉
に

よ
っ
て
鋼
生
産
で
の
地
位
を
代
替
さ
れ
る
こ
と
に
な
っ
た
。
そ
し
て
、

一
九
〇
七
年
恐
慌
以
降
は
平
炉
に
主
導
的
地
位
を
ゆ
ず
り
、
絶
対
的
な

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
１
８
）

生
産
量
に
つ
い
て
も
減
退
の
方
向
に
向
っ
て
い
る
。

　
以
上
が
独
占
的
段
階
成
立
期
の
製
鋼
炉
の
発
展
段
階
で
あ
る
が
、
こ

の
段
階
と
現
段
階
と
の
あ
い
だ
に
は
、
や
は
り
一
定
の
隔
り
が
あ
る
こ

と
は
当
然
で
あ
る
。
し
か
し
、
そ
れ
は
主
と
し
て
量
的
な
点
で
あ
る
。

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
ニ
ハ
（
二
三
六
）

す
た
わ
ち
、
平
炉
に
っ
い
て
み
れ
ば
、
一
九
一
〇
年
段
階
に
お
い
て
は

一
熔
解
あ
た
り
能
力
五
〇
ト
ン
前
後
の
炉
が
支
配
的
な
も
の
で
あ
っ
た

が
、
そ
れ
か
ら
約
六
〇
年
後
の
現
段
階
に
お
い
て
は
一
五
〇
～
二
五
〇

ト
ン
の
炉
が
支
配
的
な
も
の
に
な
っ
て
お
り
、
最
大
の
も
の
で
は
六
〇

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
”
）

○
ト
ン
を
こ
え
る
も
の
も
あ
ら
わ
れ
て
い
る
。
ま
た
転
炉
に
つ
い
て
み

れ
ぼ
、
一
九
一
〇
年
段
階
に
お
い
て
は
一
熔
解
あ
た
り
能
力
は
最
大
の

も
の
で
せ
い
ぜ
い
二
〇
ト
ン
で
あ
っ
た
が
、
現
段
階
に
お
い
て
は
一
〇

〇
～
二
〇
〇
ト
ン
の
も
の
が
支
配
的
に
な
っ
て
お
り
、
最
大
の
も
の
で

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
０
）

は
三
〇
〇
ト
ソ
を
こ
え
る
も
の
も
あ
ら
わ
れ
て
い
る
。
こ
の
点
は
、
程

度
の
差
は
あ
れ
熔
鉱
炉
の
場
合
と
お
な
じ
傾
向
を
示
し
て
い
る
。
し
か

し
、
質
的
な
点
、
す
な
わ
ち
装
置
と
し
て
の
発
展
段
階
と
い
う
点
に
つ

い
て
い
え
ば
、
回
分
式
装
置
と
い
う
そ
れ
ら
が
成
立
し
た
当
時
の
性
格

は
ま
だ
克
服
さ
れ
て
い
な
い
。
も
ち
ろ
ん
、
さ
き
に
の
べ
た
よ
う
に
、

修
正
作
業
の
領
域
で
は
人
問
の
機
能
の
代
替
に
す
で
に
大
き
な
発
展
が

あ
っ
た
。
す
な
わ
ち
、
熔
鉱
炉
の
場
合
と
お
た
じ
よ
う
に
、
一
九
一
〇

年
段
階
に
お
い
て
は
、
ま
だ
計
測
器
や
試
料
分
折
の
手
段
の
体
系
的
導

入
の
不
十
分
さ
の
た
め
に
、
作
業
に
必
要
な
判
断
を
科
学
的
基
準
に
も

と
づ
く
こ
と
が
で
き
ず
、
主
と
し
て
経
験
的
な
基
準
に
も
と
づ
く
こ
と

に
な
っ
て
い
た
が
、
ま
ず
第
一
に
、
一
九
二
〇
年
代
以
降
に
お
い
て
は
、



種
々
の
計
測
器
や
試
料
分
折
の
手
段
が
体
系
的
に
導
入
さ
れ
、
し
だ
い

に
科
学
的
基
準
に
も
と
づ
い
て
修
正
作
業
を
進
め
る
よ
う
に
た
っ
た
。

そ
し
て
、
さ
ら
に
第
二
次
大
戦
以
降
に
は
、
そ
の
い
く
っ
か
の
部
面
で

自
動
調
節
計
が
導
入
さ
れ
っ
っ
あ
る
の
で
あ
る
。
し
か
し
、
こ
れ
は
装

置
と
し
て
の
発
展
段
階
を
か
え
る
も
の
で
は
な
い
。
製
鋼
炉
は
回
分
式

装
置
と
し
て
の
発
展
段
階
を
脱
皮
す
る
こ
と
な
し
に
は
、
修
正
作
業
の

自
動
化
に
し
て
も
、
ま
た
の
ち
に
説
明
す
る
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後

処
理
作
業
の
白
動
化
に
し
て
も
、
大
き
な
制
約
を
も
っ
て
い
る
の
で
あ

る
。　

２
　
補
助
作
業
の
機
械
化

　
前
項
で
は
目
的
実
現
作
業
の
機
械
化
Ｈ
主
機
械
（
装
置
）
の
発
展
段
階

を
説
明
し
た
が
、
さ
ら
に
こ
こ
で
は
そ
れ
ら
に
対
応
す
る
労
働
対
象
の

準
備
・
事
後
処
理
作
業
（
補
功
作
業
）
の
機
械
化
Ｈ
補
助
機
械
の
発
展
段

階
を
説
明
し
な
け
れ
ぼ
な
ら
な
い
。
こ
れ
に
よ
っ
て
鉄
鋼
業
の
各
工
程

の
機
械
化
の
姿
は
よ
り
具
体
的
な
も
の
と
な
る
。
と
こ
ろ
で
、
前
項
で

説
明
し
た
よ
う
に
、
鉄
鋼
業
に
お
け
る
主
機
械
の
発
展
は
、
単
一
装
置

能
力
の
巨
大
化
と
い
う
特
徴
的
な
形
態
を
と
っ
た
。
こ
の
こ
と
は
、
必

然
的
に
そ
こ
で
処
理
さ
れ
る
労
働
対
象
の
大
量
性
を
っ
く
り
出
す
の
で

あ
る
が
、
こ
れ
が
、
鉄
鋼
業
に
。
お
け
る
労
働
対
象
の
重
量
性
と
い
う
特

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

殊
性
と
相
ま
っ
て
、
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
の
機
械
化
を

推
進
す
る
基
本
的
な
要
因
で
あ
っ
た
。
っ
ぎ
に
、
こ
の
過
程
を
具
体
的

に
み
る
こ
と
に
す
る
。

　
ｏ
ｏ
熔
鉱
炉
の
補
助
作
業

　
装
置
に
お
け
る
労
働
対
象
の
準
備
・
事
後
処
理
作
業
と
は
、
い
う
ま

で
も
な
く
装
置
へ
の
原
材
料
の
装
入
作
業
と
生
産
物
の
注
出
作
業
に
他

な
ら
な
い
。

　
¢
装
入
作
業
　
　
や
は
り
、
は
じ
め
に
現
段
階
の
状
態
を
示
し
て

お
く
の
が
好
都
合
で
あ
る
。
熔
鉱
炉
の
装
入
作
業
は
、
も
ち
ろ
ん
連
続

的
に
地
上
か
ら
炉
頂
ま
で
原
料
を
運
び
上
げ
、
そ
れ
ら
を
炉
頂
か
ら
炉

内
へ
投
入
す
る
作
業
に
他
な
ら
な
い
が
、
現
在
の
も
っ
と
も
進
ん
だ
状

態
に
お
い
て
は
、
こ
の
作
業
は
ま
っ
た
く
人
問
の
機
能
を
必
要
と
Ｌ
な

い
で
進
め
ら
れ
る
段
階
に
達
し
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
ま
ず
第
一
に
、

地
上
に
１
貯
蔵
し
て
あ
る
種
々
の
原
料
を
一
定
の
割
合
で
規
則
正
し
く
捲

揚
げ
、
装
入
す
る
作
業
（
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
）
は
、
自
動
制
御
機
構
に
あ

ら
か
じ
め
設
定
さ
れ
た
プ
ロ
グ
ラ
ム
に
し
た
が
っ
て
自
動
的
に
行
わ
れ

る
よ
う
に
な
っ
て
い
る
。
し
か
し
、
そ
れ
だ
げ
で
は
な
い
。
こ
の
装
入

作
業
に
お
い
て
は
、
種
々
の
原
料
の
装
入
重
量
を
あ
ら
か
じ
め
プ
ロ
グ

ラ
ム
設
定
し
て
お
い
て
も
、
一
定
の
時
間
後
に
は
装
入
量
の
割
合
に
誤

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
七
（
二
三
七
）
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差
が
生
ず
る
。
そ
こ
で
、
こ
の
誤
差
を
適
宜
修
正
す
る
た
め
の
装
入
を

し
な
げ
れ
ぼ
な
ら
な
い
の
で
あ
る
が
、
さ
き
の
シ
ー
ケ
ソ
ス
作
業
を
自

動
制
御
す
る
機
構
は
、
同
時
に
こ
の
よ
う
な
修
正
作
業
も
自
動
的
に
行

う
よ
う
に
な
っ
て
い
る
。
こ
う
し
て
、
現
段
階
の
も
っ
と
も
進
ん
だ
装

入
作
業
の
機
械
化
は
白
動
修
正
段
階
に
達
し
て
い
る
と
い
う
こ
と
が
で

　
（
２
１
）

き
る
。

　
さ
て
、
こ
の
装
入
作
業
は
、
熔
鉱
炉
が
装
置
と
し
て
成
立
し
て
以
後

も
か
な
り
長
い
あ
い
だ
、
主
と
し
て
シ
ョ
ベ
ル
と
手
押
し
車
と
を
使
っ

た
手
作
業
に
よ
っ
て
行
わ
れ
て
き
た
。
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
原
料
を

積
ん
だ
手
押
し
車
を
地
上
か
ら
炉
頂
ま
で
引
揚
げ
る
た
め
の
水
力
た
い

し
蒸
気
機
関
に
よ
る
捲
揚
げ
機
が
、
導
入
さ
れ
た
唯
一
の
機
械
で
あ
っ

た
。
し
か
し
、
こ
れ
は
単
な
る
捲
揚
げ
の
機
能
だ
げ
を
果
た
す
も
の
で
あ

り
、
地
上
で
の
積
込
み
、
炉
頂
で
の
投
入
は
ま
っ
た
く
手
作
業
に
よ
っ
て

行
わ
れ
て
い
た
。
こ
の
作
業
が
ス
キ
ッ
プ
・
カ
ー
を
用
い
た
傾
斜
捲
揚

げ
機
の
導
入
に
よ
っ
て
、
地
上
か
ら
の
機
械
操
作
に
よ
っ
て
行
わ
れ
る

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
２
）

よ
う
に
た
っ
た
の
は
、
一
八
九
〇
年
代
以
降
の
こ
と
で
あ
る
。
し
か
し
、

も
ち
ろ
ん
こ
れ
に
よ
っ
て
は
人
問
の
機
能
は
こ
の
作
業
で
不
用
に
さ
れ

た
わ
け
で
は
た
く
、
重
筋
肉
作
業
か
ら
機
械
操
作
作
業
に
形
態
転
化
し

て
存
続
し
て
い
る
。
さ
ら
に
こ
の
装
入
機
の
操
作
が
、
現
在
み
る
よ
う

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
八
（
二
三
八
）

な
自
動
制
御
機
構
の
導
入
に
よ
っ
て
、
ま
っ
た
く
人
問
の
機
能
を
排
除

し
て
自
動
的
に
行
わ
れ
る
よ
う
に
な
る
の
は
、
第
二
次
大
戦
後
の
こ
と

で
あ
る
。
な
お
、
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
装
入
機
は
ス
キ
ッ
プ
・
カ
ー

捲
揚
げ
機
か
ら
ベ
ル
ト
・
コ
ソ
ベ
ア
ー
に
取
っ
て
代
ら
れ
つ
つ
あ
る
。

　
　
　
出
銑
作
業
　
　
出
銑
作
業
は
、
熔
鉱
炉
の
成
立
以
来
、
現
在
に

い
た
る
ま
で
、
主
と
し
て
手
作
業
に
よ
っ
て
、
出
銑
の
た
び
毎
に
粘
土

で
封
鎖
さ
れ
た
出
銑
口
を
開
き
、
熔
銑
を
流
出
さ
せ
、
出
銑
終
了
後
ふ

た
た
び
粘
土
で
封
鎖
す
る
と
い
う
、
原
始
的
た
方
法
を
脱
却
し
て
い
な

い
。
し
か
し
、
一
八
九
〇
年
代
以
降
は
、
こ
の
作
業
に
も
部
分
的
に
手

動
機
械
が
導
入
さ
れ
、
旧
来
の
重
筋
肉
作
業
が
一
定
程
度
軽
減
さ
れ
て

い
る
。
導
入
さ
れ
た
機
械
は
、
出
銑
口
を
打
抜
く
た
め
の
圧
搾
空
気
ド

リ
ル
と
そ
れ
を
閉
鎖
す
る
た
め
の
マ
ッ
ド
・
ガ
ソ
で
あ
る
が
、
こ
れ
ら

が
そ
れ
ま
で
の
鉄
棒
と
ハ
ソ
マ
ー
お
よ
び
シ
ョ
ベ
ル
に
代
っ
た
の
で
あ

（
２
３
）
る
。
し
か
し
、
こ
れ
ら
の
機
械
は
、
機
械
と
い
っ
て
も
ま
だ
多
分
に
道

具
的
性
格
の
濃
い
手
動
機
械
で
あ
り
、
根
本
的
に
そ
の
作
業
様
式
を
変

え
る
も
の
で
た
か
っ
た
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
。
こ
の
作
業
は
、
現

段
階
に
お
い
て
も
、
基
本
的
に
高
熱
重
筋
肉
作
業
で
あ
る
。

　
の
　
製
鋼
炉
の
補
助
作
業

　
Ａ
　
平
炉
の
場
合



　
¢
装
入
作
業
　
　
平
炉
の
装
入
作
業
は
、
さ
き
に
説
明
し
た
よ
う

な
平
炉
自
体
の
技
術
的
性
格
の
た
め
に
、
熔
鉱
炉
の
場
合
と
ち
が
っ
て
、

な
る
べ
く
短
時
間
に
一
き
ょ
に
大
量
の
原
料
を
装
入
し
終
え
な
汁
れ
ぼ

な
ら
な
い
の
で
あ
る
が
、
現
段
階
に
お
い
て
は
、
こ
の
作
業
は
天
井
を

走
行
す
る
ク
レ
ー
ソ
と
炉
の
前
面
の
軌
道
を
走
行
す
る
装
入
機
に
よ
っ

　
　
　
　
　
　
　
（
２
４
）

て
行
わ
れ
て
い
る
。
た
だ
し
、
こ
れ
ら
の
機
械
は
い
ま
だ
手
動
段
階
の

機
械
で
あ
っ
て
、
終
始
人
問
に
よ
る
機
械
操
作
を
必
要
と
す
る
も
の
で

あ
る
。
し
か
し
、
こ
れ
ら
の
機
械
は
、
お
な
じ
く
手
動
機
械
で
あ
る
に

し
て
も
、
出
銑
作
業
で
の
圧
搾
空
気
ド
リ
ル
や
マ
ッ
ド
・
ガ
ン
に
く
ら

べ
れ
ぼ
よ
り
高
次
の
も
の
で
あ
り
、
し
た
が
っ
て
ま
た
機
械
操
作
作
業

に
よ
る
重
筋
肉
作
業
の
代
替
を
は
る
か
に
進
め
て
い
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
平
炉
に
お
い
て
は
、
　
一
般
に
熔
銑
よ
り
も
固
体
原
料

（
冷
銑
、
屑
鉄
、
鉄
鉱
石
、
石
灰
石
な
ど
）
の
装
入
が
大
き
な
比
重
を
占
め

て
い
る
の
で
あ
る
が
、
こ
の
装
入
作
業
は
、
装
置
と
し
て
の
平
炉
が
成

立
し
た
段
階
に
お
い
て
は
、
主
と
し
て
シ
ョ
ベ
ル
と
手
押
車
に
よ
る
手

作
業
に
よ
っ
て
行
わ
れ
て
い
た
。
こ
れ
は
、
い
う
ま
で
も
な
く
極
度
の

高
熱
重
筋
肉
作
業
で
あ
っ
た
。
こ
の
作
業
が
、
現
在
み
る
よ
う
な
諸
機

械
、
と
り
わ
け
炉
前
走
行
装
入
機
の
導
入
に
よ
っ
て
機
械
操
作
作
業
に

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
５
）

転
換
す
る
の
は
、
一
八
九
〇
年
代
以
降
の
こ
と
で
あ
る
。

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

　
　
出
鋼
作
業
　
　
こ
の
作
業
は
、
出
鋼
の
た
び
毎
に
出
鋼
口
の
開

放
と
粘
土
に
よ
る
封
鎖
を
く
り
返
す
点
で
、
出
銑
作
業
と
ほ
と
ん
ど
お

な
じ
方
ま
に
１
よ
つ
一
、
お
り
、
し
シ
も
平
炉
○
成
立
以
来
現
在
に
い
入
」
る

ま
で
、
あ
い
か
わ
ら
ず
主
と
し
て
手
作
業
に
よ
っ
一
、
い
る
点
で
も
、
出

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
６
）

銑
作
業
と
ほ
と
ん
ど
お
な
じ
で
あ
る
。

　
Ｂ
　
転
炉
の
場
合

　
¢
装
入
作
業
　
　
転
炉
の
装
入
作
業
も
、
短
時
問
に
一
き
ょ
に
大

量
の
原
料
を
装
入
し
終
え
ね
ば
た
ら
な
い
点
で
、
平
炉
の
場
合
と
お
な

じ
で
あ
る
が
、
転
炉
の
場
合
に
は
主
要
な
原
料
は
も
っ
ぱ
ら
溶
銑
で
あ

る
た
め
、
熔
銑
鍋
運
搬
用
の
天
井
走
行
ク
レ
ー
ン
が
主
要
な
機
械
と
な

っ
て
い
る
。
し
か
し
、
こ
の
機
械
が
い
ま
だ
手
動
段
階
の
機
械
で
あ
る

こ
と
は
軌
道
走
行
装
入
機
の
場
合
と
お
な
じ
で
あ
る
。
そ
の
他
の
固
体

諸
原
料
は
、
普
通
天
井
に
設
置
さ
れ
た
シ
ュ
ー
ト
に
よ
っ
て
投
入
さ
れ

　
　
（
２
７
）

て
い
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
こ
の
装
入
作
業
も
、
転
炉
が
成
立
し
た
段
階
に
お
い
て

は
、
主
と
し
て
手
作
業
で
行
わ
れ
て
い
た
。
た
だ
、
転
炉
げ
」
お
い
て
は

熔
銑
が
主
要
な
原
料
で
あ
る
た
め
に
、
少
く
と
も
熔
銑
鍋
を
運
搬
・
傾

注
す
る
た
め
の
ク
レ
ー
ン
（
な
い
し
な
ん
ら
か
の
捲
揚
げ
機
な
ど
）
は
当
初

か
ら
必
要
と
さ
れ
て
い
た
。
し
か
し
、
こ
れ
も
、
手
作
業
の
た
ん
な
る

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
一
九
（
二
三
九
）
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補
助
手
段
で
あ
っ
た
こ
と
は
、
初
期
の
熔
鉱
炉
の
原
料
捲
揚
げ
機
の
場

合
と
変
ら
な
い
。
こ
の
作
業
が
現
在
み
る
よ
う
た
天
井
走
行
ク
レ
ー
ン

の
導
入
に
よ
っ
て
機
械
操
作
作
業
に
転
換
す
る
の
は
、
や
は
り
一
八
九

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
８
）

○
年
代
以
降
の
こ
と
で
あ
る
、

　
　
　
出
鋼
作
業
　
　
転
炉
に
お
げ
る
出
鋼
作
業
は
、
熔
鉱
炉
や
平
炉

の
場
合
に
く
ら
べ
て
き
わ
め
て
簡
単
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
転
炉
は
炉

腹
に
あ
る
両
腕
（
ト
ラ
ニ
ォ
ン
）
に
よ
っ
て
宙
づ
り
に
さ
れ
て
お
り
、
そ

れ
を
軸
に
し
て
上
下
自
由
に
運
動
さ
せ
る
こ
と
が
で
き
る
も
の
で
あ
る

た
め
、
出
鋼
の
さ
い
に
は
両
腕
を
回
転
し
て
炉
体
を
傾
注
さ
せ
て
や
れ

ぱ
よ
い
か
ら
で
あ
る
。
し
か
し
、
こ
の
操
作
も
成
立
当
初
は
手
作
業
に

よ
っ
て
な
さ
れ
て
い
た
。
し
か
し
、
や
は
り
一
八
九
〇
年
代
以
降
に
は
、

こ
れ
が
機
械
操
作
に
よ
っ
て
行
わ
れ
る
よ
う
に
な
り
、
現
在
に
い
た
っ

て
い
る
。

　
以
上
で
、
鉄
鋼
業
の
主
要
な
二
つ
の
作
業
工
程
に
お
け
る
機
械
化
を
、

独
占
段
階
成
立
期
に
お
け
る
そ
の
発
展
段
階
に
焦
点
を
あ
て
た
が
ら
、

か
な
り
く
わ
し
く
説
明
し
た
。
こ
こ
で
あ
き
ら
か
に
さ
れ
た
の
は
、
と

く
に
っ
ぎ
の
二
っ
の
こ
と
で
あ
る
。

　
ま
ず
第
一
に
、
一
八
六
〇
年
代
か
ら
第
一
次
大
戦
時
に
い
た
る
約
五

〇
年
問
に
展
開
し
た
鉄
鋼
業
、
こ
こ
で
は
具
体
的
に
ア
メ
リ
カ
鉄
鋼
業

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
二
〇
　
（
二
四
〇
）

に
お
け
る
個
別
工
程
で
の
機
械
化
は
、
作
業
領
域
に
そ
く
し
て
分
析
し

て
み
れ
ば
、
二
段
階
の
内
容
を
も
っ
て
い
た
と
い
う
こ
と
で
あ
る
。
そ

の
一
つ
は
、
作
業
の
主
要
な
領
域
で
あ
る
目
的
実
現
作
業
の
機
械
化
で

あ
る
。
こ
れ
は
、
熔
鉱
工
程
に
お
い
て
は
木
炭
熔
鉱
炉
か
ら
コ
ー
ク
ス

熔
鉱
炉
へ
の
、
銑
鉄
精
錬
工
程
に
お
い
て
は
パ
ド
ル
炉
か
ら
転
炉
お
よ

び
平
炉
へ
の
、
基
本
的
労
働
手
段
の
変
革
（
装
置
の
成
立
）
を
そ
の
内
容

と
し
て
い
た
。
こ
れ
ら
の
展
開
は
イ
ギ
リ
ス
で
先
駆
的
に
進
展
し
、
ア

メ
リ
カ
に
お
い
て
は
一
八
六
〇
～
八
○
年
代
の
あ
い
だ
に
ほ
ぼ
完
了
し

た
。
も
う
一
つ
は
、
作
業
の
副
次
的
な
領
域
で
あ
る
労
働
対
象
の
準
備

・
事
後
処
理
作
業
に
お
げ
る
機
械
化
の
展
開
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
熔
鉱

工
程
で
も
銑
鉄
精
錬
工
程
で
も
、
と
く
に
原
料
の
装
入
作
業
で
み
ら
れ

た
。
こ
れ
ら
の
展
開
は
、
ほ
ぽ
一
八
九
〇
～
一
九
〇
〇
年
代
の
あ
い
だ

に
ア
メ
リ
カ
で
も
っ
と
も
先
進
的
に
進
展
し
た
。
し
た
が
っ
て
、
独
占

段
階
成
立
期
に
お
げ
る
鉄
鋼
業
の
個
別
工
程
で
の
機
械
化
は
、
ま
さ
に

機
械
化
の
新
ら
し
い
発
展
段
階
に
入
り
つ
つ
あ
っ
た
と
い
う
こ
と
が
で

き
る
。
た
だ
し
、
出
銑
、
出
鋼
の
両
作
業
て
は
、
決
定
的
な
機
械
化
は

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
０
）

ほ
と
ん
ど
進
展
し
な
か
っ
た
。

　
と
こ
ろ
で
、
さ
ら
に
第
二
に
あ
き
ら
か
に
さ
れ
た
こ
と
は
、
こ
の
時

期
に
は
、
一
方
で
は
こ
う
し
て
新
ら
し
い
機
械
化
の
発
展
段
階
へ
の
展



開
が
み
ら
れ
た
が
、
他
方
で
は
そ
の
展
開
は
、
現
段
階
か
ら
み
れ
ば
や

は
り
一
つ
の
限
界
を
も
っ
て
い
た
こ
と
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
の
機

械
化
の
展
開
を
さ
ら
に
作
業
の
不
用
化
と
い
う
視
点
か
ら
み
て
み
る
と
、

ま
ず
第
一
に
、
熔
鉱
工
程
の
目
的
実
現
作
業
で
は
す
で
に
シ
ー
ヶ
ン
ス

作
業
を
不
用
化
し
た
自
動
段
階
の
装
置
が
成
立
し
て
い
た
が
、
銑
鉄
精

錬
工
程
の
目
的
実
現
作
業
で
は
ま
だ
複
雑
な
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
を
ほ
と

ん
ど
全
面
的
に
人
間
の
機
能
に
よ
ら
ね
ぼ
な
ら
な
い
手
動
段
階
の
装
置

し
か
成
立
し
て
い
な
か
っ
た
と
い
う
こ
と
が
わ
か
っ
た
。
し
か
し
、
こ

の
よ
う
な
両
工
程
の
装
置
の
発
展
段
階
の
相
異
と
同
時
に
。
、
さ
ら
に
現

段
階
か
ら
み
て
特
徴
的
な
こ
と
は
、
こ
れ
ら
両
工
程
の
装
置
が
修
正
作

業
に
関
し
て
は
そ
れ
を
白
動
化
し
て
い
な
か
っ
た
こ
と
は
い
う
ま
で
も

な
く
、
そ
の
作
業
の
た
め
に
科
学
的
な
判
断
の
基
準
を
提
供
し
う
る
計

測
器
さ
え
も
ま
だ
十
分
に
体
系
的
に
備
え
て
い
な
か
っ
た
こ
と
で
あ
る
。

し
た
が
っ
て
、
両
工
程
の
い
ず
れ
の
場
合
で
も
、
こ
の
作
業
は
依
然
と

し
て
主
と
し
て
経
験
的
な
基
準
に
も
と
づ
い
て
遂
行
さ
れ
ね
ぼ
な
ら
な

か
っ
た
の
で
あ
る
。
こ
の
時
期
の
鉄
鋼
業
に
お
け
る
機
械
化
は
、
他
面

で
は
こ
の
よ
う
な
共
通
の
限
界
を
も
っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
の
こ
と

は
、
次
節
と
の
関
係
で
重
要
な
意
義
を
も
っ
て
い
る
。

独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

皿
　
装
置
体
系
の
発
展
段
階

　
以
上
で
は
、
鉄
鋼
業
の
機
械
化
の
発
展
を
二
つ
の
主
要
な
作
業
工
程

で
個
別
的
に
説
明
し
て
き
た
が
、
さ
ら
に
そ
れ
を
諸
工
程
の
体
系
的
結

合
の
視
点
か
ら
、
っ
ま
り
装
置
体
系
の
展
開
と
い
う
視
点
か
ら
説
明
し

て
お
か
ね
ぱ
な
ら
た
い
。

　
こ
の
点
に
っ
い
て
も
、
ま
ず
は
じ
め
に
、
現
段
階
的
な
姿
を
念
頭
に

お
く
の
が
好
都
合
で
あ
る
。
周
知
の
よ
う
に
、
現
段
階
の
鉄
鋼
業
に
お
・

い
て
は
、
製
銑
、
製
鋼
、
圧
延
と
い
う
基
本
的
な
三
過
程
を
単
一
の
場

所
に
集
中
し
、
そ
れ
ら
を
一
貫
す
る
一
個
の
装
置
・
機
械
体
系
を
確
立

し
た
工
場
が
支
配
的
な
も
の
に
な
っ
て
い
る
。
そ
こ
で
、
さ
ら
に
、
こ

こ
で
の
装
置
体
系
（
熔
鉱
炉
と
製
鋼
炉
と
の
結
合
体
）
に
つ
い
て
立
ち
入
っ

て
み
る
と
、
そ
の
結
合
が
ま
ず
な
に
よ
り
も
そ
こ
で
の
労
働
対
象
の
性

格
（
高
温
で
流
体
状
態
の
物
質
で
あ
る
と
い
う
性
格
）
に
よ
っ
て
規
定
さ
れ
て

い
る
こ
と
が
特
徴
的
で
あ
る
。
そ
の
場
合
、
内
容
は
二
重
で
あ
る
。
す

な
わ
ち
、
ま
ず
第
一
に
、
こ
こ
で
は
熱
エ
ネ
ル
ギ
ー
の
有
効
的
利
用
の

観
点
か
ら
、
熔
鉱
炉
の
主
生
産
物
と
し
て
の
銑
鉄
が
熔
銑
の
ま
ま
で
製

鋼
炉
に
装
入
さ
れ
て
い
る
の
で
あ
る
が
、
こ
の
こ
と
は
両
工
程
の
装
置

を
単
一
の
場
所
に
集
中
さ
せ
る
こ
と
に
大
き
な
技
術
的
合
理
性
を
与
え

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
二
一
　
（
二
四
一
）
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て
い
る
と
い
う
こ
と
で
あ
る
。
そ
れ
と
同
時
に
、
こ
の
こ
と
は
、
さ
ら

に
そ
れ
ら
の
あ
い
だ
の
労
働
対
象
の
流
れ
に
対
し
て
時
問
的
規
則
性
の

確
立
を
必
要
と
し
て
い
る
と
い
う
こ
と
で
あ
る
。
た
だ
し
、
こ
の
点
は

絶
対
的
な
も
の
で
は
な
い
。
鉄
鋼
業
の
場
合
に
は
、
両
工
程
問
の
作
業

の
不
均
衡
は
、
熔
銑
を
冷
銑
と
し
て
ス
ト
ッ
ク
す
る
こ
と
に
よ
っ
て
回

避
さ
れ
う
る
の
で
あ
り
、
両
工
程
の
作
業
の
相
対
的
独
白
性
は
か
な
り

強
い
も
の
だ
か
ら
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
他
の
装
置
体
系
の
場
合
と
は
異

な
る
点
で
あ
る
。
さ
ら
に
第
二
に
、
こ
こ
で
は
や
は
り
熱
エ
ネ
ル
ギ
ー

の
有
効
的
利
用
の
観
点
か
ら
、
熔
鉱
炉
の
副
産
物
と
し
て
の
熔
鉱
炉
ガ

ス
が
コ
ー
ク
ス
炉
ガ
ス
（
た
だ
し
、
こ
こ
で
は
コ
ー
ク
ス
製
造
過
程
は
対
象
外

に
お
か
れ
て
い
る
）
と
と
も
に
工
場
内
で
種
々
の
用
途
の
燃
料
と
し
て
使

用
さ
れ
て
い
る
の
で
あ
る
が
（
そ
の
用
途
の
主
要
な
も
の
は
、
熱
風
炉
用
燃

料
、
タ
ー
ビ
ン
送
風
機
お
よ
び
発
電
機
用
燃
料
、
平
炉
用
燃
料
、
加
熱
炉
用
燃
料

な
ど
）
、
こ
の
こ
と
に
よ
っ
て
や
は
り
両
工
程
の
装
置
を
単
一
の
場
所
に

集
中
す
る
こ
と
が
大
き
な
技
術
的
合
理
性
を
も
っ
て
い
る
と
い
う
こ
と

で
あ
る
。
こ
う
し
て
、
現
段
階
の
鉄
鋼
業
の
装
置
体
系
は
、
そ
の
結
合

を
た
に
よ
り
も
ま
ず
労
働
対
象
の
性
格
に
よ
っ
て
規
定
さ
れ
て
い
る
の

で
あ
る
。
こ
の
よ
う
た
結
合
が
、
具
体
的
に
は
、
各
種
ク
レ
ー
ン
お
よ

び
軌
道
走
行
熔
銑
車
（
ト
ー
ピ
ー
ド
・
カ
ー
）
と
ガ
ス
・
パ
イ
プ
に
よ
っ
て

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
二
二
　
（
二
四
二
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
１
）

実
現
さ
れ
て
い
る
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
。

　
さ
て
、
以
上
の
よ
う
な
技
術
的
内
容
を
も
つ
鉄
鋼
業
の
装
置
体
系
の

成
立
は
、
一
八
六
〇
年
代
に
は
じ
ま
る
。
す
な
わ
ち
、
ま
ず
第
一
の
段

階
は
、
一
八
六
〇
年
代
か
ら
一
八
八
○
年
代
に
か
け
て
実
現
し
た
銑
鉄

緒
錬
工
程
に
お
け
る
装
置
（
転
炉
お
よ
び
平
炉
）
の
成
立
と
そ
れ
に
よ
る

装
置
体
系
の
成
立
で
あ
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
れ
ら
の
製
鋼
炉
が
成
立
す

る
以
前
に
こ
の
工
程
を
支
配
し
て
い
た
の
は
パ
ド
ル
炉
で
あ
る
が
、
こ

の
単
純
な
容
器
に
お
い
て
は
、
熔
銑
を
直
接
に
装
入
す
る
技
術
は
成
立

し
て
い
な
か
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
熔
鉱
炉

と
バ
ド
ル
炉
は
か
な
ら
ず
し
も
体
系
的
に
結
合
し
て
は
い
な
か
っ
た
。

こ
れ
に
対
し
て
、
製
鋼
炉
の
成
立
は
熔
銑
の
直
接
装
入
を
技
術
的
に
可

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
２
）

能
に
し
、
装
置
体
系
を
成
立
さ
せ
た
の
で
あ
る
。
し
か
し
、
こ
の
場
合

に
は
、
こ
れ
に
よ
っ
て
た
だ
ち
に
両
工
程
問
の
労
働
対
象
の
流
れ
に
対

し
て
厳
密
た
時
間
的
規
則
性
を
確
立
す
る
こ
と
に
は
な
ら
な
か
っ
た
。

鉄
鋼
業
に
お
い
て
は
、
両
工
程
問
の
作
業
の
不
均
衡
が
熔
銑
を
冷
銑
と

す
る
こ
と
に
よ
っ
て
回
避
さ
れ
う
る
た
め
、
熔
銑
の
直
接
装
入
に
よ
る

技
術
的
合
理
性
を
追
求
し
な
が
ら
も
、
そ
れ
ぞ
れ
の
工
程
が
独
自
的
に

作
業
を
進
め
え
た
か
ら
で
あ
る
。
こ
の
段
階
は
、
基
木
的
に
は
ま
だ
、

ま
え
に
説
明
し
た
彩
式
的
な
装
置
体
系
の
段
階
で
あ
る
。



　
さ
ら
に
第
二
の
段
階
は
、
ほ
ぼ
一
八
九
〇
年
代
か
ら
二
〇
世
紀
初
頭

に
ー
か
け
て
実
現
し
た
余
剰
ガ
ス
（
妹
鉱
炉
ガ
ス
と
コ
ｉ
ク
ス
炉
ガ
ス
）
の
補

集
と
利
用
方
法
に
閑
す
ろ
一
連
の
変
革
の
導
入
で
あ
る
。
こ
れ
は
丈
と

し
て
四
っ
の
内
容
を
も
っ
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
第
一
は
、
製
銑
用
コ

ー
ク
ス
が
副
産
物
回
収
式
コ
ｉ
ク
ス
炉
に
よ
っ
て
精
製
さ
れ
る
よ
う
に

な
り
・
コ
ー
ク
ス
炉
ガ
ス
が
捕
集
さ
れ
る
よ
う
に
た
っ
た
こ
と
で
あ
る
。

こ
の
ガ
ス
は
、
高
エ
ネ
ル
ギ
ー
の
ガ
ス
と
し
て
、
と
く
に
平
炉
や
加
熱

炉
用
燃
料
と
し
て
利
川
さ
れ
る
よ
う
｝
」
な
っ
た
。
第
二
は
、
熔
鉱
炉
ガ

ス
を
燃
料
と
す
る
ガ
ス
内
燃
機
関
が
実
用
化
さ
れ
、
送
風
お
よ
び
発
電

用
に
利
用
さ
れ
る
よ
う
に
た
っ
た
こ
と
で
あ
る
。
第
三
は
、
こ
の
よ
う

に
熔
鉱
炉
ガ
ス
を
ガ
ス
機
関
用
燃
料
と
し
て
利
用
で
き
る
よ
う
に
清
浄

化
す
る
方
法
（
水
洗
法
お
よ
び
杵
電
法
）
が
確
立
さ
れ
た
こ
と
で
あ
る
。
さ

ら
に
第
四
に
は
、
蒸
気
タ
ー
ビ
ソ
が
導
入
さ
れ
て
、
新
た
げ
」
こ
れ
が

送
風
お
よ
び
発
電
用
に
使
用
さ
れ
る
よ
う
に
な
り
、
熔
鉱
炉
ガ
ス
は
そ

の
た
め
の
燃
料
と
し
て
利
用
さ
れ
る
よ
う
に
な
っ
た
こ
と
で
あ
る
。
こ

れ
ら
一
違
の
変
革
の
結
果
、
余
剰
ガ
ス
の
有
効
的
利
用
の
た
め
の
技
術

体
系
が
彫
成
さ
れ
、
熔
鉱
炉
と
製
鋼
炉
と
の
結
合
は
さ
ら
に
新
た
な
技

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
３
）

術
的
基
礎
を
獲
得
す
る
こ
と
に
な
っ
た
。
と
く
に
、
こ
れ
ら
の
変
革
に

よ
っ
て
、
蒸
気
機
関
に
も
と
づ
く
旧
来
の
動
力
供
給
体
系
が
、
新
た
に

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

電
動
機
と
内
燃
機
関
、
と
く
一
ｔ
…
者
に
よ
る
醐
力
供
給
体
系
に
よ
っ
て

代
替
さ
れ
た
二
と
は
、
決
定
的
に
重
要
な
点
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
前
狽

で
説
明
し
た
種
々
の
袖
助
機
械
ヤ
木
項
で
問
題
に
な
っ
た
種
戊
の
運
搬

機
械
（
軌
道
走
行
迦
搬
車
や
ク
レ
ｉ
ン
）
が
導
入
さ
れ
る
た
め
の
技
術
灼
基

礎
を
な
す
も
の
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
の
段
階
に
な
る
と
、
鉄

鋼
業
の
装
置
体
系
は
、
た
し
か
に
工
程
間
の
体
系
的
結
合
の
統
制
と
い

う
点
か
ら
み
れ
ぼ
、
さ
き
に
の
べ
た
よ
う
げ
」
中
ふ
だ
ル
ー
ズ
な
内
容
を
も

っ
て
い
た
の
で
あ
る
が
、
や
は
り
基
本
灼
に
は
、
す
で
に
ま
え
に
説
明

し
た
よ
う
な
意
味
で
の
実
貫
的
た
装
置
体
系
の
段
階
に
到
達
し
て
い
た

　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
３
４
）

と
い
っ
て
よ
い
で
あ
ろ
う
。

　
以
上
が
、
独
占
段
階
成
立
期
に
い
た
る
ま
で
の
鉄
鋼
業
の
装
置
体
系

の
発
展
過
程
と
こ
の
時
期
の
発
展
段
階
で
あ
る
。

　
以
上
で
、
独
占
段
階
成
市
期
に
い
た
る
鉄
鋼
業
の
機
械
化
の
発
醍
過

程
と
こ
の
時
期
に
到
達
し
て
い
る
発
展
段
階
を
、
胴
別
装
置
お
よ
び
装

置
体
系
の
両
側
面
か
ら
説
明
し
て
き
た
。
こ
れ
に
よ
っ
て
あ
き
ら
か
に

な
っ
た
こ
と
は
、
い
ず
れ
の
側
面
か
ら
み
て
も
、
鉄
鋼
業
の
機
械
化
は

こ
の
時
期
に
質
的
に
新
ら
し
い
段
階
に
入
り
っ
っ
あ
っ
た
と
い
う
こ
と

で
あ
る
。
各
工
程
に
お
け
る
補
助
作
業
の
機
械
化
お
よ
び
工
程
問
結
合

作
業
（
と
く
に
運
搬
作
業
）
の
機
械
化
に
よ
る
全
面
的
機
械
化
段
階
へ
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
二
三
　
（
二
四
三
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

機
械
制
工
場
の
発
展
、
こ
れ
が
そ
の
具
体
的
な
内
容
で
あ
っ
た
◎
そ
し

て
、
こ
の
場
合
、
と
く
に
こ
の
よ
う
な
全
面
的
機
械
化
段
階
へ
の
展
開

が
電
動
機
の
導
入
Ｈ
電
化
と
い
う
新
た
な
技
術
的
要
因
に
よ
っ
て
基
礎

づ
け
ら
れ
て
い
た
こ
と
が
重
要
で
あ
る
。

（
１
）
　
ア
メ
リ
カ
の
場
合
に
つ
い
て
は
、
さ
し
あ
た
り
石
崎
昭
彦
『
ア
メ

　
　
リ
カ
金
融
資
本
の
成
立
』
（
一
九
六
二
年
、
東
大
出
版
会
）
、
と
く
に

　
　
第
二
、
三
章
を
参
照
。

（
２
）
　
前
掲
拙
稿
、
九
九
～
一
〇
三
ぺ
－
ジ
。

（
３
）
　
三
戸
公
『
装
置
工
業
論
序
説
』
（
一
九
五
七
年
、
有
斐
閣
）
第
一
章

　
　
参
照
。

（
４
）
　
オ
ー
ト
メ
ー
シ
ヨ
ン
・
シ
リ
ー
ズ
（
９
）
『
プ
ロ
セ
ス
エ
業
』
（
一
九

　
　
六
〇
年
、
共
立
出
版
）
一
～
二
ぺ
－
ジ
。

（
５
）
回
分
式
装
置
で
あ
つ
て
自
動
段
階
に
達
す
る
こ
と
が
不
可
能
な
わ

　
　
け
で
は
な
い
。
機
械
（
狭
義
）
の
場
合
に
は
、
自
動
段
階
に
あ
っ
て
も

　
　
回
分
式
の
性
格
を
も
っ
て
い
る
場
合
が
多
い
。
し
か
し
、
装
置
の
現

　
　
実
の
発
展
傾
向
を
考
慮
す
れ
ば
、
こ
の
よ
う
に
発
展
段
階
を
対
応
さ

　
　
せ
て
よ
い
で
あ
ろ
う
。

（
６
）
　
オ
ー
ト
メ
ー
シ
ヨ
ン
・
シ
リ
ー
ズ
、
前
掲
書
、
五
六
～
六
三
ぺ
ー

　
　
ジ
。
な
お
、
以
上
、
熔
鉱
炉
の
現
段
階
の
姿
を
理
解
す
る
に
あ
た
っ

　
　
て
は
、
主
と
し
て
、
Ｐ
Ｃ
り
・
Ｃ
Ｏ
冨
９
０
◎
｛
◎
轟
ぎ
目
一
Ｈ
ぎ
く
算
ぎ
寧

　
　
ｏ
ｏ
ブ
”
且
。
囚
、
。
｛
弓
昌
筆
お
一
津
プ
＆
二
宕
切
－
．
邦
訳
『
鉄
鋼
製
造

　
法
』
（
日
本
鉄
鋼
協
会
訳
、
一
九
五
四
年
、
丸
善
）
上
巻
を
参
照
し
た
。

　
　
ま
た
、
実
地
の
見
聞
に
よ
っ
た
と
こ
ろ
も
あ
る
。
製
鋼
炉
の
場
合
も

二
四
　
（
二
四
四
）

　
　
お
な
じ
で
あ
る
。

（
７
）
事
・
墨
・
童
員
一
§
二
誌
｝
琴
～
ま
肩
蚕
§
ｑ
勺
８
Ｉ

　
　
○
易
Ｏ
Ｏ
霧
９
旨
彗
巨
弩
巨
『
９
－
Ｏ
．
８
一
暑
．
寓
～
０
◎
一
〇
・
Ｏ
～
Ｃ
・
ピ
Ｃ
・
Ｏ
◎
～
漫
一

　
　
考
・
＞
・
　
団
ｏ
箏
ｏ
”
昌
｛
〇
一
考
．
　
｝
－
昌
－
巨
ｏ
ｏ
－
　
Ｏ
◎
～
ポ
　
ー
房
Ｏ
◎
ｂ
ｏ
ｏ
け
岸
芦
饒
ｏ
目

　
　
四
づ
ｑ
白
ｏ
ｏ
鶉
一
お
ｏ
ｏ
９
り
り
．
ト
ト
Ｎ
～
ト
ト
９

（
８
）
　
石
崎
昭
彦
、
前
掲
書
、
二
二
七
～
一
四
ニ
ペ
ー
ジ
お
よ
び
一
四
九

　
　
～
一
五
一
ぺ
ー
ジ
。

（
９
）
　
三
戸
公
、
前
掲
書
、
三
三
～
三
四
ぺ
ー
ジ
。

（
１
０
）
　
こ
の
数
字
は
、
さ
し
あ
た
り
わ
が
国
の
現
況
に
よ
っ
て
い
る
が
一

　
　
現
在
わ
が
国
の
熔
鉱
炉
能
力
は
世
界
的
な
最
高
水
準
に
あ
る
。
大
木

　
　
達
治
編
『
鉄
鋼
の
実
際
知
識
』
（
一
九
六
七
年
、
東
洋
経
済
新
報
杜
）

　
　
三
四
ぺ
－
ジ
参
照
。

（
ｕ
）
　
た
し
か
に
、
こ
の
時
期
に
な
る
と
、
個
別
的
な
諾
計
測
器
、
た
と

　
　
え
ば
種
々
の
高
温
計
の
導
入
が
進
み
は
じ
め
て
い
る
（
弓
戸
弓
昌
篶
■

　
　
弓
ざ
く
¢
冨
－
員
０
ｑ
く
９
Ｈ
８
Ｐ
－
Ｏ
富
一
り
勺
．
Ｈ
偉
ｌ
Ｈ
呂
）
。
し
か
し
・

　
　
作
業
に
対
し
て
科
学
的
な
判
断
の
基
準
を
提
供
し
う
る
よ
う
に
な
る

　
　
た
め
に
は
、
炉
況
や
そ
の
環
境
諸
条
件
を
規
定
す
る
諸
要
因
を
総
合

　
　
的
に
把
握
し
う
る
計
測
器
体
系
の
導
入
が
必
要
な
の
で
あ
り
、
こ
れ

　
　
は
一
九
二
〇
年
代
以
降
の
こ
と
と
考
え
ら
れ
る
（
中
山
秀
太
郎
、
前

　
　
掲
書
、
一
八
○
こ
一
八
一
ぺ
ー
ジ
）
。

（
１
２
）
　
中
山
秀
太
郎
、
前
掲
書
、
一
八
○
～
一
八
一
ぺ
ー
ジ
。

（
１
３
）
　
オ
ー
ト
メ
ー
シ
ヨ
ン
・
シ
リ
ー
ズ
、
前
掲
書
、
六
三
～
七
〇
ぺ
ー

　
　
ジ
。
な
お
、
本
節
注
（
６
）
を
参
照
。

（
１
４
）
本
節
注
（
５
）
を
参
照
。

（
１
５
）
　
ア
メ
リ
カ
の
場
合
に
つ
い
て
は
、
さ
し
あ
た
り
石
崎
昭
彦
一
前
掲



　
　
書
、
一
四
二
～
一
四
三
ぺ
－
ジ
（
第
六
八
表
）
、
一
五
〇
～
一
五
一
ぺ

　
　
ー
ジ
（
第
七
三
表
）
、
一
五
四
～
一
五
五
ぺ
ー
ジ
（
第
七
八
表
）
お
よ
び

　
　
ニ
ハ
○
～
ニ
ハ
ニ
ペ
ー
ジ
（
第
八
二
表
）
を
参
照
。

（
比
）
　
　
。
Ｃ
、
．
○
Ｏ
．
　
Ｕ
ｏ
勺
～
ユ
昌
ｏ
づ
け
ｏ
｛
Ｏ
ｏ
昌
昌
ｏ
↓
ｏ
９
　
弓
プ
ｏ
］
．
ｏ
ｏ
け
プ
Ｏ
ｏ
箏
ｏ
ｏ
目
ｏ
ｏ
ｏ
｛

　
　
｝
Ｏ
Ｏ
ま
＆
Ｃ
つ
華
窃
一
芽
９
－
づ
一
胃
〇
一
く
Ｏ
二
９
弓
』
ミ
～
Ｎ
鼻

（
〃
）
　
．
ｑ
．
Ｃ
つ
．
　
Ｕ
ｏ
り
Ｐ
具
昌
ｏ
づ
け
◎
｛
Ｏ
ｏ
冒
昌
０
Ｈ
０
９
　
◎
Ｐ
　
ｏ
ざ
二
　
〇
・
Ｎ
｛
ｏ
・

（
１
８
）
　
こ
の
点
に
つ
い
て
は
、
第
５
表
を
参
照
。

胃量
Ｏ

７

２

７

Ｆ
Ｏ
Ｏ
Ｏ

４

５

１

３

４

鋼
憾

９

４

１

７

１

８

２

９

５

３

９

３

２

７

２

ユ

ユ

Ｏ

Ｏ

１

１

３

，

，

，

，

，

，

，

，

幕

ユ

４

６

Ｏ

Ｏ

２

２

５

公
心

ユ

２

２

３

４

４

ヨ

７
８
．
．
１
立

也

６
２
９
５
９
５
１
８
５
８
５

（
ｆ

イ

４
７
５
７
６
０
ユ
７
８
７
３

楓
の

１
１
「
■
１
■
１
■
「
Ｏ
（
Ｏ

そ

最

、

産

鋼

８
１
３
３
７
８
ユ
５
９
２
４

Ｏ
ｏ
ｏ

１

３

９

７

Ｏ

７

７
‘
３

生

炉

ユ
ー
５
１
３
９
５
６
６
０

，

，

，

，

，

，

，

鋼

平

１
ｏ
ｏ
ｏ
ｏ
’
ｏ
ｏ
ｏ
（
之
ｏ
ｏ

１
２
ｏ
ｏ

３

」
１

、
１

■
■
１
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９
９
５
１
３
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０
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９
６
９
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０
９
８
８
６

１

、

、

表

次

５
０
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一
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９
０
０
ユ
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９
９
９
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ユ
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１
９
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（
２
０
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ト
豪
ま
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ぎ
目
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ｑ
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。
け
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二
邑
ぎ
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Ｈ
『
ｏ
箏
｝
づ
｛
○
ｏ
け
¢
巴
オ
ｏ
『
〆
ｏ
ｏ
◎
｛
一
ブ
ｏ
．
Ｃ
ゴ
ざ
ｏ
ｑ
Ｏ
ｏ
け
～
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ｏ
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ｏ
｝
づ
｛
Ｏ
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”
ｑ
ｐ
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岩
睾
　
か
ら
の
集
計
に
よ
る
。
集
計
結
果
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第
６
表
の
と
お
り
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あ
る
。
な
お
、
現
在
支
配
的
に
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さ
れ
て
い
る
転
炉
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、
一
九
一

　
　
〇
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階
の
転
炉
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「
底
吹
き
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転
炉
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あ
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と
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。
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独
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７
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２
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９
２
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ａ
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Ｓ
証
集

　
．
就
ｄ
討
り

鴨
鮒
よ

榊
驚
鵠

　
　
五
三
年
オ
ー
ス
ト
リ
ア
で
改
良
さ
れ
た
も
の
で
あ
り
、

　
　
転
炉
と
も
呼
ば
れ
て
い
る
。
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械
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時
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入
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で
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に
ど
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ほ
ど
機
械
化
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た
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第
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表
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表
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お
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。
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械
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。
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他
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つ
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っ
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計
　
　
　
よ
も
　
計
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機
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電
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気
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竜
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つ
　
駆

　
　
　
　
　
　
っ
の

　
計
　
　
　
よ
も
　
計
よ
て

　
　
機
機
機
　
　
　
　
　
に
の
つ

剛
合
　
動
紘
の
合
鷲
は
の

　
　
　
　
　
　
電
さ

部
機
気
ス
カ
　
　
　
　
機
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れ
力
も

　
　
　
　
　
　
八
動
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る
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圧
動
　
　
　
　
（
　
動
家
動
入
れ

　
　
蒸
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水
電
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自
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購
さ
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原
　
　
　
　
　
　
　
電

製（

るよに
５
３
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ｅ
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七
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合
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以
上
で
説
明
し
て
き
た
よ
う
な
独
占
段
階
成
立
期
の
機
械
化
の
進
展

に
対
応
し
て
、
労
働
者
の
あ
い
だ
に
は
ど
の
よ
う
な
作
業
組
織
と
管
理

組
織
が
形
成
さ
れ
て
い
た
の
か
を
説
明
す
る
の
が
、
本
節
の
課
題
で
あ

る
。
さ
っ
そ
く
、
具
体
的
な
説
明
に
入
ろ
う
。

　
○
ｏ
熔
鉱
工
程

　
技
術
的
に
み
れ
ば
、
こ
の
工
程
の
作
業
が
装
入
作
業
、
操
炉
作
業

（
目
的
実
現
作
業
）
、
出
銑
作
業
の
三
っ
の
段
階
に
区
分
さ
れ
る
こ
と
は
、

以
上
の
説
明
で
あ
き
ら
か
に
し
て
き
た
と
お
り
で
あ
る
が
、
こ
れ
ら
の

作
業
は
、
独
占
段
階
成
立
期
に
お
い
て
は
組
織
的
に
も
や
は
り
三
つ
の

自
立
し
た
作
業
者
集
団
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
て
い
た
。
し
か
し
、
装
置

と
し
て
成
立
し
て
い
た
い
木
炭
熔
鉱
炉
の
場
合
に
は
、
作
業
者
間
の
分

業
は
こ
の
よ
う
に
三
っ
に
は
っ
き
り
と
分
化
し
て
は
お
ら
ず
、
せ
い
ぜ

い
装
入
作
業
と
炉
前
作
業
（
操
炉
と
出
銑
の
両
作
業
を
合
む
）
と
い
う
二
っ

か
ら
成
立
っ
て
い
る
の
が
普
通
で
あ
っ
た
。
装
入
作
業
は
す
で
に
分
化

し
て
自
立
し
た
作
業
者
集
団
を
形
成
し
て
い
た
が
、
操
炉
作
業
と
出
銑

作
業
は
未
分
化
の
ま
ま
で
あ
っ
た
の
で
あ
る
。
（
こ
の
こ
と
は
、
す
で
に

木
炭
熔
鉱
炉
の
段
階
を
脱
し
て
い
た
の
で
あ
る
が
、
一
九
世
紀
中
期
の
イ
ギ
リ
ス

の
一
大
製
鉄
業
中
心
地
南
ス
タ
フ
ォ
ー
ド
シ
ャ
一
帯
で
は
、
熔
鉱
炉
の
作
業
が
装

入
作
業
と
炉
前
作
業
の
二
つ
に
分
け
ら
れ
、
そ
れ
ぞ
れ
を
別
々
の
作
業
者
集
団
に

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
一
八
　
（
二
四
八
）

請
負
わ
せ
る
方
式
が
広
く
行
わ
れ
て
い
た
と
い
う
事
実
に
よ
っ
て
示
さ
れ
て
い

（
１
）

る
。
こ
こ
で
は
、
す
で
に
コ
ー
ク
ス
な
い
し
石
炭
熔
鉱
炉
が
広
く
普
及
し
て
い
た

に
も
か
か
わ
ら
ず
、
こ
の
地
帯
の
熔
鉱
炉
に
は
と
く
に
小
規
模
な
も
の
が
多
か

っ
た
た
め
に
、
旧
来
の
作
業
様
式
が
強
く
残
存
し
て
い
た
も
の
と
思
わ
れ
る
。

以
上
の
こ
と
は
、
ア
メ
リ
カ
に
お
い
て
も
お
な
じ
こ
と
で
あ
っ
た
で
あ
ろ
う
。
）

し
か
し
、
せ
い
ぜ
い
目
産
量
二
～
三
ト
ン
を
こ
え
る
こ
と
が
で
き
な
か

っ
た
容
器
段
階
の
熔
鉱
炉
か
ら
装
置
段
階
の
熔
鉱
炉
へ
脱
皮
す
る
こ
と

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
２
）

に
よ
っ
て
、
一
基
あ
た
り
生
産
能
力
が
飛
躍
的
に
発
展
す
る
な
か
で
、

さ
ら
に
作
業
の
分
化
が
進
む
こ
と
は
必
然
で
あ
っ
た
。
熔
鉱
工
程
の
作

業
に
お
げ
る
三
つ
の
作
業
者
集
団
は
、
ま
ず
こ
の
よ
う
な
歴
史
的
発
展

の
産
物
で
あ
る
。

　
っ
ぎ
に
、
こ
の
よ
う
な
装
置
と
し
て
の
熔
鉱
炉
の
成
立
以
来
、
さ
ら

に
三
っ
の
作
業
の
内
部
の
組
織
的
関
係
は
ど
の
よ
う
に
変
化
し
た
か
を

　
　
　
　
（
３
）

み
て
み
よ
う
。

　
¢
　
操
炉
作
業
　
　
こ
の
作
業
は
、
熔
鉱
炉
が
装
置
と
し
て
成
立
し

て
以
来
、
す
で
に
っ
ぎ
の
よ
う
な
分
業
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
て
い
た
。
１

　
送
風
機
運
転
工
（
夢
ま
長
ｇ
．
ｑ
ぎ
胃
）
・
…
・
・
送
風
機
を
操
作
し
、
と
く

　
　
に
送
風
流
量
・
圧
力
の
調
節
に
あ
た
る
。

　
熱
風
工
（
。
。
ざ
き
試
己
３
…
…
熱
風
炉
（
こ
の
段
階
に
お
い
て
は
、
蓄
熱



　
　
式
）
を
操
作
す
る
。
具
体
的
に
い
え
ぼ
、
並
立
す
る
三
～
四
基
の

　
　
熱
風
炉
へ
加
熟
用
ガ
ス
と
冷
風
を
交
互
一
」
送
り
な
が
ら
、
溶
鉱
炉

　
　
へ
持
続
的
｝
」
熱
風
を
送
入
す
る
た
め
に
、
普
通
は
三
〇
分
お
き
に

　
　
バ
ル
ブ
の
切
換
え
操
作
を
す
る
。
な
お
、
こ
の
他
に
、
一
団
の
雑

　
　
役
工
（
一
註
ｏ
冒
婁
）
を
つ
か
っ
て
熱
風
炉
の
掃
除
を
す
る
。

　
と
こ
ろ
で
、
熔
鉱
炉
は
装
置
と
し
で
、
成
立
し
て
以
来
、
一
方
で
は
飛

躍
的
な
炉
能
力
の
発
展
を
続
け
、
ま
た
他
方
で
は
、
と
く
に
一
八
九
〇

年
代
以
降
、
種
々
の
補
助
機
械
・
設
備
を
導
入
し
た
。
装
入
、
出
銑
作

業
に
っ
い
て
は
す
で
に
説
明
し
た
が
、
操
炉
作
業
に
か
か
わ
る
も
の
も

い
く
っ
か
あ
っ
た
。
と
く
に
、
こ
の
時
期
以
降
、
清
浄
さ
れ
た
熔
鉱
炉

ガ
ス
を
利
用
す
る
ガ
ス
内
燃
機
関
が
広
く
導
入
さ
れ
は
じ
め
た
が
、
こ

れ
に
対
応
し
て
熔
鉱
炉
ガ
ス
の
洗
樵
設
備
（
除
塵
器
お
よ
び
ガ
ス
洗
潅
機
）

　
　
　
　
　
　
　
　
（
４
）

が
設
置
さ
れ
つ
つ
あ
っ
た
。
こ
の
よ
う
な
技
術
的
発
展
の
結
果
、
一
八

九
〇
年
代
以
降
の
操
炉
作
業
に
は
、
新
た
な
分
業
が
っ
く
り
だ
さ
れ
た
。

　
ガ
ス
洗
携
機
運
転
工
（
胴
事
婁
麸
ぎ
『
昌
彗
）
…
…
ガ
ス
洗
樵
機
を
操
作

　
　
す
る
。

　
ガ
ス
管
掃
除
工
（
ｑ
易
け
旨
彗
）
：
…
・
ガ
ス
管
お
よ
び
除
塵
器
に
た
ま
る

　
　
塵
を
掃
除
す
る
。

　
熱
風
炉
掃
除
工
（
。
。
ａ
き
〇
一
¢
彗
蟹
）
…
…
熱
風
工
を
補
助
し
て
、
熱
風

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

　
　
炉
に
た
ま
る
塵
を
掃
除
す
る
。

　
さ
て
、
以
上
の
説
明
か
ら
す
で
に
あ
き
ら
か
な
よ
う
に
、
二
の
作
業

に
お
い
て
は
作
芙
者
の
あ
い
だ
に
二
層
の
質
的
構
成
が
で
き
あ
が
っ
て

い
た
。
す
な
わ
ち
、
ま
ず
第
一
は
、
送
風
機
運
転
工
、
熱
風
工
お
よ
び

ガ
ス
洗
樵
機
運
転
工
か
ら
な
る
機
械
操
作
作
業
者
の
グ
ル
ー
プ
で
あ
る
。

か
れ
ら
の
作
業
は
も
っ
ぱ
ら
ハ
ソ
ド
ル
や
レ
バ
ー
の
操
作
で
あ
り
、
し

か
も
こ
こ
で
は
熔
鉱
炉
の
装
置
と
し
て
の
発
展
段
階
を
反
映
し
て
監
規

が
大
き
た
比
重
を
占
め
る
機
械
操
作
作
業
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
ま

た
、
か
れ
ら
の
作
業
は
、
す
で
に
そ
れ
ぞ
れ
あ
る
特
定
の
機
械
（
ま
た
は

そ
の
一
部
分
）
の
操
作
に
専
念
す
る
個
人
作
業
で
あ
っ
た
。
と
こ
ろ
で
、

こ
の
よ
う
な
作
業
は
、
も
ち
ろ
ん
そ
れ
を
遂
行
す
る
に
は
一
定
の
熟
練

を
必
要
と
す
る
も
の
で
あ
る
が
、
し
か
し
そ
こ
で
は
技
能
の
占
め
る
比

重
は
す
で
に
小
さ
く
な
っ
て
お
り
、
比
較
的
短
期
問
の
経
験
で
十
分
遂

行
可
能
な
も
の
で
あ
っ
た
。
こ
の
よ
う
な
作
業
は
、
の
ち
に
説
明
す
る

よ
う
な
長
期
問
の
経
験
の
蓄
積
を
要
す
る
手
工
業
的
な
高
度
の
熟
練
作

業
と
対
比
し
て
、
さ
し
あ
た
り
低
熟
練
作
業
と
よ
ぶ
こ
と
が
で
き
る
も

の
で
あ
る
。
（
普
通
は
、
半
熟
練
作
業
と
よ
ば
れ
て
い
る
）
。
さ
ら
に
第
二
の

グ
ル
ー
プ
は
、
ガ
ス
管
掃
除
工
お
よ
び
熱
風
炉
掃
除
工
か
ら
な
る
グ
ル

ー
プ
で
あ
る
。
か
れ
ら
の
作
業
は
掃
除
を
中
心
と
す
る
ご
く
単
純
な
筋

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
一
九
　
（
二
四
九
）
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肉
作
業
で
あ
り
、
一
定
の
集
団
で
行
わ
れ
る
の
が
普
通
で
あ
っ
た
。
こ

れ
ら
の
作
業
は
、
い
う
ま
で
も
な
く
ほ
と
ん
ど
だ
れ
に
で
も
で
き
る
不

熟
練
作
業
で
あ
る
。
以
上
の
よ
う
に
、
こ
の
作
業
に
お
い
て
は
、
低
熟

練
作
業
者
－
不
熟
練
作
業
老
と
い
う
作
業
者
の
二
層
構
成
が
で
き
あ
が

っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
の
よ
う
な
階
層
構
成
は
、
マ
ル
ク
ス
の
い
う

「
主
労
働
者
と
少
数
助
手
と
の
関
連
」
（
『
資
本
論
』
青
木
文
庫
版
、
第
一

部
六
八
一
ぺ
ー
ジ
）
の
別
の
表
現
で
あ
り
、
機
械
制
工
場
に
お
け
る
も
っ

と
も
典
型
的
な
作
業
者
構
成
で
あ
る
。

　
＠
装
入
作
業
　
　
こ
の
作
業
で
は
、
そ
れ
が
手
作
業
と
し
て
行
わ

れ
て
い
た
場
合
に
は
、
作
業
者
集
団
は
さ
ら
に
つ
ぎ
の
よ
う
な
二
つ
の

小
集
団
に
分
か
れ
て
い
た
。

　
原
料
積
込
み
工
（
巨
８
昌
彗
３
・
…
－
貯
鉱
（
炭
）
場
で
鉄
鉱
石
、
コ

　
　
ー
ク
ス
な
ど
を
手
押
し
車
に
積
込
み
、
捲
揚
げ
機
へ
運
ぶ
。
捲
揚

　
　
げ
機
に
は
手
押
し
車
ご
と
積
込
む
。

　
原
料
装
入
工
（
喜
昌
３
…
…
捲
揚
げ
機
を
運
転
し
、
捲
揚
げ
ら
れ

　
　
た
手
押
し
車
か
ら
原
料
を
炉
頂
の
装
入
ホ
ッ
パ
ー
に
投
入
す
る
。

　
　
さ
ら
に
、
ホ
ッ
バ
ー
の
底
に
１
あ
る
装
入
鐘
を
下
げ
て
、
原
料
を
炉

　
　
内
に
降
下
さ
せ
る
。

　
こ
れ
ら
の
作
業
は
、
い
う
ま
で
も
な
く
い
ず
れ
も
ご
く
単
純
な
重
筋

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
三
〇
　
（
二
五
〇
）

肉
作
業
で
あ
り
、
不
熟
練
作
業
で
あ
っ
た
。
な
お
、
こ
の
他
に
、
捲
揚

げ
機
へ
の
手
押
し
車
の
積
込
み
を
確
認
し
て
炉
頂
の
原
料
装
入
工
に
捲

揚
げ
の
合
図
を
送
る
た
め
に
、
と
く
に
。
捲
揚
げ
工
（
８
．
ｑ
３
が
分
化
し

て
い
る
場
合
が
あ
っ
た
。
し
か
し
、
こ
の
よ
う
た
場
合
は
あ
ま
り
多
く

な
い
。

　
さ
て
、
傾
斜
捲
揚
げ
機
の
導
入
は
、
こ
の
よ
う
な
作
業
様
式
を
全
面

的
に
。
変
化
さ
せ
た
。
こ
の
作
業
は
、
そ
れ
そ
れ
別
々
の
機
械
を
操
作
す

る
二
人
の
作
業
者
に
よ
っ
て
行
わ
れ
る
よ
う
に
な
っ
た
。

　
秤
量
車
運
転
工
（
一
胃
ｑ
昌
彗
）
…
…
原
料
貯
蔵
槽
の
下
を
走
行
す
る

　
　
秤
量
車
を
運
転
す
る
。
具
体
的
に
い
え
ぱ
、
ま
ず
貯
蔵
槽
か
ら
規

　
　
定
さ
れ
た
量
の
諾
原
料
を
秤
量
車
に
切
出
し
、
そ
れ
を
ス
キ
ッ
プ

　
　
・
カ
ー
に
積
込
む
。

　
捲
揚
げ
機
運
転
工
（
。
Ｄ
区
や
Ｏ
彗
◎
潟
曇
Ｏ
〔
）
・
…
・
・
諸
原
料
を
積
込
ま
れ
た

　
　
ス
キ
ッ
プ
・
ヵ
－
を
炉
頂
ま
で
引
揚
げ
る
た
め
の
傾
斜
捲
揚
げ

　
　
機
を
運
転
す
る
。
（
引
き
あ
げ
ら
れ
た
ス
キ
ッ
プ
．
ヵ
１
は
自
動
的
に
原

　
　
料
装
入
を
終
え
て
降
下
す
る
。
）
さ
ら
に
装
入
鐘
を
下
げ
る
操
作
を
す

　
　
る
。

　
こ
う
し
て
、
旧
来
の
不
熟
練
・
重
筋
肉
作
業
は
完
全
に
低
熟
練
・
機

械
操
作
作
業
に
変
っ
た
。
新
ら
し
い
作
業
は
、
も
っ
ぱ
ら
ハ
ン
ド
ル
操



作
で
あ
る
。
ま
た
同
時
に
、
旧
来
の
多
人
数
に
よ
る
集
団
作
業
は
ま
っ

た
く
個
人
作
業
に
変
っ
た
。
こ
う
し
て
、
こ
こ
で
は
傾
斜
捲
揚
げ
機
の

導
入
に
よ
っ
て
、
機
械
制
工
場
に
本
来
的
な
作
業
者
構
成
が
で
き
あ
が

っ
た
の
で
あ
る
。
た
お
こ
の
場
合
は
、
お
な
じ
く
機
械
操
作
作
業
で
も

操
炉
作
業
の
そ
れ
と
は
幾
分
異
な
っ
て
い
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
の
場
合

の
作
業
の
中
心
は
シ
ー
ケ
ン
ス
作
業
と
し
て
の
機
械
操
作
で
あ
る
が
、

後
老
の
作
業
は
主
と
し
て
慌
視
が
大
き
な
比
重
を
占
め
る
修
正
作
業
と

し
て
の
機
械
操
作
で
あ
る
。

　
　
　
出
銑
作
業
　
　
前
節
で
説
明
し
た
よ
う
に
、
こ
の
作
業
は
、
熔

鉱
炉
が
装
置
と
Ｌ
て
成
立
し
て
以
来
、
都
分
的
に
は
機
械
を
導
入
し
な

が
ら
も
、
手
作
業
と
し
て
の
基
本
的
性
格
を
変
え
て
い
な
い
。
す
な
わ

ち
、
こ
の
作
業
は
、
具
体
的
に
っ
ぎ
の
よ
う
な
内
容
を
も
っ
て
い
た
。

　
　
い
ま
ず
鋳
床
の
準
備
を
す
る
。
た
だ
し
、
熔
銚
を
取
鍋
で
鋳
銑
機

な
い
し
製
鋼
炉
へ
運
ぶ
場
合
に
は
、
熔
銑
樋
の
整
備
だ
け
で
よ
い
。
Ｇ
つ

粘
土
で
封
じ
ら
れ
て
い
る
出
銑
口
を
突
き
く
ず
し
て
、
湯
溜
り
の
熔
銑

を
流
出
さ
せ
る
。
ｏ
の
熔
銑
が
流
出
す
る
さ
い
に
は
、
同
時
に
鉱
洋
も
上

ず
み
と
し
て
流
出
し
て
く
る
の
で
、
ス
キ
マ
ー
で
鉱
津
と
熔
銑
を
分
離

し
、
鉱
津
は
水
津
池
へ
、
熔
銑
は
樋
を
と
お
し
て
鋳
床
な
い
し
取
鍋
へ

導
く
。
¢
り
熔
銑
の
流
出
が
終
る
と
、
ふ
た
た
び
粘
土
で
出
銑
口
を
封
鎖

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

す
る
。
い
こ
の
他
に
，
、
出
銑
と
出
銑
の
あ
い
だ
に
な
ん
回
か
鉱
津
口
を

開
い
て
、
鉱
津
を
流
出
さ
せ
る
。
以
上
で
あ
る
。
こ
れ
ら
の
作
業
が
極

度
の
高
熱
重
筋
肉
作
業
で
あ
っ
た
こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
。

　
さ
て
、
こ
の
作
業
は
お
な
じ
く
重
筋
肉
作
業
で
あ
る
と
し
て
も
、
さ

き
に
説
明
し
た
機
械
導
入
以
前
の
装
入
作
業
に
お
け
る
重
筋
肉
作
業
と

は
根
本
的
に
異
た
っ
て
い
た
。
す
な
わ
ち
、
後
老
が
ご
く
単
純
な
運
搬

作
業
と
し
て
の
軍
筋
肉
作
業
で
あ
っ
た
の
に
対
し
て
、
こ
こ
で
の
重
筋

肉
作
業
は
、
同
時
に
炉
況
や
熔
銑
の
状
態
に
っ
い
て
適
宜
判
断
を
下
す

た
め
の
知
識
や
出
銑
口
の
開
口
お
よ
び
閉
口
の
さ
い
の
固
有
の
技
能
を

必
要
と
す
る
か
な
り
高
度
の
熟
練
作
業
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ

こ
で
は
上
述
の
一
連
の
作
業
を
十
分
に
こ
な
せ
る
能
力
は
、
か
な
り
長

期
の
経
験
の
蓄
積
を
必
要
と
Ｌ
た
の
で
あ
る
。
Ｌ
か
も
さ
ら
に
特
徴
的

た
こ
と
は
、
上
述
の
一
連
の
作
業
が
、
実
際
に
は
一
つ
の
作
業
者
集
団

の
共
同
作
業
と
Ｌ
て
遂
行
さ
れ
て
お
り
、
そ
こ
で
は
、
操
炉
作
業
や
装

入
作
業
の
場
合
の
よ
う
に
、
そ
れ
ら
の
作
業
が
個
々
の
作
業
者
の
白
立

し
た
機
能
と
し
て
は
っ
き
り
分
化
し
て
は
い
な
か
っ
た
こ
と
で
あ
る
。

し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、
○
○
か
ら
い
ま
で
の
作
業
を
十
分
こ
な
せ
る

能
力
が
一
個
の
完
成
さ
れ
た
熟
練
で
あ
っ
た
の
で
あ
り
、
こ
の
よ
う
な

作
業
者
集
団
に
お
い
て
は
、
必
然
的
に
作
業
者
問
に
熟
練
の
到
達
度
の

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
二
一
　
（
二
五
一
）



　
　
　
　
立
命
館
経
済
学
（
第
十
八
巻
・
第
二
・
三
合
併
号
）

相
異
に
も
と
づ
く
等
級
的
編
成
（
い
わ
ゆ
る
技
能
序
列
）
が
で
き
あ
が
っ

て
い
た
。
す
な
わ
ち
、
こ
こ
で
は
、
炉
前
工
↑
炉
前
工
第
一
助
手
↑
炉

前
工
第
二
助
手
↑
炉
前
工
第
三
助
手
と
い
う
序
列
が
で
き
あ
が
っ
て
い

た
の
で
あ
る
。
こ
の
関
係
は
、
こ
こ
で
の
一
連
の
作
業
に
お
け
る
分
担

関
係
の
な
か
に
具
体
的
に
表
現
さ
れ
て
い
る
。

　
炉
前
工
（
訂
召
３
…
…
こ
の
作
業
の
中
心
的
作
業
者
で
あ
る
と
同
時

　
　
に
、
作
業
の
管
理
者
で
あ
る
。
か
れ
は
Ｇ
む
ぷ
リ
ル
に
よ
る
開
口
作

　
　
業
お
よ
び
¢
づ
マ
ツ
ド
・
ガ
ヅ
に
ょ
る
閉
口
作
業
で
は
、
み
ず
か
ら

　
　
直
接
作
業
を
主
導
す
る
。
そ
の
他
の
作
業
に
つ
い
て
は
、
助
手
の

　
　
作
業
の
指
揮
に
あ
た
る
。
か
れ
は
、
こ
の
作
業
の
完
成
さ
れ
た
熟

　
　
練
を
代
表
し
て
い
る
。

、
炉
前
工
第
一
助
手
（
ぎ
｛
零
。
乙
。
匡
潟
■
ブ
け
）
：
－
－
開
口
作
業
時
に
は
、

　
　
出
銑
口
の
上
に
ス
プ
ラ
ヅ
シ
ャ
ー
を
あ
て
る
作
業
を
す
る
。
熔
銑

　
　
流
出
中
に
は
、
ス
キ
マ
ー
と
第
一
の
樋
口
の
責
任
を
も
つ
。

炉
前
工
第
二
助
手
（
訂
｛
ｇ
、
。
。
至
肩
Ｈ
し
邑
）
…
…
開
口
作
業
時
に
は
、

　
炉
前
工
の
ド
リ
ル
操
作
を
助
け
る
。
熔
銑
流
出
中
に
は
、
熔
銑
を

　
鋳
床
な
い
し
取
鍋
に
導
く
第
二
の
樋
口
の
責
任
を
も
つ
。

炉
前
工
第
三
助
手
（
ぎ
召
撃
、
。
。
｝
ｏ
冨
グ
。
。
ａ
）
：
－
－
出
津
作
業
の
責
任

　
を
も
つ
。
ま
た
、
熔
銑
流
出
中
に
は
、
ス
キ
マ
ー
に
よ
っ
て
分
離

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
二
二
　
（
二
五
二
）

　
　
さ
れ
た
鉱
津
の
流
出
に
責
任
を
も
つ
。
匁
お
、
以
上
三
人
の
助
手
は
、

　
　
そ
れ
ぞ
れ
熟
練
の
到
達
度
を
異
に
す
る
未
熟
練
作
業
者
で
あ
る
。

　
な
お
、
こ
の
他
に
、
こ
の
作
業
に
必
要
た
粘
土
や
鉄
棒
な
ど
の
道
具

を
準
備
す
る
た
め
の
雑
役
工
（
〇
一
導
昌
彗
一
置
『
昌
彗
）
が
お
か
れ
て
い

る
場
合
が
あ
る
（
い
な
い
場
合
に
は
、
第
三
助
手
が
兼
務
）
。
か
れ
は
も
ち
ろ

ん
不
熟
練
作
業
者
で
あ
る
。

　
さ
て
、
以
上
の
説
明
か
ら
す
で
に
あ
き
ら
か
な
よ
う
に
、
こ
の
作
業
、

に
お
い
て
は
、
高
熟
練
作
業
者
－
未
熟
練
作
業
者
－
不
熟
練
作
業
者
と

い
う
作
業
者
の
三
層
構
成
が
存
在
し
て
い
た
。
こ
の
よ
う
な
作
業
者
構

成
は
、
ま
さ
し
く
マ
ル
ク
ス
が
手
工
業
に
も
と
づ
く
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ

ュ
ァ
に
お
け
る
作
業
者
構
成
と
し
て
規
定
し
た
も
の
で
あ
り
（
『
資
本
論
』

青
木
文
庫
版
、
第
一
・
部
五
八
二
～
五
八
三
ぺ
ー
ジ
）
、
い
ま
だ
機
械
制
工
場
本

来
の
構
成
と
は
い
え
た
い
も
の
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、

操
炉
作
業
お
よ
び
装
入
作
業
と
は
段
階
的
に
異
な
っ
た
作
業
者
構
成
が

残
存
し
て
い
た
の
で
あ
り
、
熔
鉱
工
程
全
体
と
し
て
み
れ
ぼ
、
類
型
Ｈ

発
展
段
階
を
異
に
す
る
二
つ
の
作
業
者
構
成
が
共
存
し
て
い
た
の
で
あ

る
。　

と
こ
ろ
で
、
以
上
で
は
熔
鉱
炉
に
お
げ
る
三
っ
の
作
業
で
の
作
業
組

織
を
具
体
的
に
説
明
し
た
が
、
こ
れ
ら
の
作
業
は
そ
れ
ぞ
れ
の
作
業
者



（
集
団
）
の
独
白
の
判
断
に
も
と
づ
い
て
進
め
ら
れ
て
い
た
の
で
は
な
か

っ
た
。
直
接
的
な
作
業
は
以
上
の
よ
う
に
細
分
化
さ
れ
て
い
た
が
、
そ

れ
ら
が
も
と
づ
く
作
業
基
準
は
熔
鉱
工
程
の
作
業
管
理
老
（
職
長
）
で
あ

る
熔
鉱
工
（
げ
一
・
秦
・
）
一
人
の
判
断
に
ゆ
だ
ね
ら
れ
て
い
た
。
す
な
わ
ち
、

か
れ
は
、
た
え
ず
炉
況
を
監
視
し
な
が
ら
、
炉
の
正
常
な
運
転
の
た
め

に
装
入
原
料
の
配
合
、
熱
風
の
流
最
・
温
度
・
圧
力
、
さ
ら
に
出
銑
時

刻
、
出
銑
方
法
な
ど
に
つ
パ
て
適
宜
判
断
を
下
し
、
上
述
の
各
作
業
者

（
集
団
）
に
作
業
の
指
搾
を
与
え
て
い
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、

作
業
と
そ
の
管
理
の
機
能
が
人
格
的
に
完
全
に
分
離
し
て
い
た
の
で
あ

る
。

　
た
だ
こ
の
場
合
、
操
炉
お
よ
び
装
入
作
業
で
の
作
業
・
管
理
関
係
と

出
銑
作
業
で
の
作
業
・
管
理
関
係
と
の
あ
い
だ
に
は
、
や
は
り
そ
こ
で

の
作
業
組
織
の
発
展
段
階
の
相
異
を
反
映
し
て
、
差
異
が
あ
っ
た
。
す

な
わ
ち
操
炉
お
よ
び
装
入
作
業
で
は
、
す
で
に
中
心
的
作
業
老
は
そ
れ

ぞ
れ
特
定
の
機
械
（
な
い
し
そ
の
一
部
分
）
の
操
作
に
専
門
化
し
て
お
り
、

そ
れ
ら
の
作
業
に
対
す
る
管
現
機
能
は
占
７
口
全
に
独
自
の
作
業
管
理
者
た

る
熔
鉱
工
に
集
中
さ
れ
て
い
た
。
こ
れ
に
対
し
て
、
出
銑
作
業
で
は
、

手
工
業
的
な
作
業
者
集
団
に
お
け
る
熟
練
の
代
表
者
た
る
炉
前
工
が
ま

だ
作
業
管
理
機
能
の
一
都
分
を
掌
握
し
て
お
り
、
そ
れ
は
完
全
に
は
熔

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

鉱
工
に
集
中
さ
れ
て
い
な
か
っ
た
。
炉
前
工
は
、
こ
の
作
業
の
範
囲
内

で
は
作
業
者
で
あ
る
と
同
時
に
作
業
管
理
者
と
し
て
機
能
し
て
い
た
。

こ
こ
で
は
、
高
熟
練
作
業
者
が
同
時
に
作
業
管
理
者
で
あ
っ
た
マ
ニ
ュ

フ
ァ
ク
チ
ュ
ァ
段
階
の
関
係
が
、
ま
だ
残
存
し
て
い
た
の
で
あ
る
。
し

か
し
、
こ
の
よ
う
な
前
段
階
的
な
関
係
を
一
部
に
残
存
さ
せ
な
が
ら
も
、

全
体
と
し
て
は
作
業
管
理
機
能
が
一
人
の
管
理
老
に
集
中
さ
れ
、
作
業

と
管
理
の
人
格
的
な
分
化
が
成
立
し
て
い
る
こ
と
は
重
要
で
あ
る
。
こ

こ
で
は
、
あ
き
ら
か
に
、
機
械
制
工
場
段
階
の
管
理
組
織
が
成
立
し
て

い
た
と
い
わ
ね
ぼ
な
ら
な
い
。

　
し
か
し
、
こ
の
段
階
に
特
徴
的
な
こ
と
は
、
こ
の
作
業
管
理
機
能
が

現
場
の
管
理
者
と
し
て
の
熔
鉱
工
に
よ
っ
て
全
而
的
に
掌
握
さ
れ
て
い

た
こ
と
で
あ
、
る
。
こ
れ
は
、
技
術
的
に
は
、
主
と
し
て
っ
ぎ
の
よ
う
な

条
件
に
も
と
づ
い
て
い
た
。
す
な
わ
ち
、
熔
鉱
炉
は
す
で
に
連
続
式
装

置
と
し
て
シ
ー
ヶ
ン
ス
作
業
を
不
用
に
し
て
い
た
が
、
こ
の
段
階
で
は
、

ま
だ
種
々
の
環
境
条
件
を
整
備
す
る
た
め
の
修
正
作
業
は
ほ
と
ん
ど
全

面
的
に
作
業
者
の
機
能
に
よ
ら
な
け
れ
ぼ
な
ら
た
か
っ
た
。
し
か
も
こ

の
段
階
で
は
、
こ
の
作
業
の
判
断
の
た
め
に
科
学
的
な
基
準
を
提
供
し

う
る
よ
う
た
計
測
器
な
ど
は
、
ま
だ
ほ
と
ん
ど
体
系
的
に
完
備
し
て
は

い
な
か
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
の
作
業
は
ま
だ
主
と
し
て
経
験
的
な

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
二
三
　
（
二
五
三
）
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基
準
に
も
と
つ
い
て
行
わ
れ
ね
注
な
ら
な
か
っ
た
。
こ
の
よ
う
な
機
械

化
の
発
展
段
階
が
、
長
期
の
作
業
経
験
者
と
し
て
の
熔
鉱
工
の
一
身
に

こ
の
判
断
の
機
能
を
集
中
さ
せ
る
こ
と
に
な
っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
か

れ
は
多
く
の
場
合
炉
前
工
と
し
て
の
長
い
経
験
に
よ
っ
て
、
こ
の
機
能

を
果
た
す
た
め
に
必
要
な
多
く
の
冶
金
に
関
す
る
知
識
と
技
能
を
蓄
積

し
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
れ
が
、
こ
の
段
階
の
熔
鉱
工
程
に
お
け
る
管

理
組
織
の
具
体
的
な
姿
で
あ
る
。

　
こ
の
よ
う
た
状
態
は
、
さ
し
あ
た
り
ま
ず
第
一
に
、
炉
内
の
状
況
や

そ
の
環
境
条
件
を
科
学
的
に
示
す
計
測
器
の
体
系
的
導
入
に
よ
っ
て
変

化
す
る
。
す
な
わ
ち
、
こ
の
よ
う
た
科
学
的
な
手
段
の
採
用
は
、
必
然

的
に
そ
の
結
果
の
分
析
と
判
断
の
た
め
の
特
別
の
管
理
老
、
つ
ま
り
技

術
者
を
必
要
と
す
る
よ
う
に
た
り
、
そ
れ
ま
で
の
熔
鉱
工
の
経
験
的
な

判
断
の
多
く
は
、
こ
の
技
術
者
の
科
学
的
た
判
断
に
よ
っ
て
お
き
か
え

ら
れ
る
こ
と
に
な
る
か
ら
で
あ
る
。
こ
れ
に
よ
っ
て
、
熔
鉱
工
は
そ
れ

ま
で
の
作
業
管
理
上
の
機
能
を
大
き
く
喪
失
し
、
技
術
者
か
ら
の
指
示

に
も
と
づ
い
て
行
動
す
る
単
な
る
執
行
的
管
理
者
と
し
て
の
機
能
を
強

め
る
こ
と
に
な
る
。
そ
れ
は
、
実
際
に
は
、
一
九
二
〇
年
代
以
降
急
速

に
進
み
は
じ
め
た
事
態
で
あ
る
と
考
え
ら
れ
る
。
し
か
し
、
事
態
が
さ

ら
に
新
ら
し
い
展
開
を
示
し
た
こ
と
は
、
さ
き
に
説
明
し
た
と
お
り
で

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
二
四
　
（
二
五
四
）

あ
る
。
す
な
わ
ち
、
単
な
る
計
測
器
に
代
っ
て
導
入
さ
れ
た
自
動
調
節

計
は
、
炉
内
の
状
況
や
そ
の
環
境
条
件
を
単
に
表
示
す
る
だ
け
で
は
な

く
て
、
そ
れ
に
も
と
づ
く
修
正
作
業
そ
の
も
の
ま
で
も
自
動
的
に
１
遂
行

す
る
よ
う
に
な
る
か
ら
で
あ
る
。
こ
れ
に
よ
っ
て
、
ま
ず
装
入
お
よ
び

操
炉
作
業
に
お
け
る
機
械
操
作
作
業
が
完
全
に
監
視
作
業
に
転
換
す
る

こ
と
は
さ
き
に
、
説
明
し
た
と
お
り
で
あ
る
が
、
熔
鉱
工
に
つ
い
て
い
え

ぼ
、
か
れ
は
、
も
は
や
作
業
管
理
上
の
機
能
と
し
て
は
技
術
者
か
ら
の

指
示
を
仲
介
す
る
こ
と
も
ほ
と
ん
ど
必
要
で
は
た
く
な
る
。
技
術
者
か

ら
の
指
示
（
作
業
の
目
標
値
）
は
、
バ
ン
チ
さ
れ
た
テ
ー
プ
に
よ
っ
て
直

接
に
自
動
調
節
計
に
与
え
て
や
れ
ば
よ
い
か
ら
で
あ
る
。
こ
こ
で
は
、

熔
鉱
工
は
ふ
た
た
び
も
っ
ぱ
ら
作
業
監
督
的
な
管
理
者
（
労
務
管
理
者
）

と
な
る
わ
け
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
時
期
的
に
い
え
ば
、
第
二
次
大
戦
後

急
速
に
普
及
し
つ
つ
あ
る
事
態
で
あ
る
。

　
似
銑
鉄
精
錬
工
程

　
こ
の
工
程
の
作
業
が
、
技
術
的
に
装
入
作
業
、
操
炉
作
業
お
よ
び
出

鋼
作
業
の
三
っ
の
段
階
を
も
っ
こ
と
は
す
で
に
く
り
返
す
ま
で
も
な
い

が
、
独
占
段
階
成
立
期
に
お
い
て
こ
の
工
程
の
支
配
的
な
労
働
手
段
に
。

な
っ
て
い
た
平
炉
お
よ
び
転
炉
で
は
、
こ
れ
ら
の
作
業
は
現
実
に
は
二

つ
の
作
業
者
集
団
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
て
い
た
。
す
な
わ
ち
一
つ
は
装



入
作
業
を
に
な
う
集
団
で
あ
り
、
も
う
一
っ
は
操
炉
お
よ
び
出
鋼
作
業

を
あ
わ
せ
に
な
う
集
団
で
あ
っ
た
。
こ
こ
で
は
、
お
な
じ
く
装
置
に
お

げ
る
作
業
で
あ
っ
て
も
、
熔
鉱
炉
の
場
合
と
ち
が
っ
て
、
操
炉
お
よ
び

出
鋼
作
業
を
そ
れ
ぞ
れ
自
立
し
た
作
業
一
」
分
化
す
る
と
こ
ろ
斗
、
一
で
は
い

っ
て
い
な
か
っ
た
の
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
熔
鉱
炉
が
連
続
式
装
置
で
あ

る
の
に
対
し
て
、
製
鋼
炉
の
方
は
い
ず
れ
も
回
分
式
装
置
で
あ
る
と
い

う
一
装
置
の
発
展
段
階
に
主
と
し
て
も
と
づ
く
も
の
で
あ
る
。
一
般
に
、

回
分
作
業
に
お
い
て
は
、
そ
の
作
業
周
期
が
長
け
れ
ぼ
長
い
ほ
ど
作
業

の
時
問
的
系
列
を
空
間
的
系
列
に
定
着
さ
せ
る
こ
と
は
き
わ
め
て
困
難

た
の
で
あ
る
。
し
か
し
、
装
置
と
し
て
成
立
し
て
い
た
い
パ
ド
ル
炉
に

お
い
て
は
、
作
業
者
問
の
作
業
分
化
は
よ
り
一
そ
う
プ
リ
、
、
ニ
ァ
ィ
ブ
で

あ
り
装
入
、
操
炉
お
よ
び
注
出
の
全
段
階
の
作
業
が
単
一
の
作
業
者
集

団
に
よ
っ
て
に
な
わ
れ
て
い
た
。
し
た
が
っ
て
、
平
炉
や
転
炉
に
お
け

る
作
業
分
化
の
状
態
は
、
熔
鉱
炉
に
く
ら
べ
れ
ぼ
ま
だ
ブ
リ
、
、
ニ
ア
ィ
ブ

な
も
の
で
あ
る
が
、
他
面
で
は
せ
い
ぜ
い
一
熔
解
あ
た
り
能
力
○
．
三

ト
ソ
程
度
の
バ
ド
ル
炉
か
ら
一
や
く
そ
の
二
〇
倍
近
い
能
力
を
も
っ
製

鋼
炉
へ
の
発
展
の
な
か
で
っ
く
り
だ
さ
れ
て
き
た
も
の
で
あ
る
。
っ
ぎ

に
、
こ
の
よ
う
な
パ
ド
ル
炉
か
ら
製
鋼
炉
へ
の
発
展
に
よ
る
作
業
組
織

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
５
）

と
管
理
組
織
の
変
化
を
み
て
み
る
こ
と
に
す
る
。

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

　
Ａ
　
パ
ド
ル
炉
の
場
合

　
パ
ド
ル
炉
も
も
ち
ろ
ん
回
分
式
の
炉
で
あ
る
が
、
こ
二
で
は
装
入
、

操
炉
お
よ
び
注
出
の
作
業
が
三
人
の
作
業
者
の
吉
、
っ
た
く
の
手
作
業
に

よ
っ
て
遂
行
さ
れ
て
い
た
。
す
な
わ
ち
、
１
作
業
を
順
を
追
っ
て
説
明
し

て
み
る
と
、
　
　
～
新
た
汰
精
錬
を
開
始
す
る
に
先
立
ち
、
ま
ず
鉄
鉱

石
で
炉
の
内
ぼ
り
を
補
修
す
る
。
Ｇ
↓
炉
に
約
○
－
二
五
～
９
三
ト
ソ

の
銑
鉄
を
装
入
す
る
。
剛
炉
の
ド
ア
を
し
め
て
火
力
を
強
め
、
銑
鉄
を

熔
解
さ
せ
る
（
熔
解
期
）
。
岬
熔
解
す
る
と
、
ま
ず
は
じ
め
に
け
い
素
、

マ
ソ
ガ
ン
お
よ
び
燐
の
一
部
の
酸
化
を
健
進
さ
せ
る
た
め
に
、
熔
銑
を

か
き
ま
ぜ
る
（
不
純
物
除
去
期
）
。
～
ひ
き
続
き
、
炭
素
の
酸
化
が
は
じ

ま
る
。
こ
の
作
用
が
進
む
に
し
た
が
い
、
温
度
は
下
り
、
熔
鉄
は
粘
い

状
態
に
な
る
。
こ
の
問
、
熔
鉄
の
撹
枠
が
は
げ
し
く
続
け
ら
れ
る
（
沸

騰
期
）
。
　
～
旬
で
き
あ
が
っ
た
半
熔
融
状
の
鉄
を
三
～
四
個
の
塊
に
分
割

し
・
温
度
を
高
め
る
（
ボ
ー
リ
ン
グ
期
）
。
胴
火
ぼ
さ
み
で
鉄
塊
を
取
出

し
、
鉱
津
搾
出
機
へ
運
ぶ
。
的
功
な
お
、
沸
騰
期
に
は
鉱
津
が
濫
出
す
る

の
で
、
こ
れ
を
出
津
口
で
手
押
し
車
に
受
げ
、
搬
出
す
る
。
以
上
で
あ

る
。
装
入
か
ら
っ
ぎ
の
装
入
ま
で
に
要
す
る
時
間
は
、
二
．
五
～
三
時

間
が
普
通
で
あ
っ
た
。

　
さ
て
、
こ
れ
ら
の
作
業
は
極
度
の
高
熟
重
筋
肉
作
業
で
あ
っ
た
こ
と

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
三
五
　
（
二
五
五
）
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は
い
う
ま
で
も
な
い
が
、
そ
れ
と
同
時
に
高
度
の
熟
練
作
業
で
あ
っ
た
。

す
な
わ
ち
、
こ
れ
ら
の
作
業
で
は
ま
っ
た
く
機
械
は
導
入
さ
れ
て
お
ら

ず
、
長
期
間
の
経
験
に
よ
っ
て
の
み
習
得
さ
れ
う
る
知
識
と
技
能
が
大

き
な
役
割
を
果
た
し
て
い
た
。
ま
た
他
面
で
は
、
こ
れ
ら
一
連
の
作
業

は
、
陶
鉱
津
処
理
の
作
業
を
除
け
ぱ
、
す
べ
て
の
段
階
に
お
い
て
三
人

の
う
ち
の
二
人
の
作
業
者
の
共
同
作
業
と
し
て
遂
行
さ
れ
て
お
り
、
個

六
の
作
業
老
の
自
立
し
た
作
業
と
し
て
遂
行
さ
れ
る
よ
う
に
な
っ
て
は

い
な
か
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、
や
は
り
～
か
ら
～
旬
ま
で
の

作
業
を
十
分
に
こ
な
せ
る
能
力
が
一
個
の
完
成
さ
れ
た
熟
練
で
あ
っ
た

の
で
あ
り
、
二
人
の
作
業
者
の
あ
い
だ
に
は
、
錬
鉄
工
↑
錬
鉄
工
助
手

と
い
う
熟
練
の
到
達
度
の
相
異
に
よ
る
等
級
的
編
成
が
で
き
あ
が
っ
て

い
た
の
で
あ
る
。
こ
の
関
係
は
、
こ
こ
で
の
一
連
の
作
業
に
お
け
る
機

能
の
な
か
に
具
体
的
に
表
現
さ
れ
て
い
る
。

　
錬
鉄
工
（
り
亘
肇
。
、
）
…
…
完
成
さ
れ
た
高
熟
練
の
体
現
者
と
し
て
中
心

的
な
作
業
者
で
あ
り
、
同
時
に
こ
の
作
業
全
体
の
管
理
者
で
あ
る
。
か

れ
は
、
一
面
で
は
作
業
の
各
段
階
で
必
要
な
判
断
を
下
し
な
が
ら
、
直

接
作
業
に
従
事
す
る
。
と
同
時
に
、
他
面
で
は
助
手
お
よ
び
の
ち
に
説

明
す
る
鉱
津
処
理
工
（
９
、
ま
Ｈ
昌
彗
）
の
作
業
を
指
揮
し
て
い
る
。

　
錬
鉄
工
助
手
（
召
匿
一
ｇ
、
。
。
匡
潟
ｈ
）
…
…
錬
鉄
工
の
指
揮
に
し
た
が
っ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
一
ニ
ハ
　
（
二
五
六
）

て
、
か
れ
の
作
業
を
補
助
す
る
。
た
だ
し
、
熔
解
期
の
作
業
は
助
手
の

独
自
の
作
業
で
あ
る
。
か
れ
は
、
未
熟
練
作
業
者
で
あ
る
。

　
な
お
、
こ
の
二
人
の
他
に
、
綱
の
作
業
を
に
な
う
も
の
と
し
て
鉱
津

処
理
工
が
い
る
。
か
れ
は
、
や
は
り
錬
鉄
工
の
指
揮
に
し
た
が
っ
て
出

津
口
か
ら
濫
出
す
る
鉱
津
を
処
理
す
る
も
の
で
あ
る
が
、
い
う
ま
で
も

な
く
不
熟
練
作
業
者
で
あ
る
。

　
さ
て
、
こ
こ
で
は
、
錬
鉄
工
は
作
業
老
で
あ
る
と
同
時
に
作
業
管
理

者
（
職
長
）
で
あ
っ
た
こ
と
が
注
目
さ
れ
ね
ぼ
た
ら
な
い
。
す
な
わ
ち
、

こ
こ
で
は
、
作
業
と
管
理
と
い
う
二
つ
の
機
能
は
ま
だ
人
格
的
に
未
分

化
の
ま
ま
で
あ
っ
た
の
で
あ
る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、
高
熟
練

作
業
者
－
未
熟
練
作
業
者
－
不
熟
練
作
業
者
と
い
う
作
業
者
の
三
層
構

成
が
成
立
っ
て
お
り
、
高
熟
練
作
業
老
は
同
時
に
作
業
管
理
老
で
あ
る

と
い
う
関
係
が
成
立
っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
れ
は
、
手
工
業
生
産
段

階
の
作
業
組
織
と
管
理
組
織
の
典
型
的
な
姿
で
あ
る
。

　
Ｂ
　
平
炉
の
場
合

　
パ
ド
ル
炉
か
ら
製
鋼
炉
へ
の
発
展
は
精
錬
能
力
の
飛
躍
的
発
展
を
も

た
ら
す
も
の
で
あ
り
、
そ
の
後
の
展
開
は
ま
す
ま
す
急
速
に
そ
の
格
差

を
広
げ
て
い
く
こ
と
に
な
っ
た
。
こ
の
よ
う
な
発
展
は
、
お
な
じ
く
回

．
分
式
の
炉
で
あ
る
に
も
か
か
わ
ら
ず
、
製
鋼
炉
に
お
い
て
は
装
入
作
業



を
自
立
し
た
作
業
と
し
て
独
自
の
作
業
老
集
団
に
に
な
わ
せ
る
こ
と
に

な
っ
た
。
さ
ら
に
、
こ
の
よ
う
な
装
置
と
し
て
の
製
鋼
炉
の
成
立
の
基

礎
の
ラ
え
に
、
装
入
作
業
を
中
心
と
し
て
補
助
機
械
の
導
入
が
進
ん
だ
。

す
で
に
の
べ
た
以
上
の
よ
う
な
技
術
的
諸
条
件
の
発
展
が
、
作
業
組
織

と
管
理
組
織
に
ど
の
よ
う
な
変
化
を
も
た
ら
し
た
か
、
ま
た
そ
れ
は
こ

の
段
階
に
お
い
て
は
ど
の
よ
う
な
限
界
を
も
っ
て
い
た
か
を
っ
ぎ
に
説

明
し
て
い
く
こ
と
に
す
る
。
こ
こ
で
は
、
平
炉
の
場
合
を
説
明
す
る
。

　
は
じ
め
に
、
こ
こ
で
の
作
業
を
順
を
追
っ
て
説
明
Ｌ
て
お
く
と
、
１

１
～
新
た
な
精
錬
を
開
始
す
る
に
先
立
っ
て
、
ま
ず
ド
ロ
マ
イ
ト
な
い

し
マ
グ
ネ
サ
イ
ト
で
炉
床
、
炉
壁
を
補
修
し
、
粘
土
お
よ
び
ド
ロ
マ
イ

ト
で
出
鋼
口
を
閉
鎖
す
る
。
Ｇ
つ
炉
に
固
体
原
料
（
屑
鉄
、
冷
銑
、
鉄
鉱
石

お
よ
び
石
灰
石
な
ど
）
を
装
入
す
る
。
ｏ
ｏ
炉
の
ド
ァ
を
し
め
、
燃
料
ガ
ス

お
よ
び
熱
風
を
送
入
し
て
装
入
物
を
熔
解
さ
せ
る
。
↑
９
固
体
装
入
物
の

熔
解
が
終
っ
た
時
点
で
、
さ
ら
に
熔
銑
を
注
入
す
る
。
こ
の
直
後
か
ら

重
要
な
化
学
反
応
が
お
こ
っ
て
く
る
。
す
な
わ
ち
、
最
初
に
け
い
素
と

マ
ソ
ガ
ソ
が
酸
化
、
除
去
さ
れ
る
。
さ
ら
に
炭
素
の
酸
化
が
は
じ
ま
り
、

ひ
き
続
い
て
隣
、
硫
黄
も
酸
化
さ
れ
る
。
こ
の
あ
い
だ
に
１
、
適
宜
、
一

方
で
は
酸
化
剤
と
し
て
の
鉄
鉱
石
や
媒
熔
剤
と
し
て
の
石
灰
石
、
螢
石

な
ど
を
投
入
し
な
が
ら
、
他
方
で
は
熔
鋼
の
炭
素
含
有
量
を
判
断
す
る

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

た
め
に
鋼
お
よ
び
鋼
津
の
試
料
の
観
察
お
よ
び
破
面
テ
ス
ト
を
く
り
返

す
。
こ
う
し
て
、
鋼
の
成
分
を
目
標
値
に
近
づ
け
て
い
く
。
～
目
標
と

す
る
鋼
が
得
ら
れ
た
と
判
断
し
た
段
階
で
、
出
鋼
口
を
開
放
し
て
出
鋼

す
る
。
熔
鋼
が
取
鍋
へ
流
入
す
る
さ
い
に
は
、
鋼
成
分
を
調
整
す
る
た

め
に
加
炭
剤
や
合
金
鉄
を
投
入
す
る
。
¢
り
な
お
、
さ
ら
に
、
精
錬
中
に

廃
ガ
ス
と
と
も
に
運
ぱ
れ
、
鋼
津
室
に
堆
積
し
た
鋼
淳
や
、
出
鋼
の
さ

い
取
鍋
か
ら
濫
出
し
た
鋼
津
が
処
理
さ
れ
ね
ぼ
な
ら
な
い
。
以
上
で
あ

る
。
装
入
か
ら
出
鋼
ま
で
に
要
す
る
時
問
は
、
熔
銑
を
使
用
す
る
割
合

に
、
よ
っ
て
か
な
り
異
な
り
、
短
い
場
合
に
は
約
八
時
間
、
長
い
場
合
に

は
約
二
一
時
問
か
か
っ
た
。

　
さ
て
、
平
炉
に
お
い
て
は
、
こ
れ
ら
の
一
連
の
作
業
の
う
ち
、
ま
ず

Ｇ
つ
装
入
作
業
が
自
立
し
た
作
業
と
し
て
独
白
の
作
業
者
集
団
に
よ
っ
て

に
な
わ
れ
る
こ
と
に
な
っ
て
い
た
の
で
あ
る
が
、
こ
れ
は
、
平
炉
の
成

立
当
初
に
は
、
柄
の
長
い
シ
ョ
ベ
ル
に
よ
る
ま
っ
た
く
の
手
作
業
に
ょ

っ
て
行
わ
れ
て
い
た
。
こ
れ
が
、
極
度
の
高
熱
重
筋
肉
作
業
で
あ
っ
た

こ
と
は
い
う
ま
で
も
な
い
。
し
か
し
、
一
八
九
〇
年
代
に
な
っ
て
導
入

さ
れ
は
じ
め
た
装
入
機
は
、
こ
の
作
業
を
ハ
ン
ド
ル
操
作
を
基
本
と
す

る
機
械
操
作
作
業
に
転
換
し
た
。
ま
た
、
そ
れ
は
同
時
に
そ
れ
ま
で
の

集
団
作
業
を
個
人
作
業
に
転
換
し
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、
熔

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
二
二
七
　
（
二
五
七
）
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鉱
炉
に
お
げ
る
装
入
作
業
の
場
合
と
お
な
じ
よ
う
に
、
そ
れ
ま
で
の
不

熟
練
作
業
は
低
熟
練
作
業
に
代
る
こ
と
に
な
っ
た
の
で
あ
る
。

　
し
か
し
、
装
入
作
業
を
除
け
ば
、
～
か
ら
¢
づ
ま
で
の
一
連
の
作
業
は
、

個
々
の
作
業
者
（
集
団
）
の
自
立
し
た
作
業
と
は
た
っ
て
お
ら
ず
、
依
然

と
し
て
普
通
三
人
か
ら
な
る
一
つ
の
作
業
者
集
団
の
共
同
作
業
と
し
て

遂
行
さ
れ
て
い
た
。
し
か
も
、
注
目
す
べ
き
こ
と
は
、
平
炉
は
、
く
り

返
し
説
明
し
た
よ
う
に
一
面
で
は
装
置
と
し
て
成
立
し
た
も
の
で
あ
り
、

そ
れ
に
よ
っ
て
す
で
に
パ
ド
ル
炉
に
み
ら
れ
た
よ
う
な
労
働
対
象
へ
の

筋
肉
的
た
直
接
的
働
き
か
け
（
熔
銑
の
撹
拝
）
を
レ
バ
ー
に
ょ
る
燃
料
ガ

ス
お
よ
び
熱
臥
の
送
入
・
切
換
え
操
作
と
い
う
間
接
的
た
働
き
か
け
に

転
換
し
て
い
た
の
で
あ
る
が
、
他
面
で
は
そ
れ
は
回
分
式
装
置
と
し
て

シ
ー
ケ
ソ
ス
作
業
を
必
要
と
し
て
お
り
、
し
か
も
そ
の
シ
ー
ケ
ソ
ス
作

業
が
、
判
断
の
た
め
の
科
学
的
基
準
を
提
供
し
う
る
計
測
器
や
試
料
分

析
の
手
段
の
体
系
的
導
入
の
不
十
分
さ
に
。
よ
っ
て
、
そ
の
多
く
の
部
面

で
経
験
的
な
基
準
に
も
と
づ
く
判
断
を
必
要
と
し
て
い
た
こ
と
で
あ
る
。

前
者
の
側
面
で
、
平
炉
は
パ
ド
ル
炉
と
は
労
働
手
段
と
し
て
の
段
階
的

な
相
異
を
も
っ
て
い
た
が
、
後
者
の
側
面
で
は
、
平
炉
は
パ
ド
ル
炉
と

大
き
な
類
似
性
を
も
っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
ま
た
、
こ
の
よ
う
に
経
験

的
な
基
準
に
も
と
づ
く
判
断
が
大
き
な
重
要
性
を
も
っ
て
い
る
点
は
、

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
三
八
　
（
二
五
八
）

お
な
じ
く
シ
ー
ケ
ン
ス
作
業
で
あ
っ
て
も
装
入
作
業
に
お
け
る
装
入
機

の
操
作
の
場
合
と
は
大
き
く
異
な
る
点
で
あ
る
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ

で
は
、
○
ｏ
か
ら
～
つ
ま
で
の
作
業
を
十
分
こ
な
せ
る
能
力
は
、
か
な
り
長

期
問
の
経
験
に
よ
っ
て
蓄
積
さ
れ
た
冶
金
に
関
す
る
知
識
と
技
能
を
基

礎
と
す
る
高
度
の
熟
練
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
ま
た
、
こ
こ
で
は
、

三
人
の
作
業
者
の
あ
い
だ
に
は
、
こ
の
熟
練
の
到
達
度
の
相
異
に
よ
る

等
級
的
編
成
が
で
き
あ
が
っ
て
い
た
。
す
な
わ
ち
、
か
れ
ら
の
あ
い
だ

に
。
は
、
熔
解
工
第
一
助
手
↑
熔
解
工
第
二
助
手
↑
熔
解
工
第
三
助
手
と

い
う
序
列
が
で
き
あ
が
っ
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
の
関
係
は
、
こ
こ
で

の
一
連
の
作
業
に
お
け
る
分
担
関
係
の
た
か
に
、
具
体
的
に
表
現
さ
れ

て
い
る
。

　
熔
解
工
第
一
助
手
（
昌
ｏ
－
奪
、
。
。
匡
潟
グ
ブ
↓
）
…
…
か
れ
は
、
担
当
の

　
　
炉
に
お
け
る
中
心
的
な
高
熟
練
作
業
者
で
あ
り
、
同
時
に
作
業
の

　
　
管
理
者
で
あ
る
。
か
れ
は
、
錬
鉄
工
と
お
な
じ
よ
う
に
、
一
面
で

　
　
は
作
業
の
各
段
階
で
必
要
な
判
断
を
下
し
な
が
ら
、
み
ず
か
ら
直

　
　
接
作
業
に
従
事
す
る
。
同
時
に
。
、
他
面
で
は
第
二
助
手
、
第
三
助
手

　
　
お
よ
び
原
料
装
入
工
（
ま
邑
Ｏ
ぎ
お
胃
Ｒ
§
・
巨
篶
Ｏ
ぎ
お
胃
）
の
作

　
　
業
を
指
揮
し
て
い
る
。
か
れ
の
機
能
を
具
体
的
に
順
を
追
っ
て
み

　
　
る
と
、
　
　
～
炉
床
、
炉
壁
の
補
修
（
み
ず
か
ら
直
接
作
業
す
る
と



　
　
同
時
に
、
共
同
作
業
を
指
扱
）
Ｇ
む
原
料
装
入
（
原
料
装
入
工
の
作
業
を

　
　
指
揮
）
¢
の
熔
解
・
精
練
の
た
め
の
温
度
調
節
（
燃
料
ガ
ス
お
よ
び
熱

　
　
風
の
送
入
・
切
換
え
、
流
批
の
調
節
は
み
ず
か
ら
直
披
担
当
し
、
熔
銑
、

　
　
冷
銑
、
鉄
鉱
石
な
ど
の
適
宜
の
装
入
を
指
揮
）
“
づ
試
料
の
観
察
お
よ
び

　
　
テ
ス
ト
（
み
ず
か
ら
担
当
）
　
　
以
上
の
と
お
り
て
あ
る
。

熔
解
工
第
二
助
手
（
昌
〇
一
写
、
己
Ｄ
重
渇
グ
Ｎ
己
）
…
…
す
べ
て
の
作
業
段

　
　
階
で
、
第
一
助
手
の
指
揮
の
下
に
か
れ
を
補
助
す
る
が
、
か
れ
独

　
　
白
の
作
業
と
し
て
、
出
鋼
作
業
（
開
口
、
加
炭
剤
．
合
金
鉄
な
ど
の
投

　
　
入
お
よ
び
閉
口
）
に
ー
責
任
を
も
っ
て
い
る
。
か
れ
は
、
第
三
助
手
の

　
　
補
助
を
得
て
、
こ
の
作
業
を
遂
行
す
る
。

　
熔
解
工
第
三
助
手
．
（
毒
一
耳
、
。
。
ブ
喜
８
。
。
ま
）
…
－
・
す
べ
て
の
作
業
段

　
　
階
で
、
第
一
助
手
お
よ
び
第
二
助
手
の
作
業
を
補
助
す
る
が
、
か

　
　
れ
独
自
の
作
業
と
し
て
、
鋼
津
処
理
作
業
に
責
任
を
も
っ
て
い
る
。

　
　
な
お
、
さ
き
の
第
二
助
手
お
よ
び
こ
の
第
三
功
手
は
、
い
う
ま
で

　
　
も
な
く
未
熟
練
作
業
者
で
あ
る
。

　
な
お
、
以
上
の
ほ
か
に
、
主
と
し
て
平
炉
の
前
面
の
ド
ア
を
装
入
時

や
試
料
採
取
時
に
開
閉
す
る
た
め
に
、
ド
ァ
係
り
（
ま
Ｒ
◎
君
§
琴
）
が

い
た
。
か
れ
は
、
普
通
、
少
年
で
あ
り
、
ま
っ
た
く
の
不
熟
練
作
業
者

で
あ
っ
た
。

　
　
　
　
独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

　
個
々
の
平
炉
の
作
莱
を
に
な
う
作
業
組
織
と
管
理
組
織
は
、
以
上
の

よ
う
に
な
っ
て
い
た
。
こ
の
範
囲
内
で
み
る
限
り
、
熔
解
工
第
一
助
手

は
錬
鉄
工
と
お
な
じ
よ
う
に
、
作
茱
者
で
あ
る
と
同
時
に
作
芙
管
理
者

で
あ
る
こ
と
が
わ
か
る
。

　
し
か
し
、
こ
れ
は
個
々
の
平
炉
と
い
う
限
定
さ
れ
た
範
囲
内
で
の
こ

と
で
あ
り
、
一
っ
の
平
炉
工
場
全
体
の
な
か
で
は
、
そ
れ
ぞ
れ
の
平
炉

の
作
業
は
、
バ
ド
ル
炉
の
作
業
の
よ
う
に
そ
れ
ぞ
れ
の
炉
の
作
業
管
理

者
の
独
白
的
な
判
断
に
も
と
づ
い
て
進
め
ら
れ
て
い
た
の
で
は
な
か
っ

た
。
平
炉
工
場
に
は
、
普
通
数
基
の
平
炉
が
収
容
さ
れ
て
い
た
が
、
こ

れ
ら
の
数
基
の
炉
の
作
業
を
さ
ら
に
全
体
的
に
掌
握
す
る
作
業
管
理
者

が
お
か
れ
て
い
た
。
熔
解
工
（
豪
一
耳
）
が
そ
れ
で
あ
っ
た
。
す
な
わ
ち
、

か
れ
は
白
分
が
責
任
を
も
っ
数
基
の
炉
に
っ
い
て
作
業
の
段
ど
り
、
作

業
速
度
、
作
業
方
法
な
ど
を
裁
量
、
指
搾
す
る
と
と
も
に
、
と
く
に
各

炉
に
お
げ
る
作
業
過
程
で
も
っ
と
も
重
要
な
機
能
で
あ
る
出
鋼
可
否
に

つ
い
て
の
判
断
を
下
し
、
出
鋼
作
業
の
指
揮
を
与
え
て
い
た
。
こ
う
し

て
、
か
れ
は
、
す
で
に
直
接
的
な
作
業
か
ら
ま
っ
た
く
解
放
さ
れ
た
独

自
の
作
業
管
理
者
で
あ
っ
た
。
し
た
が
っ
て
、
一
つ
の
平
炉
工
場
を
全

体
と
し
て
み
れ
ぼ
、
す
で
に
作
業
と
管
理
は
人
格
的
け
」
は
っ
き
り
分
離

し
て
い
た
の
で
あ
る
。
こ
の
点
は
、
パ
ド
ル
炉
段
階
Ｈ
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
ニ
ニ
九
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九
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チ
ュ
ア
段
階
の
管
理
組
織
と
は
段
階
に
異
な
っ
た
、
機
械
制
工
場
段
階

の
管
理
組
織
の
特
徴
を
示
す
点
で
あ
る
。

　
し
か
し
、
こ
う
し
て
作
業
と
管
理
は
す
で
に
人
格
的
に
分
離
し
て
い

た
に
も
か
か
わ
ら
ず
、
作
業
老
の
あ
い
だ
に
は
高
熟
練
作
業
老
－
未
熟

練
作
業
者
－
不
熟
練
作
業
老
と
い
う
三
層
構
成
が
残
存
し
て
い
た
。
し

か
も
、
高
熟
練
作
業
者
た
る
熔
解
工
第
一
助
手
は
た
し
か
に
錬
鉄
工
の

場
合
と
は
ち
が
っ
て
す
で
に
作
業
管
理
機
能
の
多
く
を
喪
失
し
て
い
た

の
で
あ
る
が
、
さ
き
に
具
体
的
に
説
明
し
た
よ
う
に
依
然
と
し
て
そ
の

一
部
を
留
保
し
て
い
た
。
し
た
が
っ
て
、
こ
こ
で
は
、
や
は
り
ま
だ
作

業
と
管
理
と
の
分
離
が
完
成
し
て
い
る
と
は
い
え
た
か
っ
た
の
で
あ
る
。

す
た
わ
ち
、
こ
こ
で
の
管
理
組
織
は
、
基
本
的
に
は
は
す
で
に
機
械
制

工
場
段
階
の
管
理
組
織
の
特
徴
を
そ
な
え
て
い
た
と
は
い
え
、
ま
だ
未

完
成
の
、
過
渡
的
段
階
の
管
理
組
織
で
あ
っ
た
の
で
あ
る
。
こ
れ
は
、

熔
鉱
工
程
の
場
合
で
い
え
ぼ
、
熔
鉱
工
↑
炉
前
工
↑
炉
前
工
助
手
と
い

う
出
銑
作
業
の
系
列
に
お
げ
る
管
理
組
織
に
対
応
す
る
も
の
で
あ
る
。

　
　
（
１
）
　
Ｏ
．
Ｐ
≧
Ｈ
彗
一
↓
訂
Ｈ
邑
易
己
四
－
Ｏ
ｏ
き
Ｈ
◎
り
昌
彗
け
◎
｛
望
『
昌
序
ｏ
ｑ
・

　
　
　
　
げ
曽
Ｂ
Ｉ
～
づ
｛
け
｝
¢
団
一
～
ｏ
斤
Ｏ
◎
■
目
け
ｈ
｝
－
　
－
ｏ
◎
ｏ
ｏ
～
］
１
＠
Ｎ
“
　
］
１
＠
Ｎ
Ｐ
り
．
Ｈ
仁
９

　
　
（
２
）
　
拙
稿
「
イ
ギ
リ
ス
産
業
革
命
期
に
お
け
る
製
鉄
業
技
術
の
発
展
段

　
　
　
　
階
」
『
経
済
論
叢
』
第
九
九
巻
第
二
号
（
一
九
六
七
年
二
月
）
を
参
照
。

　
　
（
３
）
　
以
下
で
な
さ
れ
る
熔
鉱
工
程
の
各
作
業
者
（
集
団
）
の
作
業
内
容
、

（
４
）

（
５
）

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
一
四
〇
　
（
二
六
〇
）

性
格
に
つ
い
て
の
説
明
は
、
主
と
し
て
着
・
Ｃ
０
．
Ｃ
０
０
§
試
一
Ｕ
◎
２
昌
馨
け
一

〇
〇
・
ま
二
君
・
宕
～
ｃ
。
◎
の
説
明
に
よ
る
。

　
弓
毫
篶
■
君
．
Ｈ
ｏ
。
り
～
岩
Ｈ
．

　
以
下
で
な
さ
れ
る
銑
鉄
精
錬
工
程
の
各
作
業
者
（
集
団
）
の
作
業

内
容
、
性
格
に
つ
い
て
の
説
明
は
、
ｏ
・
９
ｃ
ｏ
ｇ
ｇ
９
ま
８
昌
彗
“

君
．
旨
ｏ
。
～
Ｈ
崖
（
パ
ド
ル
炉
の
場
合
）
君
・
ｏ
．
ｏ
～
漫
（
平
炉
の
場
合
）

の
説
明
に
よ
る
。

む
　
す

び

　
以
上
で
、
と
く
に
独
占
段
階
成
立
期
に
焦
点
を
あ
て
な
が
ら
、
鉄
鋼

業
に
お
け
る
杜
会
的
労
働
過
程
の
発
展
と
発
展
段
階
を
説
明
し
た
。
こ

れ
に
よ
っ
て
あ
き
ら
か
に
な
っ
た
こ
と
は
、
ま
ず
第
一
に
、
技
術
的
側

面
１
１
機
械
化
の
側
面
か
ら
み
れ
ぱ
、
こ
の
時
期
の
鉄
鋼
業
の
杜
会
的
労

働
過
程
は
あ
き
ら
か
に
電
化
を
基
礎
と
し
た
新
ら
し
い
発
展
段
階
１
１
全

面
的
機
械
化
の
段
階
に
入
り
っ
っ
あ
っ
た
と
い
う
こ
と
で
あ
る
。
こ
の

よ
う
な
機
械
化
の
新
た
な
発
展
段
階
は
、
機
械
制
工
場
自
体
の
新
た
な

段
階
へ
の
展
開
を
基
本
的
に
規
定
す
る
も
の
で
あ
り
、
ひ
い
て
は
相
対

的
剰
余
価
値
生
産
の
新
た
な
方
法
の
展
開
を
規
定
す
る
も
の
で
あ
っ
た
。

し
か
し
、
こ
の
時
期
に
お
い
て
は
、
こ
の
よ
う
た
機
械
制
工
場
の
新
た

た
段
階
へ
の
展
開
は
、
ま
だ
完
全
た
も
の
で
は
な
か
っ
た
。
す
た
わ
ち



‘

杜
会
的
労
働
過
程
の
も
う
一
つ
の
側
面
で
あ
る
組
織
的
側
面
を
み
て
み

る
と
、
こ
こ
で
は
ま
だ
旧
来
の
機
械
制
工
場
段
階
の
管
理
組
織
、
な
い

し
は
マ
ニ
ュ
フ
ァ
ク
チ
ュ
ア
段
階
か
ら
機
械
制
工
場
殴
階
へ
の
過
渡
殴

階
の
管
理
組
織
さ
え
も
が
依
然
と
し
て
残
存
し
て
い
た
か
ら
で
あ
る
。

と
く
に
、
技
術
的
に
、
こ
の
よ
う
な
組
繊
的
側
面
の
発
展
を
制
約
し
て

い
た
主
要
な
要
因
は
、
一
つ
は
、
こ
の
時
期
に
お
い
て
は
ま
だ
作
業
の

た
め
の
科
学
的
た
判
断
の
基
準
を
提
供
す
る
手
段
が
体
系
的
に
導
入
さ

れ
て
い
な
か
っ
た
こ
と
で
あ
り
、
も
う
一
っ
は
、
こ
こ
で
の
工
程
問
の

結
合
は
装
置
体
系
一
般
が
求
め
る
よ
う
な
時
問
的
規
則
性
の
確
立
を
本

来
あ
ま
り
っ
よ
く
要
請
す
る
も
の
で
は
な
く
、
し
た
が
っ
て
時
問
的
な

工
程
管
理
の
導
入
が
ま
だ
緊
要
な
も
の
に
な
っ
て
い
な
か
っ
た
こ
と
で

あ
る
。
以
上
の
よ
う
な
内
容
を
ふ
ま
え
て
、
鉄
鋼
業
の
工
場
が
そ
の
新

た
な
発
展
段
階
を
完
成
寸
る
の
は
、
一
九
二
〇
年
代
以
降
の
こ
と
と
考

え
ら
れ
る
。
　
　
　
　
　
　
　
　
　
（
一
九
六
九
年
一
〇
月
三
一
日
）

独
占
段
階
成
立
期
の
資
本
制
的
労
働
過
程
（
坂
本
）

一
四
一
　
（
二
六
一
）




